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Processus optimaux.

Haute qualité.

Production moderne

Nos systèmes de production constituent l'élément central de la

fabrication de nos produits haut de gamme. Nous sommes non

seulement en mesure de produire des volumes importants et

des produits sur mesure, mais aussi de les o�rir avec une

qualité élevée et constante. Nous avons considérablement

investi dans nos installations de production à Burgwald.

Nous avons modernisé les machines et automatisé de

nombreux secteurs.

Sur nos autres sites, nous sommes également actifs dans

l'optimisation de nos processus de production. Les systèmes

de production de nos tampons de polissage au Portugal, au

cœur de l'industrie textile européenne, ont récemment été

équipés de nouvelles machines. Un système de remplissage

automatisé a été ajouté à notre usine de pâte à polir de Haan.

En outre, notre site de production en Roumanie a été complété

par des installations supplémentaires.
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Toujours une longueur d'avance.

Recherche et développement.

Robot d'essais à Burgwald/Allemagne

La passion de l'innovation est importante pour nous. Notre

objectif est de vous aider chaque jour a�n que vous puissiez

accomplir votre travail mieux, plus rapidement et de manière

plus professionnelle.

C'est pourquoi nous testons et optimisons les produits existants

de notre portefeuille en termes de qualité, de fonctionnement

et de sécurité. Les résultats de nos recherches sont

directement intégrés dans nos processus de production. Une

matière première de meilleure qualité, des torsades de �l

di�érentes, un grain plus abrasif, plus de �l ou un nouveau type

de processus de fabrication - il existe de nombreuses façons

d'améliorer les produits.

Il en va de même pour l'optimisation de nos disques et pâtes

de polissage. La modi�cation d'un seul paramètre o�re un

certain nombre de nouvelles possibilités. Il s'agit de trouver les

changements prometteurs et de les intégrer dans la production

en série après la conclusion positive de tous les essais.

Nous travaillons également sur de nouveaux produits et

solutions d'application. Des robots spécialement conçus dans

nos laboratoires d'essais en Europe et aux États-Unis nous

aident. Ils fournissent des résultats de mesure précis et

garantissent que les di�érents tests sont toujours e�ectués

avec les mêmes paramètres et dans des conditions identiques.

Un partenaire solide

Nous o�rons à nos clients industriels un

service professionnel pour l'usinage/la

�nition de pièces échantillons. Nous vous

aidons volontiers si vous êtes à la

recherche de l'outil idéal pour votre

processus de �nition/usinage spécial.

Vous recevez un rapport détaillé avec une

documentation technique sur les

échantillons de pièces usinées, ce qui

vous permet de choisir l'outil adéquat en

tenant compte des critères de coût, de

durée de vie et de temps de traitement.

Contactez-nous : contact@osborn-unipol.fr
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Meuleuses d'angle

Brosses pour meuleuses d'angle.

Informations importantes pour l'utilisateur.

Détermination de la vitesse maximale de travail

La vitesse de travail maximale d'une brosse dépend de son diamètre. Plus le diamètre d'une brosse est grand, plus la vitesse de

travail maximale est faible. La vitesse maximale de travail a une incidence sur la sécurité, elle ne doit donc jamais être dépassée.

Cette information �gure sur la brosse elle-même. En outre, vous trouverez ci-dessous une aide pour les tailles de meuleuses

d'angle les plus courantes avec leurs vitesses maximales.

115 mm 125 mm 150 mm 180 mm 230 mm

4 1/2" 5" 6" 7" 9"

12 500 min-1 12.500 min-1 8 500 min-1 8 500 min-1 6 500 min-1

Taille de la meuleuse d'angle (mm)

Taille de la meuleuse d'angle (po)

Vitesse de travail max.

Quelle brosse est utilisée sur quelle meuleuse d'angle ?

Toutes les brosses ne peuvent pas être adaptées à toutes les meuleuses d'angle. Il existe également des

règles de sécurité à ce sujet. Pour tirer le meilleur parti de votre outil et de votre brosse, utilisez les tailles de

meuleuses d'angle indiquées ici pour la brosse correspondante (voir le tableau).

Important : vous ne devez en aucun cas utiliser une meuleuse d'angle d'une taille inférieure à celle indiquée

ici. Pour nos emballages de vente au détail, la taille de la meuleuse d'angle appropriée est généralement

indiquée sur l'emballage lui-même, avec le symbole.

Brosse Fil Diamètre de la brosse en mm

115 115 125 150 180 230

115 115

150* 150*

115 115 125

115 115

115* 115/125

115/125 125 150 180 230

115/125 125 150 150/180 230 230

115/125 150*

*meuleuse à vitesse variable ou sans �l

60 65 75 80 90 100 115 120 125 130 140 150 178 230

Brosses
circulaires

Torsadé

Ondulé

Abrasif

Brosses
coniques

Torsadé

Ondulé

Abrasif

Brosses
coupe

Torsadé

Ondulé

Abrasif
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Perceuses électriques

⌀ A T S Tr/min max. Cdt emb. Inox 0,15 Inox 0,20 Inox 0,30

�� � � � ����� �� ●  ����-��� ���

�� � � � ����� �� ●  ����-��� ���

�� � � � ����� �� ●  ����-��� ���

�� � � � ����� �� ●  ����-��� ��� ●  ����-��� ���

�� �� � � ����� �� ●  ����-��� ��� ●  ����-��� ���

�� � �� � ����� �� ●  ����-��� ��� ●  ����-��� ���

�� �� �� � ����� �� ●  ����-��� ��� ●  ����-��� ���

�� �� �� � ����� � Carte ●  ����-��� ���

�� �� �� � ����� �� ●  ����-��� ��� ●  ����-��� ���

�� �� �� � ����� �� ●  ����-��� ��� ●  ����-��� ���

�� �� �� � ����� � Carte ●  ����-��� ��� ●  ����-��� ���

�� �� �� � ����� �� ●  ����-��� ��� ●  ����-��� ��� ●  ����-��� ���

�� �� �� � ����� �� ●  ����-��� ��� ●  ����-��� ���

�� �� �� � ����� �� ●  ����-��� ��� ●  ����-��� ���

�� �� �� � ����� � Carte ●  ����-��� ��� ●  ����-��� ���

�� �� �� � ����� �� ●  ����-��� ��� ●  ����-��� ��� ●  ����-��� ���

�� �� �� � ����� �� ●  ����-��� ��� ●  ����-��� ���

�� �� �� � ����� �� ●  ����-��� ��� ●  ����-��� ���

�� �� �� � ����� � Carte ●  ����-��� ���

�� �� �� � ����� �� ●  ����-��� ��� ●  ����-��� ��� ●  ����-��� ���

�� �� �� � ����� �� ●  ����-��� ��� ●  ����-��� ���

�� �� �� � ����� �� ●  ����-��� ���

�� �� �� � ����� �� ●  ����-��� ���

�� �� �� � ����� � Carte ●  ����-��� ��� ●  ����-��� ���

�� �� �� � ����� �� ●  ����-��� ��� ●  ����-��� ���

⌀ A T S Tr/min max. Cdt emb. Laiton 0,20    

�� � � � ����� �� ●  ����-��� ���    

�� � � � ����� �� ●  ����-��� ���    

�� �� �� � ����� �� ●  ����-��� ���    

�� �� �� � ����� �� ●  ����-��� ���    

�� �� �� � ����� � Carte ●  ����-��� ���    

�� �� �� � ����� �� ●  ����-��� ���    

�� �� �� � ����� � Carte ●  ����-��� ���    

�� �� �� � ����� �� ●  ����-��� ���    

�� �� �� � ����� �� ●  ����-��� ���    
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⌀ A T S Tr/min max. Cdt emb. Inox 0,15 Inox 0,20 Inox 0,30

�� � � � ����� �� ●  ����-��� ���

�� � � � ����� �� ●  ����-��� ���

�� � � � ����� �� ●  ����-��� ���

�� � � � ����� �� ●  ����-��� ��� ●  ����-��� ���

�� �� � � ����� �� ●  ����-��� ��� ●  ����-��� ���

�� � �� � ����� �� ●  ����-��� ��� ●  ����-��� ���

�� �� �� � ����� �� ●  ����-��� ��� ●  ����-��� ���

�� �� �� � ����� � Carte ●  ����-��� ���

�� �� �� � ����� �� ●  ����-��� ��� ●  ����-��� ���

�� �� �� � ����� �� ●  ����-��� ��� ●  ����-��� ���

�� �� �� � ����� � Carte ●  ����-��� ��� ●  ����-��� ���

�� �� �� � ����� �� ●  ����-��� ��� ●  ����-��� ��� ●  ����-��� ���

�� �� �� � ����� �� ●  ����-��� ��� ●  ����-��� ���

�� �� �� � ����� �� ●  ����-��� ��� ●  ����-��� ���

�� �� �� � ����� � Carte ●  ����-��� ��� ●  ����-��� ���

�� �� �� � ����� �� ●  ����-��� ��� ●  ����-��� ��� ●  ����-��� ���

�� �� �� � ����� �� ●  ����-��� ��� ●  ����-��� ���

�� �� �� � ����� �� ●  ����-��� ��� ●  ����-��� ���

�� �� �� � ����� � Carte ●  ����-��� ���

�� �� �� � ����� �� ●  ����-��� ��� ●  ����-��� ��� ●  ����-��� ���

�� �� �� � ����� �� ●  ����-��� ��� ●  ����-��� ���

�� �� �� � ����� �� ●  ����-��� ���

�� �� �� � ����� �� ●  ����-��� ���

�� �� �� � ����� � Carte ●  ����-��� ��� ●  ����-��� ���

�� �� �� � ����� �� ●  ����-��� ��� ●  ����-��� ���

⌀ A T S Tr/min max. Cdt emb. Laiton 0,20    

�� � � � ����� �� ●  ����-��� ���    

�� � � � ����� �� ●  ����-��� ���    

�� �� �� � ����� �� ●  ����-��� ���    

�� �� �� � ����� �� ●  ����-��� ���    

�� �� �� � ����� � Carte ●  ����-��� ���    

�� �� �� � ����� �� ●  ����-��� ���    

�� �� �� � ����� � Carte ●  ����-��� ���    

�� �� �� � ����� �� ●  ����-��� ���    

�� �� �� � ����� �� ●  ����-��� ���    
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Machines stationnaires

Informations générales

Changement de l'alésage standard

Pour les brosses à un rang comme pour les brosses à plusieurs rangs, nous fournissons des brosses avec un alésage standard

"Min. B" si aucun autre alésage n'est spéci�é. D'autres alésages sont indiqués dans les tableaux suivants.

Alésages standard pour les brosses à un rang

Nous nous ferons un plaisir de modi�er la dimension de l'alésage standard pour l'adapter à votre montage. Le numéro de

référence commence par 000200- et se termine par le code à 4 chi�res �gurant dans le tableau. Les brosses dont l'alésage est

inférieur à 50,8 mm (2") peuvent être réduites davantage à l'aide d'un adaptateur 4-M.

Ø de la
brosse

Ø de l'alésage

7413

7413 7415 7416 7419 7420

7413 7415 7416 7419 7420 7422 7425 7430 7431

7413 7415 7416 7419 7420 7422 7425 7430 7431 7432 7435 7440 7444

7413 7415 7416 7419 7420 7422 7425 7430 7431 7432 7435 7483

7419 7420 7422 7425 7430 7431 7432 7435 7483 7450

7420 7422 7425 7430 7431 7432 7435 7440 7450

7425 7430 7431 7432 7435 7440 7450

7431 7432 7435 7440 7450

mm 13 16 19 20 30 32 35 38 40 44 50.8

pouce 5/8 3/4 7/8 1 1 1/4 2

75 3

100 4

125 5

150 6

175 7

200 8

250 10

300 12

350 14

Alésages standard pour brosses à plusieurs rangs 

L'alésage des brosses à plusieurs rangs montées sur un tube peut être réduit en ajoutant nos adaptateurs métalliques robustes

(en stock). Les adaptateurs disponibles pour chaque diamètre de tube �gurent dans le tableau suivant. Le numéro de référence

commence par 000200- et se termine par le code à 4 chi�res du tableau suivant.

Ø du tube Ø d'alésage

8109 8110 8112 8113 8116

8109 8110 8112 8113 8116 8219 8220 8222 8225

8112 8113 8116 8219 8220 8222 8225 8430 8431 8432 8435

8116 8219 8220 8222 8225 8430 8431 8432 8435 8640 8642

8220 8222 8225 8430 8431 8432 8435 8640 8642

8225 8430 8431 8432 8435 8640 8642

mm 9.35 10 12.7 13 16 19 20 22.2 25.4 30 31.8 32 35 40 50.8

pouce 3/8 1/2 5/8 3/4 7/8 1 11/4 2

20

30

50.8 2

80

100

120
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Brosses circulaires

● En stock ● Sur demande 95

⌀ A T B max. Tr/min max. Cdt Inox 0,20 Inox 0,30  

�� �� �� �� ����� � ●  ����-��� ���  

��� �� �� �� ���� � ●  ����-��� ��� ●  ����-��� ���  

��� �� �� �� ���� � ●  ����-��� ���  

��� �� �� �� ���� � ●  ����-��� ��� ●  ����-��� ���  

��� �� �� �� ���� � ●  ����-��� ���  

��� �� �� ��,�� ���� � ●  ����-��� ��� ●  ����-��� ���  

��� �� �� ��,�� ���� � ●  ����-��� ��� ●  ����-��� ���  

��� �� �� ��,�� ���� � ●  ����-��� ��� ●  ����-��� ���  

��� �� �� ��,�� ���� � ●  ����-��� ���  

��� �� �� ��,�� ���� � ●  ����-��� ��� ●  ����-��� ���  

��� �� �� ��,�� ���� � ●  ����-��� ��� ●  ����-��� ���  

��� �� �� ��,�� ���� � ●  ����-��� ���  

��� �� �� ��,� ���� � ●  ����-��� ��� ●  ����-��� ���  

��� �� �� ��,� ���� � ●  ����-��� ��� ●  ����-��� ���  

��� �� �� ��,� ���� � ●  ����-��� ��� ●  ����-��� ���  

��� �� �� ��,� ���� � ●  ����-��� ��� ●  ����-��� ���  
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Finish. First.

Fournisseur de solutions pour le traitement de surface

Osborn Unipol SAS 

Parc mail

24b avenue de la Demi-Lune

CS80006 

95570 ROISSY CDG cedex

France

Phone: +33 (0) 1 34 45 06 00 

Fax: +33 (0) 1 39 93 67 11

contact@osborn-unipol.fr

www.osborn.com

Généralités

Les outils présentés dans ce catalogue, ainsi que les informations

sur les livraisons, les apparences, les performances et les

dimensions, correspondent aux informations disponibles au moment

de l'impression. Nous améliorons continuellement nos produits.

Nous nous réservons le droit de modi�er les produits et les prix. 

Si les prix sont imprimés dans le catalogue, toutes les listes de prix

antérieures deviennent caduques à la publication du présent

catalogue. Tous les prix sont des prix de vente recommandés en

euros par pièce. La TVA, l'emballage, les frais de transport/postaux

et l'assurance sont en sus. Nos conditions générales de vente

s'appliquent à toutes les commandes.



osborn.com




