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MultiZack® — Birsten mit System

Modular und vielseitig
fir zahllose Anwendungen
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Kosten senken,
Effizienz steigern,
Prozesse optimieren.

Reinigen, Polieren, Eindlen, Transportieren, oder Sortieren.
Das MultiZack® Burstsystem von Osborn I6st viele Heraus-
forderungen. Unsere Experten beraten Sie gerne, um die
perfekte Konfiguration fur Ihre Anwendung zu bestimmen.
Sprechen Sie uns an.

Finish. First.
Schneller ans Ziel mit Osborn. Inhalt

Variabel, modular, einfach und schnell.
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Unsere Experten sind optimal ausgebildet, um Sie mit den besten Werkzeugen — ob Standard ,
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Variabel, modular,
einfach und schnell.

Viele Konfigurations-

moglichkeiten.
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Das MultiZzack® Burstsystem von Osborn ist modular auf-

gebaut. Wie in einem Baukasten, lassen sich Burstkorper,
Besatzanordnungen, Besatzdichten und vielfaltige Besatz-
materialien wahlen und sogar miteinander kombinieren.

Sieben genormte Korperdurchmesser stehen zur Auswahl.
Die Korper bestehen aus Polypropylen mit einem hohen
Glasfaseranteil. Die Korper sind maBhaltig, sdure- und
laugenbestandig, lebensmittelecht und leicht und haben
eine sehr hohe Standzeit.

Einzelne Burstsegmente kdnnen hintereinander auf eine
Welle aufgeschoben werden. Dann werden die Segmente
auf beiden Seiten der Welle durch einen Stellring gesichert.
Bei einer Arbeitsbreite von Uber 800 mm sichern zusatzliche
Feststellschrauben die einzelnen Segmente.

Der Austausch von abgearbeiteten Burstensegmenten ist
denkbar einfach und zudem noch kostengunstig, da Sie den
Austausch selbst vornehmen kénnen und so nur geringe
Ausfallzeiten an der Maschine entstehen. Generell wird auch
lhre Lagerhaltung minimiert, da bei der Nachristung kein
Transport der Walzenkorper fur einen Neubezug nétig ist.

Das Lagern der Blrstsegmente selbst erfordert wenig Raum.

Hinweis: Je nach Anwendung kénnen auch andere
Materialien fUr den BUrstkorper als Sonderanfertigung
produziert werden, wie z.B. Holz oder Hartpappe.

Eine Million Anwendungen

Durch das Baukastenprinzip und die einfache Montage kann
MultiZack® fur extrem viele unterschiedliche Aufgaben-
stellungen eingesetzt werden. Hier nur ein paar Beispiele:

Reinigen, Waschen, Polieren, Entgraten, Schalen,
Eindlen, Befeuchten und Entstauben:

z.B. von Formen, Pressplatten, Stempeln, Folien, Férder-
bandern, Blechen, Nahrungsmitteln, Behaltern, Holz

Transportieren, Fihren, Teilen, Sortieren, Dosieren,
Positionieren:
z.B. von Lebensmitteln, Tabletten, Glas und Kleinteilen

Besatzmaterial

Eine Vielzahl an unterschiedlichen Besatzmaterialien kann
verwendet werden. Am besten eignen sich synthetische
Monofilamente.

Die am haufigsten verwendeten Besatzmaterialien sind
Nylon (Novofil®) in unterschiedlichen Ausflihrungen mit und
ohne Schleifmittel sowie Naturhaare (z.B. Rosshaar) und
reine Pflanzenfasern. Naturlich kann je nach Anwendungs-
zweck auch Draht als Besatzmaterial verwendet werden.

MultiZack® Bursten werden z.B. zum Reinigen, Transportieren und
Polieren von Friichten oder Gemuse eingesetzt.

Sollten Sie eine SondergrdBe fir den Achslochdurchmesser bendétigen,
kann das Kérpersegment mit einem Reduziereinsatz versehen werden.

Kunstborsten Drahte

in vielen Farben, glatt und gewellt m Stahldraht

m Nylon (Polyamid) PA-6/PA6.6/PA6.10/PAB.12
m Polypropylen PP

m Rostfreier Stahldraht
m Phosphorbronze-Draht

m Polyester m Messingdraht
m Vermessingter Stahldraht

Abrasives Schleifnylon

in der Kérnung 46-1.000 und dem damit
verbundenen Faden-Durchmesser

1,5 bis 0,25 mm

Pflanzenfasern
m Mexico Fibre/ Tampico

Naturhaare

m Novofil-NHS, -NHC, -NHA

m Rosshaar

m Ziegenhaar
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Besatzanordnungen Technische Daten

max.
anordnungen.
231 31 20 6 12

MZ 31 06 81 aufgelockert
. . Vollbr i
Auch eine felderweise versetzte Anordnung des Besatz- olbesatz MZ310860 | 231 81 20 8 16 mittel
e MZ311048 231 31 20 10 20 dicht
materials ist moglich.

I MZ 45 08 88 245 45 25 8 16 aufgelockert
MZ 45 12 59 245 45 25 12 24 mittel
i MZ 45 16 44 245 45 25 16 32 dicht
Felderbesatz MZ 57 10 89 257 57 35 10 20 aufgelockert
Besatz fel i
esatz felderweise MZ 57 15 60 257 57 35 15 30 mittel
versetzt angeordnet. q a A
4 MZ57 1850 257 57 35 18 36 dicht Vorteile auf einen Blick:
A MZ 65 12 85 265 65 40 12 24 aufgelockert B Einfache und schnelle Montage
MZ 65 17 60 265 65 40 17 34 mittel durch den Anwender
Felderbesats Spiralbesatz finkslaufend MZ 65 20 50 265 65 40 20 40 dicht m Schnelles Auswechseln auch
in unterschiedlicher MZ86 12112 286 86 60 12 24 aufgelockert von einzelnen abgenutzten Blrst-
) \ ) segmenten
Besatzmatrialfarbe, MZ 86 20 67 286 86 60 20 40 mittel Ei : die Welle d
. m Einwegsystem — die Welle der
auf Versatz montiert. MZ863045 286 86 60 30 60 dicht R
A BUrste kann wieder verwendet
MZ 100 14 112 1 7 14 2 fgelock
Spiralbesatz rechtslaufend 00 300 00 5 8 aufgelockert werden
MZ 100 18 87 300 100 75 18 36 mittel m Verschiedene Blrstdurchmesser
Besatz V-férmig MZ 100 22 71 300 100 75 22 44 dicht und Arbeitsbreiten verfligbar
"°"hi’e' M:It_e aue ":C_h | v MZ12518110 825 125 100 18 36 aufgelockert m Standard-Achslochdurchmesser
recnts un INKS In Spiraien @ q _
steigend gestanzt \ / MZ1252482 825 125 100 24 48 mittel kdnnen durch eingesetzte Adap
. . ’ , ter angepasst werden
. ‘ MZ 1252870 325 125 100 28 56 dicht
piralbesatz rechts und linkslaufend B Montage von mehreren Segmen-

ten auf einer Welle
B FormschlUssige Verbindung der
. Segmente durch die Verzahnung
B d h A f ” und durch Sicherung der Kérper
esatz IC ten n rage Ste en auf der Welle durch Stellring
B Unterschiedliche Besatzmaterialien

Als Standard kénnen wir lhnen von jedem Kdrperdurchmesser drei Besatzdichten zur Sie mdchten uns die Parameter fiir lhre Anwendung maglich N
.. . . . . L. . . m Unterschiedliche Besatzmuster
Verfugung stellen: aufgelockert, mitteldicht und dicht. mitteilen, damit wir lhnen ein Angebot fiir (auch felderweise versetzt) méglich
eine MultiZack® Biirste unterbreiten kénnen? B Drei unterschiedliche Besatz-
aufgelockert mittel dichten bei Vollbesatz
AN Laden Sie sich jetzt unser Anforderungsformular herunter, m Platzsparende Lagerung und

gUnstige Transportkosten durch
Lieferung von Einzelsegmenten

flllen Sie es aus und senden es ab.

m Keine gesonderte Verpackung
. Download Anforderungformular: notwendig
B https://www.osborn.com/downloads/Osborn-Multizack-Form.pdf m Hohe Form- und Temperatur-
- bestandigkeit der MultiZack®-
Korper durch den Einsatz von
= < glasfaserverstarktem Kunststoff
. . i . . . . m Homogene und geschlossene
Hinweis: Sie sind sich unschlussig, welche Konfiguration Besatzoberfiache ohne Spaltbil-
die beste Wahl fUr Inre Anwendung ist? Auch das ist kein dung zwischen den Einzelseg-
Problem. Unsere Anwendungstechniker beraten Sie gerne. menten
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