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na catym swiecie

Osborn oferuje najlepsze rozwigzania w zakresie
mechanicznej obrébki powierzchni. Nasi eksperci s
doskonale wyszkoleni, aby stuzy¢ Ci najlepszymi
gotowymi lub niestandardowymi narzedziami, kiedy i
gdzie ich potrzebujesz. W przeciwieristwie do innych,
pomagamy zoptymalizowac proces, spetni¢ najwyzsze
wymagania dotyczace jakosci i bezpieczenstwa oraz
obnizy¢ koszty.
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Optymalne procesy.
Wysoka jakos¢.

Nowoczesna produkcja

Nasze systemy produkcyjne stanowig centralny element
wytwarzania naszych produktéw premium. JestesSmy w stanie
nie tylko produkowac duze ilosci i niestandardowe produkty,
ale mozemy je oferowac przede wszystkim ze stata wysoka
jakoscia. Znacznie zainwestowaliSmy w nasze zaktady
produkcyjne w Burgwald. Zmodernizowalismy park maszynowy

i zautomatyzowaliSmy wiele obszardw.
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W innych naszych zaktadach réowniez aktywnie optymalizujemy
procesy produkcyjne. Systemy produkcyjne naszych polerek w
Portugalii, w sercu europejskiego przemystu tekstylnego,
zostaty niedawno wyposazone w nowe maszyny. W naszym
zaktadzie produkujacym srodki polerskie w Haan dodano
zautomatyzowany system napetniania. Co wigcej, nasz

zaktad produkcyjny w Rumunii zostat rozbudowany o
dodatkowe instalacje.



Zawsze o krok do przodu.
Badania i rozwo;.

Robot testowy w Burgwald/Niemcy

Wazne jest dla nas petne pasji zaangazowanie w
innowacje. Naszym celem jest pomaganie Ci kazdego
dnia, aby$ mogt wykonywac swoja prace lepiej, szybciej i
bardziej profesjonalnie.

Dlatego testujemy i optymalizujemy istniejgce produkty w
naszym portfolio pod wzgledem jakosci, zachowania podczas
pracy i bezpieczeristwa. Wyniki naszych badan przektadaja sie
bezposrednio na nasze procesy produkcyjne. Surowiec wyzszej
jakosci, inny sposdb wigzania drutu, bardziej Scierne ziarno,
wieksza ilos¢ drutu lub nowy rodzaj procesu produkcyjnego -
istnieje wiele sposobdw na ulepszenie produktow.

[

To samo dotyczy optymalizacji naszych tarcz polerskich i past
polerskich. Zmiana pojedynczego parametru niesie ze sobg
szereg nowych mozliwosci. Umiejetnosc polega na znalezieniu
obiecujgcych zmian i skierowaniu ich do produkcji seryjnej po
pomysinym zakoriczeniu wszystkich testow.

Pracujemy rédwniez nad nowymi produktami i rozwigzaniami
aplikacyjnymi. Pomagaja nam w tym specjalnie opracowane
roboty w naszych laboratoriach testowych w Europie i USA.
Zapewniajg one doktadne wyniki pomiaréw i gwarantuja, ze
rézne testy sa zawsze przeprowadzane przy uzyciu tych
samych parametréw i w identycznych warunkach.

Silny partner

Oferujemy naszym klientom
przemystowym profesjonalng obstuge w
zakresie obrdbki
skrawaniem/wykarczania czesci
prébnych. Chetnie pomozemy, jesli
szukasz idealnego narzedzia do
specjalnego procesu
wykarnczania/obrdébki. Otrzymasz
szczegotowy raport wraz z dokumentacja
techniczna dotyczaca obrabianych czesci
prébnych, na podstawie ktdrego bedziesz
w stanie dokonac wtasciwego wyboru
narzedzia, biorgc pod uwage kryteria
kosztu, zywotnosci i czasu obrébki.

Porozmawiaj z nami: service@osborn.de
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Logistyka.
Zawsze szybka dostawa.

e

Abysmy mogli szybko dostarcza¢ zamdwienia w dowolne miejsce na swiecie, posiadamy dwa zaawansowane magazyny
logistyczne z odpowiednia infrastruktura i zautomatyzowanym magazynowaniem.

nexmart nexMart

tatwe zamawianie przez catg dobe

Szybka reakcja i czas dostawy stanowig elementarna czes¢ nowoczesnej relacji miedzy ustugodawca
a klientem.

Jako sprzedawca detaliczny mozesz zamawiac nasze produkty za pomoca nexMart. Oferuje ona petna
wygode platformy zamdwien online i jest obecnie dostepna w wielu krajach europejskich. NexMart jest
najwiekszym Zrédtem informacji w branzy i umozliwia petna funkcjonalnos¢ zamawiania na swojej platformie
- kiedykolwiek i gdziekolwiek tego potrzebujesz.

w \> Certyfikat AEO.

E Dla niezawodnego taricucha dostaw

Otrzymalismy status "upowaznionego przedsiebiorcy (AEO)". Jest to standard przyjety na poziomie
europejskim w celu zapewnienia niezawodnych, kompleksowych, miedzynarodowych taricuchéw dostaw.
Warunkiem posiadania certyfikatu "Authorized Economic Operator" jest spetnienie specjalnych kryteridw,
okreslonych przez organy celne, w zakresie wiarygodnosci, wyptacalnosci finansowej, przestrzegania

przepisdw prawa i spetniania norm bezpieczerstwa.

Posiadacz certyfikatu jest uwazany za szczegdlnie wiarygodnego i ma utatwiony dostep do uproszczen
celnych, przyspieszonych procedur wydawania pozwolen i kontroli celnych zwigzanych z bezpieczeristwem.
Certyfikaty sa wazne we wszystkich panstwach cztonkowskich UE.

Korzystasz z faktu, ze nasze towary sg zazwyczaj traktowane priorytetowo podczas kontroli i sg
szybko przetwarzane. Oznacza to, ze opdZnienia w wysytce spowodowane kontrolami mozna
znacznie zminimalizowac
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Elektronarzedzia @

Informacje techniczne i
instrukcje dotyczgce bezpieczenstwa szczotek

Szerokosc robocza i szerokos¢ mocowania szczotki

Szerokosc robocza okresla powierzchnie styku miedzy szczotka a obrabianym
przedmiotem. Aby zmierzy¢ szerokos¢ robocza, nalezy delikatnie docisnac obszary
szczotkowane. Szerokos¢ styku jest mierzona miedzy powierzchniami. W przypadku
produktéw bez naktadek szerokos¢ mocowania odpowiada szerokosci korpusu.

Predkosc robocza i predkosé¢ bezpieczna

Nalezy przestrzega¢ maksymalnej predkosci bezpiecznej zgodnie z wymogami
bezpieczeristwa w miejscu pracy. Informacje na ten temat znajduja sie w przegladzie
produktéw w niniejszym katalogu, na opakowaniu i na samej szczotce (patrz
rysunek). Predkosc robocza jest okreslona przez czynniki predkosci obwodowej i
Srednicy szczotki. Optymalna predkosc robocza jest zazwyczaj znacznie nizsza od
predkosci bezpiecznej.

Srednica szczotki i dlugosé wypetnienia

Srednica szczotki (korpusu szczotki) i dtugosé odpowiedniego wykoriczenia
sg czynnikami decydujacymi o wtasciwosciach roboczych szczotki.
Ogdlne zastosowanie:

Miekkie, elastyczne szczotki np. do pracy na matych i delikatnych powierzchniach
Agresywne szczotki np. gratowanie i czyszczenie

Optymalne ustawienie szczotki w stosunku do przedmiotu obrabianego

Jednym z czynnikéw okreslajacych site nacisku szczotki jest gtebokos¢ jej wnikania
w obrabiany przedmiot. Nigdy nie wciskaj szczotki w obrabiany przedmiot i pracuj
tylko koricéwkami czyszczacymi. Nadmierny docisk obniza wydajnosc szczotki i
przyspiesza jej zuzycie. W przypadku maszyn obstugiwanych recznie zaleca sie
prace wytacznie z ciezarem maszyny. W przypadku materiatu $ciernego obowigzuje
3-krotnosc zastosowania , np. gtebokosc¢ penetracji 1,0 mm dla srednicy wypetnienia
0,35 mm.

W razie pytan stuzymy pomoca.

Gestosc¢ materiatu szczotek

Gestosc¢ materiatu jest okreslana przez liczbe koricowek drutu na jednostke
powierzchni. Wysoka gestosc¢ optymalizuje wydajnosc¢ ciecia i zywotnosc (na
przyktad przy gratowaniu). Nizsze gestosci materiatu zwiekszajg elastycznosc
szczotek i sg warunkiem wstepnym obrdbki silnie profilowanych powierzchni.




CEESTIR

Aby zapewnic wydajne i bezpieczne uzytkowanie, nalezy zawsze wybiera¢ maksymalng mozliwa Srednice szczotki, ktdrg mozna
zamontowac na jednostce napedowe;j.

Poniewaz predkos¢ obwodowa jest definiowana przez srednice szczotki, jak wspomniano powyzej w czesci dotyczacej predkosci
roboczych, wydajnos¢ szczotki mozna réwniez zmieni¢ za pomoca tego czynnika.

Ponizsza tabela zawiera przeglad:
Przed zamontowaniem szczotki nalezy pamietac o nastepujacych kwestiach:

Predkos¢ obrotowa watu napedowego urzadzenia nie moze przekracza¢ maksymalnej bezpiecznej predkosci
obrotowej szczotki.

Dtugosc watu napedowego musi Scisle przylegac do uchwytu.

Szczotki z watem zaciskowym mozna tatwo zamontowac w standardowych uchwytach wiertarskich lub uchwytach z
tulejg zaciskowa.

Gwinty tgczace szczotek majg ptaskie klucze, co gwarantuje tatwy montaz i demontaz.

RPM min-1 Srednica szczotki (w mm)
20 40 50 80 100 125 150 180 200 250 300 350
800 3.35 419 523 6.28 753 8.37 10.47 12.56 14.75
900 2.35 377 471 5.88 7.06 8.48 9.41 177 1412 16.47

1150 3.01 4.81 6.01 752 9.02 10.83 12.03 15.04 18.04 21.04
1,200 1.25 2.51 314 5.02 6.28 7.85 9.41 11.30 12.55 15.69 18.83 21.97
1,400 1.46 2.93 3.66 5.86 7.32 915 10.98 1318 14.64 18.31 21.97 25.63
1,500 1.57 314 3.92 6.28 7.85 9.81 177 1413 15.69 19.61 23.54 2746
1,800 1.88 377 a7 7.54 9.41 177 1412 16.95 18.83 23.54 28.24 32.95
2,000 2.09 419 5.23 8.37 10.26 13.08 15.69 18.84 20.92 2615 31.38 36.61
2,500 2.62 5.23 6.54 10.47 13.08 16.35 19.61 23.55 2615 32.67 39.23 4576
2,800 293 5.86 732 172 14.64 18.31 21.97 26.37 29.29 36.61 43.93 51.25
3,000 314 6.28 7.85 12.56 15.69 19.62 23.54 28.26 31.38 39.23 47.07 54.92
3,200 3.35 6.70 8.37 13.40 16.74 20.92 2510 3014 33.47 41.84 5012 58.58
3,500 3.66 733 915 14.65 18.31 22.89 27.46 32.97 36.61 4576 54.92 64.07
4,000 419 8.37 10.46 16.75 20.92 2616 31.38 37.68 41.84 52.33 62.76 73.22
4,500 470 9.42 177 18.84 23.54 29.43 35.30 42.40 47.07 58.84 70.61 82.43
5,000 523 10.47 13.08 20.93 2615 3270 39.23 4710 52.33 65.38 78.50
5,400 5.65 11.30 14.12 22.94 28.24 35.31 42.36 50.67 56.48 70.61 8478
6,000 6.28 12.56 15.69 2512 31.38 39.24 47.07 56.52 62.76 78.50
7,000 733 14.66 18.31 29.31 36.61 4578 54.92 65.94 73.22 91.58
8,000 8.37 16.75 20.92 33.94 41.48 52.32 6276 75.36 8373
9,000 9.42 18.84 23.54 37.68 47.07 58.86 70.61 84.78 94.20

10,000 10.47 20.93 2617 41.86 52.33 65.40 78.50 94.20
12,500 13.08 2617 3271 52.33 65.42 8175 9813

15,000 15.70 31.40 39.25 62.80

17,500 18.32 36.63 4579 73.26

20,000 20.93 41.87 52.33 8373

22,500 23.55 4710 58.88 94.20

25,000 2617 52.33 65.42 104.66



Elektronarzedzia

Informacje techniczne

Materiaty wypetniajace.
Rodzaje i zastosowanie.

W naszych narzedziach stosujemy wytacznie materiaty wypetniajace opracowane w naszym zaktadzie lub specjalnie

wyselekcjonowane. Regularne testy jakosci w naszych laboratoriach badawczo-rozwojowych gwarantujg najwyzsza jakos¢

materiatow przez caty czas. Ponizej znajduja sie zdjecia wszystkich materiatéw wypetniajacych stosowanych w narzedziach w tym

katalogu. Tabela przedstawia wtasciwosci wszystkich materiatdw wypetniajacych stosowanych przez firme Osborn.

Drut stalowy

Drut sznurowy

Materiat

-'V',‘;/"
W

Wiasciwos¢

Drut stalowy powlekany mosiagdzem

Dodatkowe wtasciwosci

Drut mosiezny

Korzysci

Uzywany na

Drut stalowy

Drut ze stali
nierdzewnej

Specjalny drut
stalowy Osborn

Dtuga zywotnosc
(drut stalowy)

Drut stalowy
powlekany
mosigdzem

Drut mosiezny

10 osborn.com

Prosty lub ptaski
Karbowane

Splatany

Prosty

Zaciskane

Splatany

Prosty
Karbowany

Splatany

Skretka

Drut mono

Drut sznurowy

Karbowany

Najpopularniejszy materiat do
produkcji szczotek

Standardowe stopy: 1.4310 i
1.4401 (1.4571 na zamodwienie)

Skretka

Wytrzymaty
Réznorodnosc zastosowan

Zastosowanie w
szczegdlnosci tam, gdzie
pozostatosci drutu stalowego
mogtyby niekorzystnie

wptynac na powierzchnie (np.

plamy rdzy)

Wysokowydajny drut o duzej
wytrzymatosci na rozcigganie
Dtuga zywotnosé

Do ekstremalnych
zastosowan szczotkowych

Wyjatkowo dtuga zywotnosc
taczy zalety drutu
karbowanego i plecionego

Wysoka wytrzymatosc na
rozcigganie

Szczegdlnie dobrze nadaje
sie do teksturowania drewna

Stal, zeliwo, drewno
iglaste, drewno
lisciaste

Stal, staliwo

Stal nierdzewna,
metale niezelazne,
aluminium

Stal, zeliwo, miekkie i
twarde drewno

Stal, zeliwo, drewno
iglaste, drewno
lisciaste

Stal, zeliwo, drewno
miekkie, drewno
twarde

Metale niezelazne,
drewno miekkie



Wiosie scierne

Materiat

Novofil®

Wiasciwosé

Wiosie syntetyczne

Dodatkowe wtasciwosci

Korzysci

Novoflex-B®

Zywany ha

Witosie syntetyczne

Witosie Scierne

Novofil®

Novoflex-B®

proste

Tlenek aluminium

Weglik krzemu

Ceramiczny

okragty

ptaskii

sferyczny

Nici nylonowe z tlenkiem
aluminium; czerwony
materiat wykoriczeniowy

Nici nylonowe z weglikiem
krzemu; niebieski materiat
wykonczeniowy.

Dwukrotnie spiekany tlenek
glinu; dostepny w réznych
stopniach twardosci,
jasnoszary materiat
wykoriczeniowy

Odpornosc na wysokie
temperatury; dostepne o
réznej twardosci, ziarnistosci
i grubosci wtékien; materiat
Scierny moze by¢ wykonany
z tlenku chromu, weglika
krzemu, tlenku glinu,
cyrkonu, diamentu lub
nylonu odpornego na
ekstremalne temperatury.

Materiat wykoriczeniowy z
tlenkiem glinu, weglikiem
cyrkonu lub silikonu;
mozliwe ziarno o wielkosci
od 60 do 400

Odporne na Scieranie
Odpornosc na stabe kwasy
i zasady

Elastyczne

Wysoka elastycznosc bez
ryzyka ztamania
Jednolity efekt Scierny

Wysoka elastycznosc bez
ryzyka zerwania
Jednolity efekt Scierny

Szczegdlnie twardy i
agresywny materiat Scierny
Ziarno Scierne uwalniane
podczas borstelu ma lepsza
krawed?Z tamigca i umozliwia
szybsze, bardziej wydajne
usuwanie zadziorow
Doskonate rezultaty dzieki
jednolitemu, jednorodnemu
efektowi Sciernemu

Wysoka elastycznosc i
gestosc scierniwa, wydtuzona
zywotnos¢

Do obrdébki elementéw

o szczegdlnie

wysokich konturach

Bardzo wysoka zawartos¢
ziarna sciernego, wyzsza
wydajnos¢ usuwania (ok. 50%
krétszy czas obrdbki)

Idealne do honowania

Kulki Scierne na elastycznej
konstrukcji

Narzedzie jest
samocentrujgce

Stal, zeliwo, stal
nierdzewna, metale
niezelazne, aluminium

Stal, zeliwo, stal
nierdzewna, metale
niezelazne,
aluminium, drewno

Stal, zeliwo, stal
nierdzewna, metale
niezelazne, aluminium

Stal, zeliwo, stal
nierdzewna, metale
niezelazne, aluminium

Stal, zeliwo, stal
nierdzewna, metale
niezelazne,
aluminium, stopy
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Fibra

Materiat

7 4

Wiasciwosé

Wiosie konskie

Dodatkowe wtasciwosci

Korzysci Uzywany na

Fibra

Witosie koriskie

Czyste wiokno roslinne

Czyste witosie koriskie

Do stosowania na mokro i sucho
Odporne na wysoka
temperature

Nadaje sie réwniez do
polerowania w potaczeniu z
pasta polerska

Wszystkie materiaty

Doskonate wtasciwosci
uszczelniajace
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Szlifierki katowe @

Szczotki do szlifierek katowych.
Wazne informacje dla uzytkownika.

Okreslanie maksymalnej predkosci roboczej

Maksymalna predkosc robocza szczotki zalezy od jej Srednicy. Im wieksza srednica szczotki, tym nizsza maksymalna predkos¢
robocza. Maksymalna predkosé robocza ma znaczenie dla bezpieczeristwa. Nie wolno jej nigdy przekraczac. Informacja ta
znajduje sie na samej szczotce. Dodatkowo ponizej znajduje sie pomoc dotyczaca najpopularniejszych rozmiardow szlifierek
katowych wraz z ich maksymalnymi predkosciami.

Rozmiar szlifierki katowej (mm) 15 125 150 180 230
Rozmiar szlifierki katowej (cale) 412" 5" 6" 7" 9"

Maks. predkos¢ robocza 12 500 Min-1 12.500 Min-1 8,500 Min-1 8,500 Min-1 6,500 Min-1

Ktora szczotka jest uzywana z ktérg szlifierka katowa?

Nie kazda szczotka pasuje do kazdej szlifierki katowej. Istniejg réwniez specyfikacje dotyczace
bezpieczeristwa. Aby jak najlepiej wykorzysta¢ swoje urzadzenie i szczotke, nalezy stosowac rozmiary
szlifierek katowych okreslone tutaj dla odpowiedniej szczotki (patrz tabela).

Wazne: W zadnym wypadku nie wolno uzywac szlifierki katowej o mniejszym rozmiarze niz podany tutaj. W
przypadku naszych opakowan detalicznych odpowiedni rozmiar szlifierki katowej jest zazwyczaj podany na

opakowaniu, wraz z symbolem.

Szczotka Drut Srednica szczotki w mm

60 65 75 80 | 90 100 115 120 | 125 | 130 | 140 | 150 | 178 | 230

Splatany 15 15 125 150 180 230
P— W s

tarczowa
M
S
M

iat
y

iat
y

150" 150"

r

n
Splatany 15 15 125
Szczotka 15 15
r
n

skosna

Splatany 115/125 125 150 180 230

Szczotka 15125 125 150 150/180 230 230

garnkowa M +
scierny

*Szlifierka o zmiennej predkosci obrotowej lub akumulatorowa
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Informacje techniczne

Porady dotyczace produktéw do
czyszczenia spoin spawalniczych

Techniki spawania MMA/TIG/MIG/MAG i spawania plazmowego pozostawiaja rézne zanieczyszczenia i wtrgcenia na powierzchni
spoiny. Zuzel, odpryski, krzemiany i niebieskie przebarwienia musza zostac usuniete. Jesli spawana czes$¢ nie zostanie
optymalnie oczyszczona, w obszarze wtraceri moga wystapi¢ wady powtoki i korozja.

Osborn moze zaoferowac odpowiednie narzedzie do czyszczenia dla kazdej techniki spawania i rodzaju obrabianego szwu
(spoiny graniowe i zamykajace, warstwy wypetniajace). W asortymencie produktdw do tej pracy mamy szczotki, a takze tarcze
zgrubne, listkowe i polerujgce, zgrubne wtékniny czyszczace i frezy z weglikdw spiekanych.

MMA

Zuzel

Pozostatosci powstate w

Tarcze scierne usuwaja te

TIG, MIG, MAG, PLAZMA

Niebieskie przebarwienia
Osady tlenkdw, powstajace

Krzemiany

Tworza sie, gdy silikon,

wyniku zuzycia elektrod. Do pozostatosci. gtéwnie podczas spawania obecny w wiekszosci stopéw
usuwania zuzlu nalezy uzywac stali nierdzewnej. Karbowane  stali, jest spalany podczas
grubo splatanych drutéw o cienkie druty ze stali procesu spawania i zamienia
Srednicy 0,50-0,80 mm. nierdzewnej o srednicy 0,20 -  sie w dwutlenek silikonu. Do
0,30 mm sa idealne do usuwania krzemiandw nalezy
usuwania niebieskich uzywac sSredniego drutu o
przebarwien. Srednicy 0,35 - 0,50 mm.
el Obrébka szwoéw spawalniczych.

- Kiedy czego uzywac.

Nasza praktyczna matryca spawalnicza pokazuje wtasciwe
- narzedzie do kazdego zastosowania.
e ] o W www.osborn.com/en/service/catalogues
—
|2
= A3

osborn.com 15


https://www.osborn.com/en/service/catalogues

Szlifierki katowe

Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

TA

15
20
19
12
22
23
24
28
28
37
38
42
57

&
By Tl
(]
Srednica A
75 12
100 12
115 6
115 12
115 12
115 12
125 6
125 13
125 13
150 13
178 6
178 13
230 6
230 13

58

13
22,2
22,2
22,2
22,2

22,2

22,2
22,2
22,2
22,2
22,2
22,2

G  Adapter RPM max. Opakowanie @

M14

M14

HP

HP
HP

HP
HP

HP

HP

CEESTIR

Szczotki tarczowe, drut splatany

Szczotka tarczowa splatana, jakosé przemystowa, do ogdlnego

zastosowania we wszystkich popularnych szlifierkach katowych.

Agresywne i szybkie czyszczenie; wszystkie korcdwki drutu pracujg w tym

samym czasie
Dtuga zywotnos¢é

Certyfikat TUV-Siid (test bezpieczeristwa, kontrola produkcji)

Dostepne w réznych specyfikacjach z otworem, na trzpien lub

gwintem M14

Zastosowanie: Do obrébki zgrubnej, gratowania i prostych prac zwigzanych z

usuwaniem rdzy.

20000
12500
12000
12500
12500
12500
12000
12500
12500
12000
12000
10000
12000
8500

Akcesoria dostepne: Pierscien redukcyjny "HP-

Adapter. Wiecej na stronie 51

12
8
10
10
10
6

-~ 0 5 o o 0 ™

-

Drut stalowy 0,35

0002-611 131
0002-621 131
9502-626 301
0002-631 131

0402-631 131
9502-626 311
1402-631 131
6152-631 131
0002-641 131
4602-626 131
0002-653 131

Drut stalowy 0,50 Drut stalowy 0,80

0002-611 151
0002-621 151

® 9502-626 501

0002-631 151
0402-631 151
9502-626 251
1402-631 151
2202-631 151
0002-641 151

® 0002-653 151
©® 4306-026 904
® 9502-664 151

® 0002-641 181

® 0002-653 181

Wiecej na nastepnej stronie —

® na magazynie

©® na zamowienie



Srednica

100
115
115
115
125
125
125
125
125
150
178
178

A

12
12
12
12
6
13
13
13
13
13
6
13

20
22
23
23
24
26
275
28
28
37
38
42

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

=]

|<B-|
2

BN

Srednica

® na magazynie

115
125

IA

22,2

22,2
22,2

22,2

22,2
22,2
22,2
22,2

10
12

G

M14
M14

M14

M14

CEESTIR

Adapter RPM max. Opakowanie @ INOX 0,35 INOX 0,50

HP 12500 4 ® 0002-621 351
12500 4 ® 0402-631 331
12500 4 ® 0402-631 351

HP 12500 4 ® 0002-631 331 ® 0002-631 351
12000 3 ® 9502-626 651
12500 3 ® 1402-631 351

HP 12500 3 ® 2202-631 351
12500 3 ©® 1402-631 331

HP 12500 3 ® 2202-631 331

HP 12000 3 ® 0002-641 351

HP 12000 12 ® 4612-626 331

HP 10000 3 ® 0002-653 351

Szczotki tarczowe, drut splatany

Szczotka tarczowa splatana, jakos¢ rzemieslnicza, do ogdlnego uzytku we
wszystkich popularnych szlifierkach katowych.

Szybkie czyszczenie
Zadowalajaca szybkos¢ usuwania
Nadaje sie do wielu projektdw DIY

Zastosowanie: Do prostego gratowania i czyszczenia.

Dostepne w praktycznym PET
opakowaniu z otworem EURO-standard,
idealny do zawieszenia na prezenterze.

Akcesoria dostepne: Pierscien redukcyjny "HP-

Adapter. Wiecej na stronie 51 °

T B RPM max. Opakowanie @ Drut stalowy 0,50
20 22,2 12500 POS PET 10 ® 2008-631 151
27 22,2 12500 POS PET 12 ® 2118-631 151

©® na zamodwienie



Szlifierki katowe

Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

[
|eBs| 1Tl
TA
| %] |
Srednica A T B

115 12 23 22,2
125 13 28 22,2
178 13 42 22,2

CEESTIR

Szczotki tarczowe, drut splatany

Szczotka tarczowa ze specjalnym splotem lewo/prawo, jakos¢
przemystowa, do tatwego montazu na wszystkich popularnych
szlifierkach katowych.

Niski poziom wibracji i cicha praca

Przedtuzona zywotnosc i wysoka szybkos¢ usuwania
Jrozkrecanie” splotéw podczas uzytkowania jest zminimalizowane
Zmniejszony odrzut

Certyfikat TUV-Siid (test bezpieczenistwa, kontrola produkcji)

Zastosowanie: Gratowanie, czyszczenie szwoéw spawalniczych (zuzel,

krzemiany, niebieskie przebarwienia), usuwanie uporczywych osaddéw rdzy.

RPM max. Opakowanie @ Drut stalowy 0,35 Drut stalowy 0,50
12500 10 ® 1202-631 131 ® 1202-631 151
12500 8 ® 1212-631131 ® 1212-631 151
10000 6 ® 1202-653131 ® 1202-653 151

® na magazynie ® na zamdwienie



Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

=

|eBs| 1T~
\ ()

Srednica A
75 13
100 13
100 13
115 6
125 6
150 6
150 6
150 25

165

171

178

® na magazynie

\
1A

17
22
22
19
24
38
38
38
29
29
38

12,7
15,88
15,88
22,2
22,2

M14
22,2
22,2
22,2
22,2
22,2

©® na zamodwienie

d=E0

Szczotki tarczowe, splatany drut Osborn

Szczotka tarczowa splatana, wysokiej jakosci, do tatwego montazu na
wszystkich popularnych szlifierkach katowych.

Wysokowydajny drut opracowany przez Osborn

Szczegodlnie optacalne

Dtuga zywotnosé, wysoka wytrzymatosc na rozcigganie, wysoka
wytrzymatos$¢ na zerwanie i krétkie czasy ustawiania

Drut zapewnia réwnomierne zuzycie szczotki

Zastosowanie: Gratowanie, czyszczenie szwéw spawalniczych (zuzel,
krzemiany, niebieskie przebarwienia), usuwanie uporczywych osadéw rdzy.

Akcesoria dostepne: Pierscien redukcyjny "HP-

° Adapter. Wiecej na stronie 51

Adapter RPM max. @ Drut stalowy 0,35 Drut stalowy 0,50 INOX 0,50

20000 12 ® 9906-026 011
18000 12 ©® 9906-026 116

HP 18000 12 ® 9906-026 117

HP 12500 12 ® 2906-026 501 ® 0002-626 650

HP 12000 12 ® 0002-626 251 ® 0002-626 651
12000 10 ©® 9906-026 500

HP 12000 12 ® 9906-026 501
12000 12 ® 9906-026 247

HP 10000 12 ® 0002-626 061

HP 12000 12 ® 9706-026 904

HP 12000 12 ® 9906-026 051



Szlifierki katowe

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

=]

|eBs] T2l
IA
o

Srednica

115
125
178

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

G

=

|eBs] 1Tl
TA
{4}

Srednica

125
152,4
178
178

g w o o

32,5
29
41
41

19
24
38

Szczotki tarczowe, splatane
z drutu Osborna, zatopione
tworzywem sztucznym

Szczotka tarczowa drut splatany zatopiona w tworzywie sztucznym,
najwyzszej jakosci.

Zmniejszone pekanie drutu dzieki potaczeniu z tworzywem sztucznym
Bardzo dtuga zywotnos¢

Bardziej agresywny efekt czyszczenia niz konwencjonalne

szczotki tarczowe

Zastosowanie: Usuwanie zuzlu i krzemiandéw, odpowiednia do spoin
graniowych i warstw wypetniajgcych, zalecana do ztgczy spawanych recznie
0 wysokim stopniu zabrudzenia.

B RPM max. @ Drut stalowy 0,50
22,2 12000 10 © 5402-921 873
22,2 12000 10 ® 9802-921 873
22,2 8500 12 © 9802-921 875

Szczotki tarczowe, drut karbowany,
zatopione tworzywem sztucznym

Szczotka tarczowa zatopiona w tworzywie sztucznym, drut karbowany,
wysokiej jakosci.

Szczegodlnie waska konstrukcja zapewniajgca geste sploty

Precyzyjna praca

Zmniejszone pekanie drutu dzieki potgczeniu z tworzywem sztucznym
Nizsza przytozona sita, nizszy nacisk kontaktowy

Zastosowanie: Usuwanie krzemiandw i pozostatosci spawalniczych, zalecane
dla szwdéw grani spawanych metoda TIG/MIG/MAG.

Drut stalowy

B G RPM max. @ mosigdzowany
M14 12000 12 © 4102-921 051
22,23 8500 12 © 0002-921 874
22,23 8500 1 © 7702-921 875
22,23 8500 12 ©® 0002-921 875

® na magazynie ® na zamdwienie



Widok moze sig rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica

115

Widok moze sig rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

=

|eBs] 1T~
TA
| (] |
Srednica A
140 55

® na magazynie  ® na zamdwienie

30

M14

Szczotki tarczowe, drut
karbowany sznurowy

Szczotka tarczowa z drutem sznurowym do szlifierek katowych z
gwintem M14.

Powlekany mosigdzem, skrecany drut stalowy
Efektywna obrébka drewna, wysokie tarcie na miekkim i twardym drewnie
Certyfikat TUV-Siid (test bezpieczeristwa, kontrola produkcji)

Zastosowanie: Doskonale nadaje sie do strukturyzacji drewna. Podkreslone
zostaje naturalne ustojenie drewna i powstaje efekt antyczny lub rustykalny.
Wiékna szczotki rozdrabniajg bardziej miekkie miejsca drewna i pokazuja
jego struktue.

Drut stalowy
RPM max. Opakowanie @ mosigdzowany
0,27
12500 6 ® 2812-522 051

Szczotki tarczowe, widkno sScierne

Szczotka tarczowa do obrébki drewna, z materiatem sciernym.

Nadaje sie dobrze do doktadnego podazania za kierunkiem stoi podczas
strukturyzacji i wykanczania profili drewnianych

Mozliwe rézne wzory powierzchni w zaleznosci od wybranego ziarna
Niewielka waga plastikowego korpusu zapewnia tatwos¢ prowadzenia i
bezproblemowa prace

Zastosowanie: Usuwanie lakieru i dekapowanie, czyszczenie, strukturyzacja,
wykanczanie i szlifowanie posrednie lakieru.

RPM max. @ Novofil NN-S 46  Novofil NN-S 60  Novofil NN-S 80

4500 6 ©® 5421-401913 @ 5411-401913 @ 5401-401 913



Szlifierki katowe @

Szczotki tarczowe, drut karbowany

Szczotka tarczowa z karbowanym drutem do szlifierek katowych z
gwintem M14.

Lekka wersja zapewnia dobra prace na szlifierkach katowych
Generuje precyzyjne wykonczenie powierzchni

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu Materiat szczotki dobrze dostosowuje sie do ksztattu / konturu

obrabianego przedmiotu

=]

By Tl Zastosowanie: Obrdbka metali: odrdzewianie, czyszczenie i usuwanie farby,
‘ 2 ‘iA obrébka drewna: strukturyzacja
$rednica T A G RPM max. &  Drutstalowy030  INOX 0,30
115 25 12 M14 11000 6 ® 5708-532 161 @ 5908-532 361
125 25 16 M14 11000 6 ©® 3508-532161 @ 3608-532 361

® na magazynie ® na zamdwienie



Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica

65
65
65
65
65

Srednica

65
65
65
65

® na magazynie

20
20
20
20
30

20
20
20
20

©® na zamodwienie

16

16

G

M10X1,5
M10X1,25
M14

M14

G

M10X1,5
M10X1,25
M14

CEESTIR

Szczotki doczotowe-garnkowe,
drut splatany

Szczotka garnkowa splatana, jako$¢ przemystowa, do stosowania na
szlifierkach katowych.

Mistrz ogdlnego przeznaczenia, bestseller Osborna
Imponujacy efekt czyszczenia

Idealny wybdr do czyszczenia duzych powierzchni

Dtuga zywotnos¢, niskie koszty/czas montazu

Certyfikat TUV-Siid (test bezpieczenstwa, kontrola produkcji)

Zastosowanie: Usuwanie rdzy, usuwanie farby, zuzlu, resztek krzemiandw i
przebarwien na niebiesko.

3892-608 131 Bardzo dtugi Trim

RPM max. Opakowanie @ Drut stalowy 0,35 Drut stalowy 0,50
12500 10 ® 0102608 131 @ 0102-608 151
12500 10 ® 2352608 131 ® 2352-608 151
12500 10 ® 0002608 131 ® 0002-608 151
12500 10 ® 1602608 131 ® 1602-608 151
12500 10 ® 3892-608 131

RPM max. Opakowanie 7] INOX 0,35 INOX 0,50
12500 6  © 0102-608331 ® 0102-608 351
12500 6  ® 2352-608331
12500 6  ® 0002-608331 @ 0002-608 351
12500 6 e 1602-608 331



Szlifierki katowe @

Szczotki garnkowe, drut splatany

Szczotka garnkowa splatana, jako$¢ przemystowa, do stosowania na
szlifierkach katowych.

Dtuga zywotnosé, niskie koszty instalacji / krétkie czasy instalacji
Imponujacy efekt czyszczenia

Rozwigzanie z wyboru do czyszczenia duzych powierzchni
Dodatkowa stabilizacja trymu za pomoca pierscienia nosnego
OIEISER eHD €3 R G Certyfikat TUV-Siid (test bezpieczeristwa, kontrola produkcji)

zdjecia w zaleznosci od wariantu . o . X B X X .
Certyfikat TUV-Sud (test bezpieczenstwa, monitorowanie produkcji)

Zastosowanie: Usuwanie rdzy, usuwanie farby, zuzlu, resztek krzemiandw i
przebarwien na niebiesko.

Czy wiesz, ze?

Pierscien podtrzymujacy stuzy do stabilizacji materiatu
wypetniajacego. Po zuzyciu wolnego materiatu pierscien
podtrzymujacy mozna zdjac, umozliwiajac kontynuowanie pracy
z dostepnym materiatem wypetniajgcym.

Srednica T G RPM max. Opakowanie @ Drut stalowy 0,35 Drut stalowy 0,50 Drut stalowy 0,80
75 20 M14 11000 10 9908-608 132 ® 9908-608 152
80 20 5/8" 8500 6 0802-608 133 0802-608 153 0802-608 183
80 20 M14 8500 6 ® 0002-608 133 ® 0002-608 153 ® 0002-608 183
100 20 5/8" 8500 3 0802-608 134 0802-608 154 @ 0802-608 184
100 20 M14 8500 3 ® 0002-608 134 @ 0002-608 154 @ 0002-608 184
120 20 5/8" 6500 4 0802-608 135 0802-608 155 0802-608 185
120 20 M14 6500 4 ® 0002-608 135 ® 0002-608 155 @ 0002-608 185
Srednica T G RPM max. Opakowanie 53] INOX 0,35 INOX 0,50
80 20 M14 8500 3 0002-608 333 @ 0002-608 353
100 20 M14 8500 3 0002-608 334 @ 0002-608 354

® na magazynie na zamdwienie



Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica T
90 32
90 32

® na magazynie  ® na zamdwienie

CEESTIR

Szczotki garnkowe, drut splatany

Szczotka garnkowa pleciona, wysokiej jakosci, do stosowania na
szlifierkach katowych.

Wysokowydajny drut opracowany przez Osborn

Szczegodlnie optacalne

Dtuga zywotnosé, wysoka wytrzymatosc na rozcigganie, wysoka
wytrzymatos$¢ na zerwanie i krétkie czasy montazu

Cecha szczegodlna: poszczegodlne konce splotdw sa lekko otwarte, dzieki
czemu koncdwki drutu pracuja natychmiast i bezposrednio

Wyzszy wskaZnik usuwania, agresywna wydajnos¢ czyszczenia

Zastosowanie: Usuwanie farby/rdzy, gratowanie, odkamienianie, usuwanie
zuzlu, pozostatosci krzemiandw i niebieskich przebarwien, czyszczenie
warstw wypetniajacych i powierzchni w przemysle naftowym i gazowym

G D

5/8" 6
M14 6

Drut stalowy 0,50

® 9906-033 126
® 9906-033 125



Szlifierki katowe @
Szczotki doczotowe

EUPBCBO004 | PERFECT W % % 37 7¢
Szczotki garnkowe, drut splatany

Splatana szczotka garnkowa, jakosc¢ rzemieslnicza, do stosowania na
szlifierkach katowych.

Bestseller Osborn w branzy DIY
Dobra wydajnosc¢ czyszczenia
Najlepszy stosunek ceny do wydajnosci

tatwe czyszczenie wiekszych powierzchni
Widok moze sig réznic od Zastosowanie: Usuwanie farby/rdzy, usuwanie zuzla.

zdjecia w zaleznosci od wariantu

Dostepne w praktycznym PET
opakowaniu z otworem EURO-standard,

S idealny do zawieszenia na prezenterze.
(P -
- o
Srednica T G RPM max. Opakowanie @ Drut stalowy 0,35 Drut stalowy 0,50
65 20 M14 12500 POS PET 10 ® 2008-608 131 @ 2008-608 151
75 27 M14 11000 POS PET 10 ® 2008-608 152
80 22 M14 8500 POS PET 10 ® 2008-608 153
100 22 M14 8500 POS PET 5 ® 2008-608 154

26 osborn.com ® na magazynie ® na zamdwienie



Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica

60
60
75
75
75
75
75
75

Srednica

60
60
60
60
75
75

® na magazynie

21
21
23
23
23
23
23
25

21
21
21
21
23
25

G B

M10X1,5
M14
16
5/8"
M10X1,5
M10X1,25
M14
M14

16
M10X1,25
M14
M14
5/8"
M14

©® na zamodwienie

CEESTIR

Szczotki garnkowe, drut karbowany

Szczotka garnkowa drut karbowany, jakos¢ przemystowa, do stosowania

na szlifierkach katowych.

Elastyczny materiat wykoriczeniowy, ktdry idealnie dopasowuje sie do

konturu obrabianego przedmiotu

Optymalny kat dziatania szczotki jest juz okreslony przez ksztatt

przycinania materiatu szczotki

Certyfikat TUV-Siid (test bezpieczeristwa, kontrola produkcji)

Zastosowanie: Czyszczenie, usuwanie farby, rdzy, zuzlu,

niebieskich przebarwien.

RPM max.

12500
12500
12500
12500
12500
12500
12500
12500

RPM max.

12500
12500
12500
12500
12500
12500

Opakowanie

Opakowanie

10
10
10
10
10
10
10
10

10

10

10

Drut stalowy 0,20

0002-613 141

0802-613 142
0102-613 142
5652-613 142
0002-613 142

INOX 0,30

1602-613 361

0002-613 361

©® 0802-613 362
® 0002-613 362

Drut stalowy 0,30

0102-613 161
0002-613 161
1602-613 162
0802-613 162
0102-613 162

® 0002-613 162

Mosiadz 0,30

® 4912-613 561

©® 4902-613 561

® 4902-613 562



Szlifierki katowe @

Szczotki garnkowe, drut karbowany

Szczotka garnkowa drut karbowany, jakos¢ przemystowa, do stosowania
na szlifierkach katowych.

Elastyczny materiat wykoriczeniowy, ktdry idealnie dopasowuje sie do
konturu obrabianego przedmiotu
Optymalny kat dziatania szczotki jest juz okreslony przez ksztatt

wykoriczenia szczotki
Certyfikat TUV-Siid (test bezpieczeristwa, kontrola produkcji)

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

Zastosowanie: Czyszczenie, usuwanie farby, rdzy, zuzlu,
niebieskich przebarwien.

Srednica T G RPM max. Opakowanie @ Drut stalowy 0,20 Drut stalowy 0,30 Drut stalowy 0,50
80 25 M14 8500 5 ® 0002-613 143 @ 0002-613 163 @ 0002-613 193
100 30 5/8" 8500 3 ©® 0802-613144 ® 0802-613 164 ® 0802-613 194
100 30 M14 8500 3 ® 0002-613 144 ® 0002-613 194
100 30 M14 8500 4 ® 0002-613 164
125 30 5/8" 6500 4 ©® 0802-613 165 @ 0802-613 195
125 30 M14 6500 4 ® 0002-613 145 @ 0002-613 165
125 35 M14 6500 4 ® 0002-613 195
150 40 5/8" 4500 3 ® 0802-613166 ® 0802-613 196
150 40 M14 4500 3 ® 0002-613 146 ® 0002-613 166 @ 0002-613 196

Srednica T G RPM max. Opakowanie @ INOX 0,30 Mosigdz 0,30
80 25 5/8" 8500 4 ©® 0802-613 363
80 25 M14 8500 4 ® 0002-613 363
80 25 M14 8500 5 ® 4902-613 563
100 25 M14 8500 3 ® 0002-613 364
100 30 5/8" 8500 3 © 0802-613 364
125 30 M14 6500 2 ® 0002-613 365

® na magazynie ® na zamdwienie



Szczotki doczotowe

Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica

60

75

80
100
125

® na magazynie

18
25
25
25
30

M14
M14
M14
M14
M14

©® na zamoéwienie

CEESTIR

EUPBCBO0O0O7 | PERFECT % % % 77 v
Szczotki garnkowe, drut karbowany

Szczotka garnkowa drut karbowany, jakosc rzemiesinicza, do uzytku na
szlifierkach katowych.

Bestseller Osborn w branzy DIY

Elastyczny materiat wykoriczeniowy, ktdry idealnie dopasowuje sig do
konturu obrabianego przedmiotu

Dobra wydajnosc czyszczenia

Najlepszy stosunek ceny do wydajnosci

Zastosowanie: Usuwanie farby i rdzy z powierzchni.

Dostepne w praktycznym PET
opakowaniu z otworem EURO-standard,

= =
e idealny do zawieszenia na prezenterze.
el
Drut stalowy
RPM max. Opakowanie @ Drut stalowy 0,30 mosigdzowany
0,30
12500 POS PET 10 ® 2008-613 161 ® 2008-613 061
12500 POS PET 10 ® 2008-613 162 @ 2008-613 062
8500 POS PET 10 ® 2008-613 163 @ 2008-613 063
8500 POS PET 5 ® 2008-613 164 @ 2008-613 064
6500 POS PET B ® 2008-613 165 ® 2008-613 065

osborn.com 29



Szlifierki katowe @

Szczotki garnkowe, karbowany
drut Xtreme

Szczotka karbowana ze skreconym, specjalnym drutem Xtreme do
stosowania na szlifierkach katowych.

Czterokrotnie dtuzsza zywotnosc niz zwykte, karbowane szczotki

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu garnkowe, Najwyzsza wydajnos¢ usuwania w tym segmencie

Ryzyko zerwania drutu niskie lub zadne, ergonomiczny, wymagany niski
nacisk styku

Skuteczna wydajnosc czyszczenia, tworzy jednolite, prawie satynowe
wykonczenie powierzchni

taczy agresywne dziatanie czyszczace szczotek splatanych z
elastycznoscig miekkich, karbowanych

Certyfikat TUV-Siid (test bezpieczenstwa, kontrola produkcji)

Zastosowanie: Gratowanie, zaokraglanie krawedzi, usuwanie rdzy, farby,
zgorzeliny, zuzla, resztek krzemiandw i niebieskich przebarwien.

Srednica T G RPM max. Opakowanie @ Drut stalowy 0,30
60 20 M14 12500 10 ® 3902-613 161
75 25 M14 12500 10 ® 3912-613 163
80 25 M14 12500 5 ® 3902-613 163
100 22 M14 8500 4 ® 3902-613 164

® na magazynie  ® na zamdwienie
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Szczotki garnkowe, widkno sScierne

Szczotka garnkowa z wykonczeniem sciernym, jakos¢ przemystowa, do
stosowania na szlifierkach katowych.

Mocny, zaawansowany technologicznie materiat
Doktadna, kontrolowana aplikacja na powierzchni
Bardzo elastyczny materiat wykoriczenia; Jesli pojedyncze wtdkna lezg

ptasko podczas uzytkowania, mimo to kontynuuj prace z krawedzia,

Widok moze sig réznic . . . p . . . . .

idok moze sig roznic od poniewaz materiat wykoriczeniowy zawiera ziarno na catej dtugosci
zdjecia w zaleznosci od wariantu . i . . . .

Do wyboru dostepne sa rozne ziarna: im wyzszy rozmiar ziarna, tym

drobniejszy wzdér powierzchni

Zastosowanie: Usuwanie farby, gratowanie i czyszczenie powierzchni
metalowych i drewnianych.

Srednica T B RPM max. @ Novofil NN-S 80  Novofil NN-S 120 Novofil NN-S 180

100 25 22,2 8500 8 8812-607 914 2312-607 914 @ 1802-607 914

® na magazynie na zamowienie



Szlifierki katowe @
Szczotki doczotowe

EUPBCBO010 | SUPERIOR % % % % 1%
Szczotka doczotowa, widkno Scierne

Szczotka doczotowa z materiatem sciernym do obrébki drewna, do
stosowania na szlifierkach katowych z regulowang predkoscia.

Do stosowania na duzych powierzchniach
Mozliwy rézny wzdr powierzchni w zaleznosci od wybranego ziarna

Niewielka waga plastikowego korpusu zapewnia tatwos¢ prowadzenia i
bezproblemowsa prace

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu . L. . . n q
Zastosowanie: Szczegdlnie dobrze nadaje sie do usuwania lakieru
i plam, do czyszczenia, strukturyzacji , wykariczania i szlifowania

miedzyoperacyjnego lakieru.

9301-614 916 Ziarnistosc 46 - do tworzenia tekstury gtebi w drewnie

9311-614 916 Ziarnisto$¢ 60 - do usuwania niewielkich i Srednich

zabrudzen oraz nadawania drewnu jednolitej tekstury.

9321-614 916 Ziarnistos¢ 80 - przygotowanie przed wykoriczeniem,
wyréwnuje drobne nierdwnosci powierzchni

9331-614 916 Ziarnistos¢ 120 - tworzenie ostatecznego wykoriczenia na
powierzchni drewna

A T G RPM max. @ Novofil NN-S 46  Novofil NN-S 60  Novofil NN-S 80 Novofil NN-S 120

130 50 M14 2500 4 ® 9301-614916 @ 9311-614916 @ 9321-614916 @ 9331-614 916

32 osborn.com ® na magazynie ® na zamdwienie
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Szczotki garnkowe, widkno sScierne

Szczotka garnkowa z materiatem sciernym Novofil®, jakos¢ przemystowa,
do stosowania na szlifierkach katowych.

Dtuga zywotnosc

Niskie koszty instalacji / krétkie czasy instalacji
Widok moze sig rézni¢ od . . e
zdjecia w zaleznosci od wariantu Dla bezwysitkowej i wydajnej pracy

Ziarnistos¢ 46 Do tworzenia gtebokiej struktury w drewnie, Ziarnistos¢ 60
Do usuwania niewielkich i srednich zabrudzen oraz réwnomiernej
struktury drewna

Ziarnistos¢ 80 Przygotowanie przed wykoriczeniem, wyrdwnuje drobne
nierdwnosci powierzchni. Ziarnistos¢ 120 tworzenie ostatecznego

wykornczenia na powierzchni drewna

Zastosowanie: Bardzo dobrze nadaje sie do obrébki powierzchni
pionowych i $cian wykonanych z montowanych ptaskich lub okragtych
elementéw drewnianych.

7902-613 196 Ziarnistos¢ 46 - do tworzenia tekstury gtebi w drewnie

7922-613 196 Ziarnistosc¢ 60 - do usuwania niewielkich i Srednich
zabrudzen oraz nadawania drewnu jednolitej tekstury.

7932-613 196 Ziarnistosc 80 - przygotowanie przed wykornczeniem,
wyréwnuje drobne nierdwnosci powierzchni

7942-613 196 Ziarnistosc¢ 120 - tworzenie ostatecznego wykoriczenia na

powierzchni drewna

Srednica T G RPM max. &  Novofil NH-546 Novofil NH-S 60  Novofil NH-S 80  Novofil NN-S 120

150 25 M14 8500 2 7902-613 196 7922-613 196 7932-613 196 7942-613 196

® na magazynie na zamowienie



Szlifierki katowe

d=E0

Szczotki stozkowe, drut splatany

Szczotka stozkowa splatana, jakos¢ przemystowa, do stosowania na

Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

‘3‘ taczy w sobie najlepsze wiasciwosci szczotki garnkowej z wiasciwosciami
= A r, szczotki tarczowej
m\f\A Detale o duzych powierzchniach i trudno dostepnych miejscach mozna
| 2 ' doskonale obrabiac
Certyfikat TUV-Siid (test bezpieczeristwa, kontrola produkcji)
Zastosowanie: Gratowanie, usuwanie rdzy, farby, zuzla, krzemiandw i
niebieskich przebarwien na skomplikowanych elementach.

Srednica A T G Splot RPM max. Opakowanie @ Drut stalowy 0,35 Drut stalowy 0,50
100 13 22 M10X1,5 18 12500 10 ® 0102-622 131 @ 0102-622 151
100 13 22 M10X1,25 18 12500 10 ©® 4802-622 131 ® 2352-622 151
100 13 22 M14 18 12500 10 ® 0002-622 131 @ 0002-622 151
100 13 22 M14 22 12500 10 ® 0002-623 131
115 15 20 5/8" 18 12500 10 ® 0802-632131 @ 0802-632 151
115 15 20 M14 18 12500 10 ® 0002-632131 @ 0002-632 151
125 15 23 M14 24 12500 10 ® 3602-632131 @ 2902-632 151

Srednica A T G Splot RPM max. Opakowanie @ INOX 0,35 INOX 0,50
100 13 22 M10X1,5 18 12500 10 ® 0102-622 331 ® 0102-622 351
100 13 22 M10X1,25 18 12500 10 ® 4802-622 331 ® 2352-622 351
100 13 22 M14 18 12500 10 ® 0002-622 331 @ 0002-622 351
115 15 20 M14 18 12500 5 ® 0002-632 331
115 15 20 M14 18 12500 10 ® 0002-632 351
125 15 23 M14 24 12500 10 ® 3602-632331 @ 3602-632 351

szlifierkach katowych.

Agresywna wydajnosc¢ czyszczenia

Dtuga zywotnos¢

® na magazynie

©® na zamowienie



CEESTIR

Szczotki stozkowe, drut splatany

Szczotka stozkowa splatana, jakos¢ rzemiesinicza, do uzytku na
szlifierkach katowych.

Dobra wydajnosc¢ czyszczenia i zywotnosc
Najlepszy stosunek ceny do wydajnosci

Widok moze sie rézni¢ od
Obroébka duzych powierzchni i trudno dostepnych miejsc

zdjecia w zaleznosci od wariantu

G . . . .
T\ﬁ Zastosowanie: Usuwanie rdzy, usuwanie farby, gratowanie.
fe-
T,
[«B~ A
I 2 T

Dostepne w praktycznym PET
opakowaniu z otworem EURO-standard,

idealny do zawieszenia na prezenterze.

Srednica A T G RPM max. Opakowanie @ Drut stalowy 0,50

100 18 22 M14 12500 POS PET 8 ® 2008-622 151

® na magazynie  ® na zamdwienie



Szlifierki katowe @

Szczotki stozkowe, drut karbowany

Szczotka stozkowa karbowana, jakosc¢ przemystowa, do stosowania na
szlifierkach katowych.

Elastyczny materiat wykoriczenia, idealnie dopasowuje sie do
obrabianego przedmiotu

Im dtuzszy materiat wykonczenia, tym bardziej elastyczna szczotka. taczy
w sobie najlepsze wtasciwosci szczotki garnkowej z wiasciwosciami
Widok moze sie rézni¢ od szczotki tarczowe;j.

e I
zdljecia wzaleznosci od warlantu Obroébka duzych powierzchni i trudno dostepnych miejsc

‘f‘.\ W zaleznosci od geometrii obrabianego przedmiotu szczotka jest
= /k,ﬂ/ dostepna w réznych szerokosciach roboczych, co gwarantuje
I‘ B ~1\A precyzyjna prace.
2 I . , .
Certyfikat TUV-Sud (test bezpieczenstwa, kontrola produkcji)
Zastosowanie: Usuwanie rdzy, usuwanie farby, gratowanie, krzemiany.
Srednica A T G RPM max. Opakowanie @ Drut stalowy 0,30 INOX 0,20
100 10 20 M10X1,5 12500 10 ® 0102-512 161
100 10 20 M10X1,25 12500 10 ® 2352-512 161
100 10 20 M14 12500 10 ® 0002-512 161
100 20 20 M10X1,5 12500 10 ® 0102-512162 ® 0102-512 342
100 20 20 M10X1,25 12500 10 ® 2352-512 342
100 20 20 M14 12500 10 ® 0002-512 162 @ 0002-512 342
125 10 25 M14 12500 10 ® 0002-514 161
B Drut stalowy
$rednica A T G RPM max. Opakowanie 53] INOX 0,30 mosigdzowany
0,30
100 10 20 M14 12500 10 ® 0002-512 361 @ 0002-512 061
100 20 20 M10X1,5 12500 10 ® 0102-512 362
100 20 20 M10X1,25 12500 10 ® 2352-512 362
100 20 20 M14 12500 10 ® 0002-512 362 @ 0002-512 062
125 10 25 M14 12500 10 ® 0002-514 361

® na magazynie ® na zamdwienie



Szczotki stozkowe @

EUPBBB004 | PERFECT W % W i¥ 77
Szczotki stozkowe, drut karbowany

Szczotka karbowana, jakos¢ rzemiesinicza, do uzytku na
szlifierkach katowych.

Idealna do obrdbki obszardw i trudno dostepnych powierzchni
Nadaje sie do tatwych do Srednio-trudnych prac czyszczacych
Najlepszy stosunek ceny do wydajnosci

Widok moze sie réznié o Zastosowanie: Zaokraglanie krawedzi, usuwanie farby/rdzy.

zdjecia w zaleznosci od wariantu

G
[
= s Dostepne w praktycznym PET
5/ .
’-k:B»NI\A opakowaniu z otworem EURO-standard,
' 2 ' idealny do zawieszenia na prezenterze.
. Drut stalowy
Srednica A T G RPM max. Opakowanie @ Drut stalowy 0,30 mosigdzowany
0,30
100 10 20 M14 12500 POS PET 10 ® 2008-512 061
100 16 20 M14 12500 POS PET 10 ® 2008-512 161

EUPBBB006 | XTREME X X* X W % %W %
Szczotki stozkowe, drut
Xtreme, karbowany

Szczotka stozkowa z karbowanym drutem Xtreme o wysokiej jakosci do
uzytku na szlifierkach katowych.

Do 8 razy dtuzsza zywotnosc niz w przypadku konwencjonalnych

Widok mose sie réamic o .
e (e SIg IS @ karbowanych szczotek drucianych

zdjecia w zaleznosci od wariantu X . . X
Elastyczny drut Xtreme, idealnie dopasowuje sie do

G ) )

ol obrabianego przedmiotu
’!_‘7;/ taczy w sobie najlepsze whasciwosci szczotki garnkowej z wtasciwosciami
| ik;ﬂ |\\ A szczotki tarczowej

Obroébka duzych powierzchni i trudno dostepnych miejsc
Niskie wibracje, niski poziom hatasu, wyjatkowe satynowe wykoriczenie

Zastosowanie: Odrdzewianie, usuwanie farby, gratowanie,
usuwanie krzemianéw

Srednica A T G RPM max. Opakowanie @ Drut stalowy 0,30

100 10 20 M14 12500 10 ® 3902-512 161

® na magazynie  ® na zamdwienie osborn.com 37



Szlifierki katowe

Bezprzewodowy jest krolem.

d=E0

Wieksza moc, dtuzszy czas pracy akumulatora i wszystko bezprzewodowo. Tak mozna
podsumowac nowa generacje narzedzi akumulatorowych, ktére utatwiajg prace tam, gdzie
wcigz nie ma gniazdek. Zywotnos¢ baterii i rzeczywista wydajnos¢ ulegty znacznemu skokowi

batte.ry w ciggu ostatniego roku. To sprawia, ze interesuje sie nimi coraz wiecej uzytkownikéw.
friendfy Urzadzenia pracujace bez zasilania elektrycznego staty sie nieodzowne w branzy

mobilnych stuzb pomocy.

sanitarnej/kanalizacyjnej i dla rzemiosta, ale takze dla strazy pozarnej, stuzb drogowych i innych

Wazne: Nalezy pamietad, ze nasze akumulatorowe akcesoria do elektronarzedzi nadaja sie rowniez do szlifierek katowych o

zmiennej predkosci obrotowej.

Dlaczego narzedzia specjalne?

Elektronarzedzia akumulatorowe sg powszechnie uzywane przez stuzby mobilne,
gdzie nie ma dostepu do petnej gamy akcesoriéw. Uzytkownicy potrzebuja
zatem uniwersalnych narzedzi, ktére poradza sobie z réznymi zadaniami na
réznych materiatach.

W ten sposdéb mozna zmniejszyc ilos¢ akcesoridw, ktdre nalezy zabrac ze soba na
plac budowy podczas pracy ze stalg, stala nierdzewna i drewnem.

Zwykle akumulatorowe szlifierki katowe pracujg z predkoscia zmniejszong o 30% w
pordwnaniu do zwyktych szlifierek katowych. Specjalnie opracowane akcesoria do
popularnych elektronarzedzi akumulatorowych oznaczaja, ze doskonaty rezultat
pracy szczotek mozna osiggnac przy predkosci od 7000 do 8000 RPM.

Szczotki Osborn sg Izejsze, co wydtuza czas pracy akumulatora miedzy
tadowaniami o0 20-25%.

Sprawiamy, ze jest to tatwe!

Firma Osborn opracowata akcesoria, ktére sg elastyczne w uzyciu, lekkie, tatwe w
obstudze i zapewniaja najwyzsza precyzje. Efekt konnicowy spetni wszystkie

Twoje oczekiwania i spetni wszystkie aspekty bezpieczeristwa pracy. To

jedyny sposob, aby pracowac efektywnie i w petni wykorzystac mozliwosci
elektronarzedzia akumulatorowego.

Korzysci

Niska waga

Precyzyjna praca
Wielofunkcyjnosc

tatwosc uzytkowania
Zmniejszone niewywazenie

i wibracje

Dtuzsza zywotnos¢ baterii (0 20
do 25%)

Mniej cykli tadowania
Uniwersalne zastosowanie na
wszystkich materiatach

Dobrze wiedziec¢

Produkty do szlifowania i
polerowania, ktére nadaja sie do
stosowania na akumulatorowych
szlifierkach katowych, mozna
znaleZ¢ w odpowiednich sekcjach.



CEESTIR

Szczotki garnkowe, drut karbowany

Szczotka garnkowa drut karbowany, jakos¢ przemystowa, do uzytku w
bezprzewodowych szlifierkach katowych i szlifierkach katowych o
zmiennej predkosci obrotowe;j.

Niska waga

Wydtuzona zywotnosc¢ baterii
Wielofunkcyjnosé

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu Zmniejszone niewywazenie i wibracje
Certyfikat TUV-Siid

Zastosowanie: Czyszczenie, satynowanie, wygtadzanie i strukturyzacja
réznych materiatow.

@ Dostepne w praktycznym PET

ﬂ& opakowaniu z otworem EURO-standard,

et T idealny do zawieszenia na prezenterze.
T Gy
-
Srednica T G RPM max. Opakowanie @ Mosiadz 0,30
60 21 M14 12500 POS PET 5 ® 6912-613 561

® na magazynie  ® na zamdwienie



Szlifierki katowe @

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu podczas uzytkowania, mimo to kontynuuj prace z krawedzia, poniewaz

Srednica

60

Szczotki garnkowe, widkno sScierne

Szczotka garnkowa z materiatem sciernym, jakos¢ przemystowa, do
stosowania w akumulatorowych szlifierkach katowych i szlifierkach
katowych o zmiennej predkosci obrotowe;j.

Zoptymalizowana waga
Certyfikat TUV-Siid
Bardzo elastyczny materiat wykoriczenia; Pojedyncze widkna lezag ptasko

materiat wykoriczeniowy jest uziarniony w catosci.
Wydtuzona zywotnosc¢ baterii
Zmniejszone niewywazenie i wibracje

Zastosowanie: Czyszczenie, satynowanie, wygtadzanie i strukturyzacja
réznych materiatéw.

Dostepne w praktycznym PET
opakowaniu z otworem EURO-standard,
idealny do zawieszenia na prezenterze.

T G Srednica materiatu RPM max. Opakowanie @ Novofil NH-S 46

21 M14 1,6 12500 POS PET 5 ® 6912-613 891

® na magazynie ® na zamdwienie



tery
friendly

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

G
it
b
> o= S8
\ 2 i
Srednica A T G
100 10 20 M14

® na magazynie  ® na zamdwienie

CEESTIR

Szczotki stozkowe, widkno scierne

Szczotka stozkowa z materiatem sciernym Novofil NH-S, jakos¢
przemystowa, do stosowania w akumulatorowych szlifierkach katowych i
szlifierkach katowych o zmiennej predkosci obrotowe;.

Zoptymalizowana waga

Certyfikat TUV-Siid

Wydtuzona zywotnosc baterii

Oznacza to, ze detale o duzych powierzchniach i trudno dostepnych
miejscach moga by¢ doskonale obrabiane

Zmniejszone niewywazenie i wibracje

Zastosowanie: Wykariczanie spawdéw do TIG/MIG/MAG, usuwanie farby,
czyszczenie, strukturyzacja, gratowanie.

Dostepne w praktycznym PET
opakowaniu z otworem EURO-standard,
idealny do zawieszenia na prezenterze.

Srednica materiatu RPM max. Opakowanie @ Novofil NH-S 46

1,6 12500 POS PET 5) ® 6912-622 891



Szlifierki katowe

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica

115
125
180

22,23
22,23
22,23

d=E0

Widknina do czyszczenia zgrubnego do
szlifierek katowych

Gruba wioknina do czyszczenia na podtozu z widkna szklanego. Nadaje sie
do czyszczenia i polerowania wszystkich powierzchni.

Usuwa stara farbe, rdze i plamy spawalnicze bez rysowania powierzchni
obrabianego przedmiotu
Czyszczenie i wygtadzanie drewna i plastiku

Zastosowanie: Uniwersalne zastosowanie do metali, stali nierdzewnej,
drewna i tworzyw sztucznych.

Uwaga: Gruboziarniste widkniny czyszczace nie nadaja sie do wykariczania
krawedzi. Usuwaja ciata obce i nie usuwaja materiatu.

RPM max. @ Ptaski
11000 10 ® 6700-001 100
10000 10 ® 6700-002 100
8500 10 6700-003 100

® na magazynie na zamdwienie



Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica

115
125

Srednica

115
125

® na magazynie

22,23
22,23

22,23
22,23

RPM max.

13300
12250

RPM max.

13300
12250

na zamowienie

d=E0

MOC ALOX

Ekonomiczny produkt do obrébki stali i drewna. Twarde ziarno s$cierne
zapewnia dobra wydajnos¢ usuwania, szczegdlnie podczas szlifowania
powierzchni. Podktad z wiékna szklanego charakteryzuje sie doktadnym
szlifowaniem do skonczenia ziarna wtékniny. Nie pojawiajg sie rysy na
materiale obrabianym.

Szybka obrdbka
Doktadna struktura powierzchni
Dobra zywotnos¢

Zastosowanie: Do obrébki stali, stali nierdzewnej, narzedziowej oraz spawdw.

Drewna i tworzyw sztucznych.

D

10
10

10
10

Ptaski 40

5231-004 100
5232-004 100

Odsadzony 40

5231-204 100
® 5232-204 100

Ptaski 60

5231-006 100
5232-006 100

Odsadzony 60

® 5231-206 100
® 5232-206 100

Ptaski 80

5231-007 100
5232-007 100

Odsadzony 80

® 5231-207 100
® 5232-207 100

Ptaski 120

5231-009 100
5232-009 100



Szlifierki katowe @

MOC CYRKONU

Tarcza lamelkowa z tasma korundowo-cyrkonowa na bawetnianej tkaninie
poliestrowej. Dobra szybkos¢ usuwania i zywotnos¢.

) T Idealny do szlifowania powierzchni stali i stali nierdzewnej
Widok moze sie réznic od

zdjecia w zaleznosci od wariantu Wysoka wydajnosc usuwania i bezproblemowa praca bez zatykania
Podktad z wtdkna szklanego charakteryzuje sie rownomiernym
szlifowaniem az do catkowitego zuzycia ziarna sciernego. Na obrabianym

przedmiocie nie pojawiajg sie zadne rysy.

Zastosowanie: Do obrébki stali nierdzewnej i stali.

Srednica B RPM max. @ Ptaski 40 Ptaski 60 Ptaski 80
115 22,23 13300 10 ® 5231-184 100 5231-186 100 5231-187 100
125 22,23 12250 10 ® 5232-184100 @ 5232-186 100 5232-187 100

Srednica B RPM max. @ Odsadzony 40 Odsadzony 60 Odsadzony 80
115 22,23 13300 10 ® 5231-384 100 ® 5231-386 100 ® 5231-387 100
125 22,23 12250 10 ® 5232-384 100 ® 5232-386 100 ® 5232-387 100

® na magazynie na zamdwienie



Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica

115
125

Srednica

115
125

® na magazynie

22,23
22,23

22,23
22,23

na zamowienie

CYRKON PLUS

d=E0

Najwyzszej jakosci tarcza lamelowa z cyrkonu. Dobrze nadaje sie do

gratowania, obrobki szwéw spawalniczych i szlifowania

powierzchni.Bardzo wywazona i uniwersalna sciernica lamelkowa o

doskonatej wydajnosci i zywotnosci. Prawdziwa 4 gwiazdkowa tarcza.

Idealny do obrébki krawedzi

Bardzo dobry réwniez do szlifowania powierzchni

Znakomita wydajnosc szlifowania o doskonatej zywotnosci

Wysoka wydajnosc usuwania i bezproblemowa praca bez zatykania

Bardzo dobra jakos¢ powierzchni na obrabianym przedmiocie

Zastosowanie: Do obrdbki m.in. stali nierdzewnej, stali, zeliwa, oraz spawow.

RPM max.

13300
12250

RPM max.

13300
12250

D

10
10

10
10

Ptaski 40

5241-104 100
5242-104 100

Odsadzony 40

® 5241-304 100
® 5242-304 100

Ptaski 60

5241-106 100
5242-106 100

Odsadzony 60

® 5241-306 100
® 5242-306 100

Ptaski 80

5241-107 100
5242-107 100

Odsadzony 80

® 5241-307 100
® 5242-307 100



Szlifierki katowe

d=E0

CYRKON PRIME G-AZ

Specjalna tarcza lamelkowa z korundem cyrkonowym. Ta tkanina z ziarna
Sciernego jest mniej twarda, ale bardzo wytrzymata i nadaje tarczy bardzo

dobre i uniwersalne wiasciwosci uzytkowe.
Widok moze sig rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu Solidna tasma Scierna do wysokich wymagan

Doskonata zdolnos¢ szlifowania

Swietna i tatwa obstuga

Stuzy do tak wymagajacych operacji jak gratowanie, obrébka spawdw i
zatamywanie krawedzi

Podktad z witdkna szklanego charakteryzuje sie rdownym wykoriczeniem
szlifowania, az do catkowitego zuzycia ziarna sciernego. Nie pozostawia

zadrapan na obrabianym przedmiocie

Zastosowanie: Do obrébki m.in. stali nierdzewnej, stali, zeliwa, metali
niezelaznych, spawow.

Srednica B RPM max. @ Ptaski 40 Ptaski 60 Ptaski 80 Ptaski 120
115 22,23 13300 10 ® 5211-104 100 5211-106 100 5211-107 100 5211-109 100
125 22,23 12250 10 ® 5212-104 100 5212-106 100 5212-107 100 5212-109 100

Srednica B RPM max. @ Odsadzony 40 Odsadzony 60 Odsadzony 80
115 22,23 13300 10 ® 5211-304 100 5211-306 100 @ 5211-307 100
125 22,23 12200 10 ® 5212-306 100
125 22,23 12250 10 ® 5212-304 100 ® 5212-307 100

® na magazynie

na zamowienie



Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica

198
125

Srednica

115
125

® na magazynie

22,23
22,23

22,23
22,23

na zamowienie

CERA PLUS

d=E0

Tarcza lamelkowa z samoostrzacym sie ziarnem ceramicznym, ktére trwale

umozliwia bardzo wysoka wydajnos¢ usuwania i gwarantuje diuga

zywotnosé. Znakomite wyniki szlifowania powierzchni i krawedzi stali i stali

nierdzewnej. Poliestrowa tasma oraz najwyzszej jakosci ziarno aktywnie

wspomaga szlifowanie nawet przy duzych obcigzeniach. To czyni tarcze

CERA PLUS idealng do ekstremalnie trudnych i specjalnych prac.

Niezwykle agresywna szybkosc¢ usuwania przy minimalnym wysitku

Znaczna oszczednosc czasu, wyrazny plus w zakresie zywotnosci

Wysoce odporna
Samoostrzenie

Chtodny szlif na powierzchniach i krawedziach, zmniejsza przebarwienia

termiczne na obrabianym przedmiocie

Zastosowanie: Do obrébki stali wysokostopowej, stopdw tytanu, stopow na

bazie niklu, chromu i stali chromowo-niklowej, mosiadzu lub brazu. Obszary

zastosowania: obrébka blach, konstrukcja pojemnikdw, czesci z mosigdzu,

brazu oraz odlewy.

RPM max. @

13300
12250

10
10

RPM max. @

13300
12250

10
10

Ptaski 40

5241-434 100
5242-434 100

Odsadzony 40

® 5241-444 100
® 5242-444 100

Ptaski 60

5241-436 100
5242-436 100

Odsadzony 60

5241-446 100
® 5242-446 100

Ptaski 80

5241-437 100
5242-437 100

Odsadzony 80

5241-447 100
® 5242-447 100



Szlifierki katowe

Wydajne rozwigzania
do obrébki powierzchni.

Tarcze listkowe do polerowania Osborn zapewniajg

doskonate wyniki obroébki stali nierdzewnej, stali, aluminium i

metali niezelaznych dzieki innowacyjnej, wysoce skutecznej
widkninie szlifierskiej utozonej w strukture lamelkowa w
ksztatcie wachlarza.

Wysoka skutecznos¢ w spawalnictwie i obrébce metali
Zapewnia optymalne rezultaty, na przyktad podczas
przygotowywania spoin spawalniczych, przerabiania spoin
spawalniczych i usuwania odpryskéw spawalniczych
zgodnie z norma EN ISO 5817. Usuwa warstwy tlenkow i
przebarwienia termiczne po spawaniu rurociggow,
zbiornikéw i urzadzen, lub po cieciu plazmowym blach ze
stali nierdzewnej zgodnie z normami DIN 50930, DIN 25410
i DVGW W541.

Wysoce skuteczna w zastosowaniach zwigzanych z
technologia malowania

Idealna do odrdzewiania, usuwania farby i przygotowywania
powierzchni do malowania.

Niezwykle wszechstronna

Do czyszczenia i polerowania stali, stali wysokostopowej,
aluminium i metali niezelaznych. Nadaje sie do szlifowania
krawedzi i powierzchni.

Powierzchnie odkamieniane przed

spawaniem zapewniaja czyste szwy i kamienia

spawalnicze (patrz ilustracja po lewej).

Szybkie, profesjonalne usuwanie rdzy

Szlifowanie drobnych spoin
spawalniczych i usuwanie
przebarwien termicznych



Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica B
115 22,23
125 22,23

Widok moze sig rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica B
115 22,23
125 22,23

® na magazynie na zamowienie

d=E0

Polimaxx 1 - gruboziarnisty

Tarcza lamelkowa z widkniny o gruboziarnistej fakturze (niewielki efekt
obrébki maszynowej).

Do odkamieniania i odrdzewiania detali, przygotowania szwow
spawalniczych, wygtadzania tuszczacych sie szwdw spawalniczych,
szlifowania bardzo drobnych szwéw spawalniczych, usuwania odpryskéw
Dyski lamelowe Polimaxx 1 sg réwniez dostepne w zestawach z dyskami
Polimaxx 2i 3.

Zastosowanie: Uniwersalne zastosowanie do stali nierdzewnej, stali,
aluminium i metali niezelaznych.

RPM max. D Ptaski 80
13300 10 ® 5541-204 100
12250 10 ® 5542-204 100

Polimaxx 2 - sSredni

Tarcza lamelkowa z widkniny o sredniej fakturze wiékniny (bez efektu
obrébki mechanicznej).

Do odkamieniania i odrdzewiania detali, usuwania farb i lakieréw,
przygotowania powierzchni do malowania, matowania spoin lub
powierzchni spawalniczych V2A. Usuwanie warstw tlenkdw i
przebarwien termicznych.

Tarcze listkowe Polimaxx 2 sg réwniez dostepne w zestawach z tarczami
Polimaxx 1i 3.

Zastosowanie: Uniwersalne zastosowanie do stali nierdzewnej, stali,
aluminium i metali niezelaznych.

RPM max. ) Ptaski 120
13300 10 ® 5541-206 100
12250 10 ® 5542-206 100



Szlifierki katowe @

Polimaxx 3 - drobny

Tarcza lamelkowa z widkniny o delikatnej fakturze wtékniny (brak
efektu obrdbki).

Widok moze sie réznic od Do przygotowania i ponownego polerowania szwdéw spawalniczych,
zdjecia w zaleznosci od wariantu szlifowania drobnych szwdw spawalniczych, matowania powierzchni,
usuwania warstw tlenkdw, przebarwien termicznych cienkich szféw,
polerowanie stali nierdzewnej.

Polimaxx 4 do wykorczen lustrzanych.

Tarcze listkowe Polimaxx 3 sa rowniez dostepne w zestawach z tarczami

Polimaxx 1i 2.

Zastosowanie: Uniwersalne zastosowanie do stali nierdzewnej, stali,

aluminium i metali niezelaznych.

$rednica B RPM max. ) Ptaski 280
115 22,23 13300 10 ® 5541-207 100
125 22,23 12250 10 ® 5542-207 100

Polimaxx 4 - potysk

Tarcza lamelkowa do polerowania na potysk do szlifierek katowych
wyposazona jest w lamele wykonane ze specjalnego, wysokiej jakosci filcu.

Prosze uzywac z mi lerowani
Widok moze sig réznic od 0szg uzywac z pastami do polerowania
zdjecia w zaleznosci od wariantu Daje lustrzane wykonczenie

o . q q 8 - q q
{ Zastosowanie: Uniwersalne zastosowanie do stali nierdzewnej, stali,

aluminium i metali niezelaznych.

Srednica B RPM max. Shape @ Numer katalogowy
115 22,23 13300 tapered 10 ® 5541-220 100
125 22,23 12250 tapered 10 ® 5542-220 100

® na magazynie ® na zamdwienie



d=E0

Pierscien redukcyjny "HP-Adapter

Pierscienie redukcyjne stanowig niezawodne rozwigzanie umozliwiajgce
precyzyjne dostosowanie standardowych rozmiaréw otworéw do
mniejszych srednic.

Widok moze sig rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

zastosowanie od zastosowanie do @ Numer katalogowy
16.00 9.50 1 0003-000 222
16.00 12.70 1 ® 0003-000 223
22.20 9.50 1 ® 0003-000 242
22.20 12.70 1 0003-000 243
22.20 16.00 1 0003-000 244

® na magazynie na zamowienie






Wiertarki elektryczne

Szczotki pedzelkowe

Szczotki wachlarzowe

Zestawy

Akcesoria



Wiertarki elektryczne @

Szczotki tarczowe, drut splatany

Szczotka tarczowa drut splatany, jakos¢ przemystowa, do uzytku na
wiertarkach i maszynach wysokoobrotowych.

Bestseller Osborna
Wysoka wydajnosc czyszczenia
Trzpien 6 mm umozliwia prosty montaz

Nadaje sie rowniez do stosowania na maszynach wysokobrotowych

Widok moze sig roznic od Certyfikat TUV-Siid (test bezpieczerstwa, kontrola produkcji)
zdjecia w zaleznosci od wariantu

Zastosowanie: Czyszczenie, gratowanie, usuwanie zuzlu i
krzemianow, obrébka spawdw, usuwanie podktadéw ochronnych w
warsztatach samochodowych.

Dostepne na praktycznym blistrze
z EURO standardowym otworem,

idealny do zawieszenia na prezenterze

Srednica A T S RPM max. Opakowanie @ Drut stalowy 0,35 Drut stalowy 0,50 INOX 0,50
75 8 18 6 20000 POS Card 8 ® 7202-611 151
75 12 15,5 6 20000 12 ® 0202-611 151
75 12 18 6 20000 12 ® 0202-611 131 ® 0202-611 351
75 12 18 6 20000 POS Card 8 ® 7012-611 351

® na magazynie ® na zamdwienie



d=E0

Szczotki tarczowe, drut karbowany

Szczotka tarczowa z drutem falistym, jakos¢ przemystowa, do uzytku na
wiertarkach i maszynach szybkoobrotowych.

Dzieki szerokiej gamie materiatow wypetniajacych i Srednicy szczotek do

wyboru jest szczotka do kazdego zastosowania
Mata Srednica szczotki umozliwia dostep do trudno dostepnych miejsc

Widok moze sig rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

Nadaje sie rowniez do stosowania na maszynach wysokoobrotowych
Certyfikat TUV-Siid (test bezpieczeristwa, kontrola produkcji)

Zastosowanie: Gtadzenie krawedzi, wykarnczanie otwordéw, usuwanie
zadzioréw i drobne prace czyszczace.

Dostepne na praktycznym blistrze
z EURO standardowym otworem,
idealny do zawieszenia na prezenterze

Srednica A T S RPM max. Opakowanie @ Drut stalowy 0,15 Drut stalowy 0,20 Drut stalowy 0,30
20 6 4 6 20000 10 ©® 0002-501 132 ® 0002-501 142
20 9 4 6 20000 10 ® 0002-501 143
30 6 6 6 20000 10 ® 0002-502 141
30 9 6 6 20000 10 ® 0002-502 132 ® 0002-502 142
30 12 6 6 20000 10 ® 0002-502 143
40 7 10 6 18000 10 ® 0002-503 141
40 11 10 6 18000 10 ® 0002-503 132 @ 0002-503 142
40 11 10 6 18000 POS Card 8 ® 7002-503 142
40 16 10 6 18000 10 ® 0002-503 143
50 10 13 6 15000 10 ® 0002-504 141 @ 0002-504 161
50 17 13 6 15000 10 ® 0002-504 132 ® 0002-504 142 @ 0002-504 162
50 17 13 6 15000 POS Card 6 ® 7602-504 142
50 23 13 6 15000 10 ® 0002-504 143 ® 0002-504 163
60 12 15 6 15000 10 ® 0002-505 141 @ 0002-505 161
60 18 15 6 15000 10 ® 0002-505 132 @ 0002-505 142 @ 0002-505 162
60 18 15 6 15000 POS Card 6 ® 7002-505 142 ® 7002-505 162
60 23 15 6 15000 10 ® 0002-505 143 @ 0002-505 163
70 11 15 6 15000 10 ® 0002-506 141 @ 0002-506 161
70 18 15 6 15000 10 ® 0002-506 132 ® 0002-506 142 @ 0002-506 162
70 18 15 6 15000 POS Card 6 ® 7602-506 162
70 23 15 6 15000 10 ©® 0002-506 143 ® 0002-506 163
80 19 20 6 12000 10 ® 0002-507 142
80 19 20 6 15000 10 ® 0002-507 162
80 19 20 6 15000 POS Card 6 ® 7002-507 162

® na magazynie  ® na zamdwienie

Wiecej na nastepnej stronie —



Wiertarki elektryczne

Srednica

20
20
30
30
30
40
40
40
40
50
50
50
50
60
60
60
60
70
70
70
70
80
80
80
80

Srednica

20
30
40
50
60
60
70
70
80

o oo O o

=
NN

11
17
18
18
18
18
19

10
13
15
15
15
15
20

n

o 0O 0O O O O O 0O 0O o0 0O o0 0O o0 0 0 0O o0 o0 o0 0 o0 o0 o0 o0

n

O 0O 0O 0O O 0O 0O o0 O

RPM max.

20000
20000
20000
20000
20000
18000
18000
18000
18000
15000
15000
15000
15000
15000
15000
15000
15000
15000
15000
15000
15000
15000
15000
15000
15000

RPM max.

20000
20000
18000
15000
15000
15000
15000
15000
15000

Opakowanie

POS Card

POS Card

POS Card

POS Card

POS Card

Opakowanie

POS Card

POS Card

D

10
10
10
10
10
10
10

10
10
10

10
10
10

10
10
10

10
10
10
10

D

10
10
10
10
10
6
10
6
10

INOX 0,15

0002-502 332
0002-502 333
0002-503 331
0002-503 332

0002-503 333

0002-504 332

0002-505 332

0002-506 332

Mosigdz 0,20

0002-501 542
0002-502 542
0002-503 542
0002-504 542
0002-505 542
7002-505 542
0002-506 542
7002-506 542
0002-507 542

d=E0

INOX 0,20

0002-501 342
0002-501 343
0002-502 341
0002-502 342
0002-502 343
0002-503 341
0002-503 342
7002-503 342
0002-503 343
0002-504 341
0002-504 342
3002-504 342
0002-504 343

® 0002-505 341
® 0002-505 342
® 7002-505 342

0002-505 343

® 0002-506 341

0002-506 342

0002-506 343

® 0002-507 342
® 7002-507 342

® na magazynie

INOX 0,30

® 0002-504 361

0002-504 362

® 7002-504 362

0002-504 363

® 0002-505 361

0002-505 362
7002-505 362
0002-505 363
0002-506 361
0002-506 362
7002-506 362
0002-506 363
5162-507 361
0002-507 361
0002-507 362
7002-507 362

na zamowienie



CEESTIR

Szczotki tarczowe, drut karbowany

Szczotka tarczowa karbowana, jakos¢ rzemiesinicza, do wiertarek.

Nadaje sie do wielu projektdw DIY
e e tatwy w montazu dzieki trzpieniowi
zdjecia w zaleznosci od wariantu Elastyczna szczotka do prostych zadan czyszczenia

Zastosowanie: Prace czyszczace, takie jak usuwanie farby, rdzy i zgorzeliny.

Dostepne na praktycznym blistrze
z EURO standardowym otworem,
idealny do zawieszenia na prezenterze

Qo
Dostepne w komplecie Wiecej na stronie 72 : a..P
e
P
LY

Srednica A T S RPM max. Opakowanie @ Drut stalowy 0,20 Drut stalowy 0,30

50 7 10 6 4500 20 ® 0003-600 211 @ 0008-600 221

50 7 10 6 4500 POS Card 8 ® 7003-600 221

60 9 13 6 4500 20 ® 0003-600 311

63 9 13 6 4500 20 ® 0008-600 321

63 9 13 6 4500 POS Card 8 ® 7003-600 321

75 10 16 6 4500 10 ® 0008-600411 @ 0008-600 421

75 10 16 6 4500 POS Card 8 ® 7003-600411 @ 7003-600 421

75 15 16 6 4500 10 ® 0008-600 422

100 12 22 6 4500 10 ® 0008-600511 @ 0008-600 521

100 12 22 6 4500 POS Card 8 ® 7003-600511 @ 7003-600 521

100 17 22 6 4500 10 ® 0008-600 522
$rednica A T s RPM max. Opakowanie D INOX 0,20 INOX 0,30

50 7 10 6 4500 1 ® 0088-600 221

75 10 16 6 4500 10 ® 0008-600 432

75 10 16 6 4500 POS Card 6 ® 7008-600 432

100 10 22 6 4500 10 ® 0008-600 531

100 12 22 6 4500 10 ® 0088-600 521

100 12 22 6 4500 POS Card 6 ® 7018-600 521

Wiecej na nastepnej stronie —

® na magazynie  ® na zamdwienie



Wiertarki elektryczne @
Szczotki tarczowe

. Drut stalowy
Srednica A T S RPM max. Opakowanie @ mosigdzowany Mosiadz 0,20
0,30
50 7 12 6 4500 20 ® 0008-600 051
75 10 15 6 4500 10 ® 0008-600 075
75 10 16 6 4500 10 ® 0502-600 451
75 10 17 6 4500 POS Card 8 ® 7023-600 451
100 12 22 6 4500 10 ® 0008-600 010
EUPBWBO012 | SUPERIOR % % % % ¢
Szczotki tarczowe, drut
sznurowy karbowany
Szczotka tarczowa z drutem sznurowym, jako$¢ przemystowa, do uzytku
na wiertarkach.
Powlekany mosigdzem, skrecany drut stalowy
Efektywna obrébka drewna, wysokie tarcie na miekkim i twardym drewnie
Widok moze sie réznic od Nadaje sie c'I‘o pracy na powierzchniach dzieki duzej szerokosci roboczej
zdjecia w zaleznosci od wariantu Certyfikat TUV-Sud (testowana konstrukcja, monitorowana produkcja)

Zastosowanie: Doskonale nadaje sie do strukturyzacji drewna. Podkreslone
zostaje naturalne ustojenie drewna i powstaje efekt antyczny lub rustykalny.
Widkna szczotki rozdrabniajg bardziej miekkie stoje i zostawiaja twarde co
pokazuje strukture drewna.

Dostepne na praktycznym blistrze
z EURO standardowym otworem,
idealny do zawieszenia na prezenterze

B Drut stalowy
Srednica A T S RPM max. Opakowanie @ mosigdzowany
0,25
80 S5, 20 8 4000 10 ® 0908-507 061
80 35 20 8 4000 POS Card 8 ® 7003-507 061

58 osborn.com ® na magazynie ® na zamdwienie



Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica A

80 35

Widok moze sig rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica A T
63 8 20
63 8 20
76 8 26

® na magazynie  ® na zamdwienie

d=E0

Szczotki tarczowe, widkno scierne

Szczotki tarczowe z widknem sciernym, do stosowania w

wiertarkach elektrycznych.

Specjalny styl przycinania Rustifil (naprzemiennie krétsze i dtuzsze witosie)
Idealny do tworzenia rustykalnej struktury na miekkim drewnie

Elastyczne zastosowanie dzieki wspdlnemu trzpieniowi @ 6 mm

Moze byc stosowany na gatunkach drewna zawierajacych kwas
garbnikowy (np. dab, brzoza lub orzech), poniewaz wtosie Scierne nie
wchodzi w reakcje z kwasem i nie powoduje przebarwien.

Dzieki duzej szerokosci powierzchni czotowej nadaje sie rowniez do
obrébki wiekszych powierzchni

Zastosowanie: Strukturyzacja drewna miekkiego i szlifowanie
strukturyzowanego drewna twardego

T S RPM max. @ Weglik krzemu 80

21 8 4000 10 ® 0908-507 911

Szczotki tarczowe, drut karbowany,
spojone tworzywem sztucznym

Szczotka karbowana ze spoiwem z tworzywa sztucznego, wysokiej jakosci,
do uzytku na wiertarkach.

Zmniejszone pekanie drutu dzieki potgczeniu z tworzywa sztucznego
Mniejszy wysitek, mniejszy nacisk kontaktowy
Certyfikat TUV-Siid (test bezpieczeristwa, kontrola produkcji)

Zastosowanie: Usuwanie farby i lakieru, czyszczenie waskich i
niedostepnych miejsc.

Dostepne na praktycznym blistrze z EURO standardowym
otworem, idealny do zawieszenia na prezenterze

Drut stalowy
S RPM max. Opakowanie @ mosigdzowany
0,30
15000 12 ® 0002-911 941
15000 POS Card 8 ® 7002-911 941
6 15000 12 ® 0002-911 951



Wiertarki elektryczne @

Szczotki tarczowe, materiat z
widkna sSciernego

Szczotka tarczowa Grittyflex z materiatem $ciernym, jakos$¢ rzemieslnicza,
do wiertarek.

Idealnie dopasowuje sie do konturow obrabianego przedmiotu
Widok moze sie rézni¢ od Szczotka z nylonem Sciernym, delikatna dla materiatu
zdiscialvizaieznoseiedivananty Podczas uzytkowania nowe ziarno $cierne jest uwalniane, dzieki czemu
szybkos$¢ usuwania jest jednolita

Rézne wielkosci ziarna generujg rézne wykonczenia powierzchni
(niebieski drobniejszy, czerwony grubszy)

Certyfikat TUV-Siid (test bezpieczeristwa, kontrola produkcji)

Zastosowanie: Nadaje sie do wszystkich materiatdw; do tatwej obrdbki
zgrubnej i wygtadzania powierzchni (w zaleznosci od grubosci ziarna),
produkt preferowany do obrébki drewna.

Dostepne na praktycznym blistrze
z EURO standardowym otworem,
idealny do zawieszenia na prezenterze

Sy
Qs
Dostepne w komplecie Wiecej na stronie 72 . a;@
U
' “
Srednica A T S RPM max. Opakowanie @
75 10 16 6 4500 10 ® 0802-600491 @ 0182-600 491
75 10 16 6 4500 POS Card 8 ® 7802-600491 @ 7182-600 491
100 10 23 6 4500 10 ® 0802-600591 @ 0182-600 591
100 10 23 6 4500 POS Card 8 ® 7802-600591 @ 7182-600 591

® na magazynie ® na zamdwienie



Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica T
65 23
65 23

® na magazynie  ® na zamdwienie

CEESTIR

Szczotki garnkowe, drut splatany

Szczotka garnkowa pleciona, jakos¢ przemystowa, do uzytku

na wiertarkach.

Bestseller Osborna

Dtuga zywotnosc, niskie koszty / krétkie czasy montazu

Imponujacy efekt czyszczenia na duzych powierzchniach

Certyfikat TUV-Siid (test bezpieczeristwa, kontrola produkcji)

Zastosowanie: Usuwanie rdzy, usuwanie farby, zuzla, resztek krzemiandw i

przebarwien na niebiesko.

RPM max.

6000
6000

Dostepne na praktycznym blistrze
z EURO standardowym otworem,
idealny do zawieszenia na prezenterze

Opakowanie @ Drut stalowy 0,50
10 ® 1004-608 151
POS Card 8 ® 7004-608 151



Wiertarki elektryczne @
Szczotki doczotowe

EUPBCBO15 | PERFECT W W % 17 7%
Szczotki garnkowe, drut karbowany

Szczotka karbowana, jakos¢ rzemieslnicza, do wiertarek.

Elastyczna

Dobry stosunek ceny do wydajnosci
Nadaje sie do wielu projektdw DIY
tatwy w montazu dzieki trzpieniowi

Zastosowanie: Usuwanie farby i rdzy z powierzchni.

% Dostepne na praktycznym blistrze
z EURO standardowym otworem,
‘ é} | idealny do zawieszenia na prezenterze

Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

Qg
Dostepne w komplecie Wiecej na stronie 72 k *1.',_@
o
e u T3
-
Srednica T S RPM max. Opakowanie @ Drut stalowy 0,20 Drut stalowy 0,30
50 17 6 4500 20 ® 0008-600811 ® 0008-600 821
50 17 6 4500 POS Card 8 ® 7003-600 821
75 20 6 4500 10 ® 0008-600 921
75 20 6 4500 POS Card 8 ® 7003-600 921
75 25 6 4500 10 ® 0008-600 911
75 25 6 4500 POS Card 8 ® 7003-600 911
$rednica T s RPM max. Opakowanie B INOX 0,20 INOX 0,30
50 17 6 20 ® 0008-600 831
50 17 6 4500 20 @ 0008-600 832
50 17 6 4500 POS Card 10 ® 7008-600 832
75 20 6 4500 10 ® 0008-600 361
75 20 6 4500 POS Card 6 ® 7008-600 361
| Drut stalowy
Srednica T S RPM max. Opakowanie @ mosigdzowany Mosiadz 0,20
0,30
50 16 6 4500 20 ® 0028-600 041
50 17 6 4500 20 ® 0023-600 851
75 20 6 4500 10 ® 0028-600 061 ® 0023-600 951

62 osborn.com ® na magazynie ® na zamdwienie



CEESTIR

Szczotki garnkowe, drut karbowany,
spajane tworzywem sztucznym

Szczotka garnkowa z karbowanym drutem spojonym tworzywem
sztucznym, wysokiej jakosci, do uzytku na wiertarkach.

Zmniejszone pekanie drutu dzieki potaczeniu tworzywem sztucznym
Nizsza przytozona sita, nizszy nacisk kontaktowy

Certyfikat TUV-Siid (test bezpieczeristwa, kontrola produkcji)

Widok moze sie rézni¢ od

2djecia w zaleznosci od wariantu Zastosowanie: Usuwanie farb i lakierow, czyszczenie duzych powierzchni.

Drut stalowy

Srednica T S RPM max. @ mosigdzowany
0,30
50 15 6 15000 12 ® 0002-930 821

® na magazynie  ® na zamdwienie



Wiertarki elektryczne @

Szczotki garnkowe, witdkno sScierne

Szczotka garnkowa Grittyflex ze sciernym wykornczeniem, jakos$¢
rzemiesinicza, do wiertarek.

Idealnie dopasowuje sie do konturéow obrabianego przedmiotu
Szczotka z nylonem sciernym, delikatna dla materiatu
Podczas uzytkowania nowe ziarno scierne jest uwalniane, dzieki czemu

szybkos¢ usuwania jest jednolita
Rézne wielkosci ziarna generuja rozne wykonczenia powierzchni

Widok moze sie rézni¢ od

2djecia w zaleznosci od wariantu (niebieski drobniejszy, czerwony grubszy)

Certyfikat TUV-Siid (test bezpieczeristwa, kontrola produkcji)

Zastosowanie: Nadaje sie do wszystkich materiatdw; do tatwej obrdbki
zgrubnej i wygtadzania powierzchni (w zaleznosci od grubosci ziarna),
szczegolnie polecany do obrébki drewna.

Dostepne na praktycznym blistrze
z EURO standardowym otworem,

idealny do zawieszenia na prezenterze

:ﬁ,
Qe
Dostepne w komplecie Wiecej na stronie 72 . .Q.‘.@
=y
&
Srednica T S RPM max. Opakowanie @
50 17 6 4500 10 ® 0802-600891 @ 0182-600 891
50 17 6 4500 POS Card 8 ® 7802-600891 @ 7182-600 891
75 23 6 4500 10 ® 0802-600991 @ 0182-600 991
75 23 6 4500 POS Card 8 ® 7802-600991 @ 7182-600 991

® na magazynie  ® na zamdwienie



Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica T
10 20
10 20
17 25
17 25
17 25
25 25
30 25
30 25

Srednica T
10 20
10 20
17 25
25 25
30 25

® na magazynie

-
n

60
65
68
69
69
75
68
68

o O 0O 0O 0o 0O 0o O

60
65
68
75
68

o O 0o 0o O

na zamowienie

RPM max.

20000
20000
18000
18000
18000
18000
15000
15000

RPM max.

20000
20000
18000
18000
15000

d=E0

Szczotki pedzelkowe, drut karbowany

Szczotka pedzelkowa, karbowana, jakos¢ przemystowa, do stosowania w

maszynach szybkoobrotowych i wiertarkach.

Elastyczny materiat wykoriczenia, idealnie dopasowuje sie do

obrabianego przedmiotu

Do precyzyjnej pracy w trudno dostepnych miejscach, takich jak otwory.

Zastosowanie: Usuwanie rdzy, usuwanie farby, wygtadzanie, zaokraglanie

krawedzi, gratowanie, wykoriczenie wewnetrzne.

Dostepne na praktycznym blistrze z EURO standardowym

otworem, idealny do zawieszenia na prezenterze

Opakowanie @

12
12
12
12
POS Card 8
12
12
POS Card 8

Opakowanie @

12
12
12
12
12

Drut stalowy 0,20

® 0003-509 141

® 0002-509 142

® 0002-509 143
® 0002-509 144

INOX 0,20
® 0003-509 341
® 0002-509 342

® 0002-509 343
® 0002-509 344

Drut stalowy 0,30

® 0003-509 161

0002-509 162
7002-509 162
0002-509 163
0002-509 164
7002-509 164

INOX 0,30

® 0003-509 361

® 0002-509 362

® 0002-509 363
® 0002-509 364

Drut stalowy 0,50

® 0003-509 191
® 0002-509 192

® 0002-509 193
® 0002-509 194

Mosiadz 0,30

® 0003-509 561
® 0002-509 562
® 0002-509 563
® 0002-509 564



Wiertarki elektryczne @

Szczotki pedzelkowe, drut karbowany

Szczotka pedzelkowa karbowana, jakos¢ rzemiesinicza, do wiertarek.

Do precyzyjnej pracy w trudno dostepnych miejscach
Najlepszy stosunek ceny do wydajnosci

Zastosowanie: Usuwanie rdzy, usuwanie farby, wygtadzanie, zaokraglanie
krawedzi, gratowanie, wykoriczenie wewnetrzne.

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

Dostepne na praktycznym blistrze z EURO standardowym
otworem, idealny do zawieszenia na prezenterze

-

-y
Dostepne w komplecie Wiecej na stronie 72 # ,\H‘G
L3
T3
U
| Drut stalowy
Srednica T L S RPM max. Opakowanie @ Drut stalowy 0,30 INOX 0,30 mosigdzowany
0,30
12 20 6 4500 20 ® 0008-509 161
12 20 65 6 4500 20 ® 0008-509 061
17 25 6 4500 12 ® 0008-509 062
17 25 70 6 4500 12 ® 0008-509 162
25 25 75 6 4500 12 ® 0008-509 363
25 25 75 6 4500 POS Card 12 ® 7008-509 363
25 30 80 6 4500 12 ® 0008-509 163 ® 0008-509 063
25 30 80 6 4500 POS Card 8 ® 7002-509 163
30 35 55 6 4500 12 ® 0008-509 064
30 35 90 6 4500 12 ® 0008-509 164

® na magazynie ® na zamdwienie



d=E0

Szczotki pedzelkowe, drut karbowany,
zatopione w tworzywie sztucznym

Szczotka pedzelkowa z karbowanym drutem spajanym tworzywem

sztucznym, najwyzszej jakosci, do stosowania na wiertarkach i
maszynach szybkoobrotowych.

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu dtuzsza Zywotnos’cf
Wyzsza szybkos$¢ usuwania

Zmniejszone pekanie drutu dzieki potaczeniu z tworzywa sztucznego
Mniejszy wysitek, mniejszy nacisk kontaktowy

Certyfikat TUV-Siid (test bezpieczeristwa, kontrola produkcji)

Zastosowanie: Usuwanie rdzy, usuwanie farby, wygtadzanie, zaokraglanie
krawedzi, gratowanie, wykoriczenie wewnetrzne.

Drut stalowy

Srednica T L S RPM max. @ mosigdzowany
0,30
17 24 67 6 15000 12 ® 0002-930 902
24 23 66 6 15000 12 ® 0002-930 907
31 23 66 6 15000 12 ® 0002-930912

® na magazynie  ® na zamdwienie



Wiertarki elektryczne @
Szczotki pedzelkowe

EUPBEBO004 | SUPERIOR % % % % 17
Szczotki pedzelkowe, witdkno Scierne

Szczotka pedzelkowa ze $ciernym wykonczeniem z weglika krzemu, jakosé
przemystowa, do uzytku na wiertarkach.

Mocny, zaawansowany technologicznie i bardzo elastyczny
Widok moze sie réznic od materiat wykonczeniowy

zdjecia w zaleznosci od wariantu Jesli pojedyncze widkna leza ptasko podczas uzytkowania, kontynuuj
prace z krawedzig, poniewaz dtugos¢ materiatu wykoriczeniowego ma
ziarno Scierne od korica do korica

Mozliwy rézny wzdér powierzchni w zaleznosci od wybranego ziarna; Im
Wwyzsze oznaczenie ziarna, tym drobniejszy wzdr powierzchni

Moze byc stosowane na wszystkich materiatach

Certyfikat TUV-Siid (test bezpieczeristwa, kontrola produkcji)

Zastosowanie: Zdzieranie, strukturyzowanie, usuwanie farby, gratowanie

i czyszczenie.

$rednica T L s RPM max. @ Wegli:(zlg'zemu Wegli:(slgzemu Wegli;zkc;zemu
10 25 75 6 5000 12 ® 1802-509 911
10 25 75 6 8000 12 ® 3202-509 911
15 25 68 6 4500 12 ® 1202-509912 @ 1802-509912 @ 3202-509912
22 25 6 4500 12 ® 1202-509913 ® 3202-509 913
22 25 68 6 5000 12 ® 1802-509 913
28 25 68 6 4500 12 ©® 3202-509 914
28 25 68 6 5000 12 ® 1202-509914 e 1802-509 914

68 osborn.com ® na magazynie ® na zamdwienie



CEESTIR

: / Szczotki pedzelkowe, widkno sScierne

Szczotka pedzelkowa Grittyflex z wykonczeniem sciernym, jakosé
rzemiesinicza, do wiertarek.

Idealnie dopasowuje sie do konturow obrabianego przedmiotu

Widok moze sie rézni¢ od Szczotka z nylonem Sciernym, delikatna dla materiatu

zdjqcia w zaleznosci od wariantu Podczas uzytkowania nowe ziarno $cierne jest uwalniane, dzieki czemu

5 - szybkos¢ usuwania jest jednolita
2 =

Rézne wielkosci ziarna generuja rozne wykonczenia powierzchni

[—T—]

DRSS

(niebieski drobniejszy, czerwony grubszy)
Certyfikat TUV-Siid (test bezpieczeristwa, kontrola produkcji)

Zastosowanie: Nadaje sie do wszystkich materiatdw; do tatwej obrdbki
zgrubnej i wygtadzania powierzchni (w zaleznosci od wielkosci ziarna), do
wykarnczania wewnetrznego, szczegdlnie odpowiednia do obrébki drewna

Dostepne na praktycznym blistrze
z EURO standardowym otworem,
idealny do zawieszenia na prezenterze

Dostepne w komplecie Wiecej na stronie 72

e

G" ﬂei;r
.47

Srednica T L S RPM max. Opakowanie @
25 25 68 6 5000 12 ® 0812-509913 @ 1812-509 913
25 25 75 6 5000 POS Card 8 ® 7812-509913 @ 7802-509 913

® na magazynie  ® na zamdwienie



Wiertarki elektryczne @

Szczotki wachlarzowe, drut karbowany

Szczotka wachlarzowa z drutem karbowanym, jakosc rzemiesinicza,
do wiertarek.

Szczegolnie lekka i elastyczna
Widok moze sie réznic od Certyfikat TUV-Siid (test bezpieczeristwa, kontrola produkcji)

zdjecia w zaleznosci od wariantu
Zastosowanie: Usuwanie farby, odrdzewianie, gratowanie, odkamienianie,

wygtadzanie i czyszczenie.

Dostepne na praktycznym blistrze z EURO standardowym
otworem, idealny do zawieszenia na prezenterze

3 Drut stalowy
Srednica A T S RPM max. Opakowanie @ Drut stalowy 0,30 mosigdzowany
0,30
100 23 25 6 3500 Brown Box 5 ©® 0004-401 132
100 23 25 6 3500 POS Card 6 ® 7004-401 132
100 25 25 6 3500 5 ® 0004-401 052

® na magazynie ® na zamdwienie



CEESTIR

Szczotki tarczowe wachlarzowe,
scierne/wtokno naturalne

Szczotka tarczowa wachlarzowa z wykonczeniem sciernym, jakosé
rzemieslnicza, do wiertarek.

Szczegolnie lekka i elastyczny

Widok moze sie rézni¢ od . . . L . .
e P G T Idealnie dopasowuje sie do konturéw obrabianego przedmiotu

Podczas uzytkowania nowe ziarno scierne jest uwalniane, dzieki czemu
szybkos¢ usuwania pozostaje stata
Certyfikat TUV-Siid (test bezpieczenstwa, kontrola produkcji)

Zastosowanie: Obrdobka drewna, strukturyzacja, usuwanie farby.

Dostepne na praktycznym blistrze
z EURO standardowym otworem,
idealny do zawieszenia na prezenterze

Srednica A T S RPM max. Opakowanie @
100 23 25 6 3500 Brown Box 5 ® 0001-401912 e 0011-401 912
100 23 25 6 3500 POS Card 6 ® 7801-401912 @ 7811-401912

Szczotki tarczowe, widkno naturalne

Szczotka tarczowa wachlarzowa, jakos¢ rzemieslnicza, do wiertarek.

Szczegdlnie lekka i elastyczna

Idealnie dopasowuje sie do konturéw obrabianego przedmiotu
Certyfikat TUV-Siid (test bezpieczeristwa, kontrola produkcji)

Zastosowanie: Czyszczenie

Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica A T S RPM max. Opakowanie @ n at‘ﬁ’ !aplﬁgn\lls;‘c;?(n °

100 25 25 6 3500 Brown Box 5 ® 0004-401 942

® na magazynie  ® na zamdwienie



Wiertarki elektryczne @
Zestawy

EUPBKTOO09 | PERFECT % % % 77 v¢
Zestaw 5 szczotek DIY, drut karbowany

Zestaw 5 szczotek DIY, z karbowanym drutem, jakos$¢ rzemieslnicza,
do wiertarek.

Widok moze sie rézni¢ od Nadaje sie do kazdego konturu przedmiotu obrabianego
zdjecia w zaleznosci od wariantu Pra ktyczne opa kowanie
Najlepszy stosunek ceny do wydajnosci

Zastosowanie: Obrobka metali (szczotka garnkowa do duzych powierzchni,
szczotka tarczowa do waskich miejsc i szczotka pedzelkowa do wykarnczania
wewnetrznego, naroznikéw i krawedzi).

Zawiera produkt @ kagfgi:”y

wheel brush @ 50, shank @ 6 | wheel brush @ 75, shank @ 6 | cup brush @ 50, shank @ 6 | cup brush @ 70, shank @ 6
| end brush @ 25, shank @ 6

10 @ 1418-600 005

EUPBKTO002 | PERFECT % % % 17 7%
Zestaw 5 szczotek DIY, z
widknem sciernym

Zestaw 5 szczotek do majsterkowania, z wykoriczeniem sciernym, jakosc

rzemieslnicza, do wiertarek.

Widok moze sie rézni¢ od . ) . . .
2djecia w zaleznosci od wariantu Nadaje sie do kazdego konturu przedmiotu obrabianego

- Praktyczne opakowanie

Najlepszy stosunek ceny do wydajnosci

Zastosowanie: Produkt wybierany do obrébki drewna (szczotka garnkowa do
duzych powierzchni, szczotka tarczowa do waskich miejsc i profili oraz
szczotka pedzelkowa do wykarnczania wewnetrznego, naroznikow i krawedzi

Numer

Zawiera produkt @ katalogowy

wheel brush @ 50, shank @ 6 | wheel brush @ 75, shank @ 6 | cup brush @ 50, shank @ 6 | cup brush @ 75, shank @ 6
10 @ 1518-600 005
| end brush @ 25, shank @ 6

72 osborn.com ® na magazynie ® na zamdwienie



Widok moze sig rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

$rednica F
10 20
12,7 20

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica F
9,5 11
12,7 11
15,9 11

® na magazynie na zamowienie

d=E0

Trzpien napedowy, typ |

Do szczotek tarczowych z otworem. Szczotki moga by¢ montowane do
szerokosci mocowania 20 mm.

S @ Numer katalogowy
1 ® 0003-000 100
6 1 ® 0004-000 127

Trzpien napedowy, typ Il

S @ Numer katalogowy
1 ® 9907-075 128
1 ® 9907-075 129
1 ® 9907-075 130






Maszyny wysokoobrotowe

Szczotki tarczowe

Szczotki pedzelkowe .. ..

Tarcze listkowe . . .



Maszyny wysokoobrotowe

d=E0

Szczotki tarczowe, drut karbowany

Szczotka tarczowa z drutem falistym, jakos¢ przemystowa, do uzytku na
wiertarkach i maszynach szybkoobrotowych.

Dzieki szerokiej gamie materiatow wypetniajacych i Srednicy szczotek do

wyboru jest szczotka do kazdego zastosowania
Mata Srednica szczotki umozliwia dostep do trudno dostepnych miejsc

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

Nadaje sie rowniez do stosowania na maszynach wysokoobrotowych
Certyfikat TUV-Siid (test bezpieczeristwa, kontrola produkcji)

Zastosowanie: Gtadzenie krawedzi, wykarnczanie otwordéw, usuwanie
zadzioréw i drobne prace czyszczace.

Dostepne na praktycznym blistrze
z EURO standardowym otworem,
idealny do zawieszenia na prezenterze

Srednica A T S RPM max. Opakowanie @ Drut stalowy 0,15 Drut stalowy 0,20 Drut stalowy 0,30
20 6 4 6 20000 10 ©® 0002-501 132 ® 0002-501 142
20 9 4 6 20000 10 ® 0002-501 143
30 6 6 6 20000 10 ® 0002-502 141
30 9 6 6 20000 10 ® 0002-502 132 ® 0002-502 142
30 12 6 6 20000 10 ® 0002-502 143
40 7 10 6 18000 10 ® 0002-503 141
40 11 10 6 18000 10 ® 0002-503 132 @ 0002-503 142
40 11 10 6 18000 POS Card 8 ® 7002-503 142
40 16 10 6 18000 10 ® 0002-503 143
50 10 13 6 15000 10 ® 0002-504 141 @ 0002-504 161
50 17 13 6 15000 10 ® 0002-504 132 ® 0002-504 142 @ 0002-504 162
50 17 13 6 15000 POS Card 6 ® 7602-504 142
50 23 13 6 15000 10 ® 0002-504 143 ® 0002-504 163
60 12 15 6 15000 10 ® 0002-505 141 @ 0002-505 161
60 18 15 6 15000 10 ® 0002-505 132 @ 0002-505 142 @ 0002-505 162
60 18 15 6 15000 POS Card 6 ® 7002-505 142 @ 7002-505 162
60 23 15 6 15000 10 ® 0002-505 143 @ 0002-505 163
70 11 15 6 15000 10 ® 0002-506 141 ® 0002-506 161
70 18 15 6 15000 10 ® 0002-506 132 ® 0002-506 142 @ 0002-506 162
70 18 15 6 15000 POS Card 6 ® 7602-506 162
70 23 15 6 15000 10 ©® 0002-506 143 ® 0002-506 163
80 19 20 6 12000 10 ® 0002-507 142
80 19 20 6 15000 10 ® 0002-507 162
80 19 20 6 15000 POS Card 6 ® 7002-507 162

Wiecej na nastepnej stronie —

® na magazynie

©® na zamowienie



Srednica

20
20
30
30
30
40
40
40
40
50
50
50
50
60
60
60
60
70
70
70
70
80
80
80
80

Srednica

20
30
40
50
60
60
70
70
80

© oo O o

=
N

11
17
18
18
18
18
19

® na magazynie

-
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=
w
o 0O O 0O O 0O O 0O 0O o0 0O o0 0O o0 0 0 0O o0 o0 o0 0 o0 o0 o0 o0

-
(72}

10
13
15
15
15
15
20
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na zamowienie

RPM max.

20000
20000
20000
20000
20000
18000
18000
18000
18000
15000
15000
15000
15000
15000
15000
15000
15000
15000
15000
15000
15000
15000
15000
15000
15000

RPM max.

20000
20000
18000
15000
15000
15000
15000
15000
15000

Opakowanie

POS Card

POS Card

POS Card

POS Card

POS Card

Opakowanie

POS Card

POS Card

D

10
10
10
10
10
10
10

10
10
10

10
10
10

10
10
10

10
10
10
10

D

10
10
10
10
10
6
10
6
10

INOX 0,15

0002-502 332
0002-502 333
0002-503 331
0002-503 332

0002-503 333

0002-504 332

0002-505 332

0002-506 332

Mosigdz 0,20

0002-501 542
0002-502 542
0002-503 542
0002-504 542
0002-505 542
7002-505 542
0002-506 542
7002-506 542
0002-507 542

d=E0

INOX 0,20

0002-501 342
0002-501 343
0002-502 341
0002-502 342
0002-502 343
0002-503 341
0002-503 342
7002-503 342
0002-503 343
0002-504 341
0002-504 342
3002-504 342
0002-504 343

® 0002-505 341
® 0002-505 342
® 7002-505 342

0002-505 343

® 0002-506 341

0002-506 342

0002-506 343

® 0002-507 342
® 7002-507 342

INOX 0,30

® 0002-504 361

0002-504 362

® 7002-504 362

0002-504 363

® 0002-505 361

0002-505 362
7002-505 362
0002-505 363
0002-506 361
0002-506 362
7002-506 362
0002-506 363
5162-507 361
0002-507 361
0002-507 362
7002-507 362



Maszyny wysokoobrotowe @

Szczotki tarczowe, drut splatany

Szczotka tarczowa drut splatany, jakos¢ przemystowa, do uzytku na
wiertarkach i maszynach wysokoobrotowych.

Bestseller Osborna
Wysoka wydajnosc czyszczenia
Trzpien 6 mm umozliwia prosty montaz

Nadaje sie rowniez do stosowania na maszynach wysokobrotowych

Widok moze sig roznic od Certyfikat TUV-Siid (test bezpieczerstwa, kontrola produkcji)
zdjecia w zaleznosci od wariantu

Zastosowanie: Czyszczenie, gratowanie, usuwanie zuzlu i
krzemianow, obrébka spawdw, usuwanie podktadéw ochronnych w
warsztatach samochodowych.

Dostepne na praktycznym blistrze
z EURO standardowym otworem,
idealny do zawieszenia na prezenterze

Srednica A T S RPM max. Opakowanie @ Drut stalowy 0,35 Drut stalowy 0,50 INOX 0,50
75 8 18 6 20000 POS Card 8 ® 7202-611 151
75 12 15,5 6 20000 12 ® 0202-611 151
75 12 18 6 20000 12 ® 0202-611 131 ® 0202-611 351
75 12 18 6 20000 POS Card 8 ® 7012-611 351

® na magazynie ® na zamdwienie



Szczotki tarczowe, drut
Xtreme, karbowany

Szczotka tarczowa z trzpieniem i karbowanym drutem Xtreme o wysokiej
jakosci do uzytku w wiertarkach i maszynach wysokoobrotowych.

Znacznie wydtuzona zywotnosc¢
Widok moze sie réznic¢ od Doktadne wykoniczenie

zdjecia w zaleznosci od wariantu Niskie wibracje, niski poziom hatasu

Stosunkowo mata Srednica umozliwia obrébke trudno dostepnych miejsc

Idealnie dopasowuje sie do obrabianego przedmiotu

Zastosowanie: Zaokraglanie krawedzi, obrébka otwordw,
gratowanie, czyszczenie

$rednica A T s RPM max. 5] Drut stalowy 0,30
50 17 13 6 15000 10 ® 3902504 162
70 18 15 6 15000 10 3902506 162

Szczotki tarczowa Ringlock, materiat-
widkno scierne

Szczotka tarczowa Ringlock, jakos¢ przemystowa, ze
Sciernym wykornczeniem z weglika krzemu do stosowania na

maszynach wysokobrotowych.

Widok moze sie rézni¢ od . ) . L. L. .
N Y Nadaje sie rowniez do metali niezelaznych i tworzyw sztucznych
Mata srednica umozliwia dostep do trudno dostepnych miejsc

=

Zastosowanie: Gratowanie, zaokraglanie krawedzi i wykariczanie

By Tl
| - ‘LA powierzchni mozna stosowac na wielu materiatach.
< . Weglik krzemu Weglik krzemu Weglik krzemu
$rednica A T B RPM max. 53] sy Py oot
38 10 6 12,7 20000 12 ® 9906-011 146 @ 9906-011 147 @ 9906-011 148
50 10 11 15,87 15000 12 ® 9906-011 149 @ 9906-011 150 @ 9906-011 151
63 13 17 15,87 15000 12 ® 9906-011 153 @ 9906-011 154 @ 9906-011 155

® na magazynie  ® na zamdwienie



Maszyny wysokoobrotowe @

Szczotki tarczowe z trzpieniem,
wiokno Scierne

Szczotka tarczowe Ringlock, jakosé przemystowa, z materiatem sciernym z
weglika krzemu do maszyn wysokoobrotowych.

Nadaje sie rowniez do metali niezelaznych i tworzyw sztucznych

Mata srednica umozliwia dostep do trudno dostepnych miejsc

Widok moze sie réznic¢ od Zastosowanie: Gratowanie, zaokraglanie krawedzi i wykariczanie
zdjecia w zaleznosci od wariantu powierzchni mozna stosowac na wielu materiatach.
$rednica A T s RPM max. @ quli!l(zlgzemu Weglil;slgzemu Weglils(zk(;zemu
38 10 6 6 20000 10 ® 9906-011 446 @ 9906-011 447 @ 9906-011 448
50 10 11 6 15000 10 ® 9906-011 449 @ 9906-011 450 @ 9906-011 451
63 13 17 6 15000 10 ® 9906-011 453 @ 9906-011 454 @ 9906-011 455

Miniaturowe szczotki tarczowe,
drut karbowany

Karbowana miniaturowa szczotka tarczowa, jakos¢ przemystowa.

Idealna do precyzyjnych operacji i zastosowan

Dzieki niewielkim rozmiarom szczotka moze dotrzec¢ do waskich punktow
) s i powierzchni

Widok moze sie rézni¢ od . . o
T e oal wErmr Doktadna powierzchnia obroébki

Zastosowanie: Drobne i lekkie prace, takie jak czyszczenie i gratowanie.
Idealnie dociera do waskich rowkéw. Typowy zakres zastosowan: Instrumenty
medyczne, mikroelektronika, optyka, urzadzenia precyzyjne, miniaturowe
elementy precyzyjne.

$rednica A T s RPM max. &  prutstalowy0j10 INOX 0,10 Mosigdz 0,10
16 2 3 25000 12 ® 0003-501416 @ 0003-501316 ® 0003-501 516
22 2 3 10000 12 @ 0003-501 522
22 2 3 25000 12 ® 0003501422 @ 0003-501 322
32 2 9,5 3 15000 12 ® 0003-501 432

® na magazynie ® na zamdwienie



Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica

16
17
22
23

® na magazynie

1,5
1,5
1,5

©® na zamodwienie

d=E0

Miniaturowe szczotki tarczowe, widkno
scierne/wypetnienie naturalne

Miniaturowa szczotka wiokno sScierne / naturalne, jakos¢ przemystowa.

Idealny do precyzyjnych operacji i zastosowan

Dzieki niewielkim rozmiarom szczotka moze dotrzec do waskich punktow

i powierzchni

Doktadna obrdbka powierzchni

Wypetnienie z nasypem diamentowym, nadaje sie do szczegdlnie

twardych materiatéw

Elastyczny materiat prostuje sie ponownie nawet przy intensywnym

uzytkowaniu i nie dochodzi do jego pekania

Zastosowanie: Precyzyjne i lekkie prace, takie jak czyszczenie, usuwanie

pytu i gratowanie. Idealnie dociera do waskich rowkdéw. Typowy zakres

zastosowan: Instrumenty medyczne, mikroelektronika, optyka, urzadzenia

precyzyjne, miniaturowe elementy precyzyjne.

T S RPM max.
1,5 3 25000
3,5 2,34 25000

6 3 25000
6,5 2,34 25000

D

12

10

12
2

Nylon-Diament Wios kozi

® 0003-501 916
® 0008-501 817

® 0003-501 922
® 0008-501 823



Maszyny wysokoobrotowe @

Miniaturowe szczotki garnkowe,
drut karbowany

Karbowana miniaturowa szczotka doczotowa, jakos¢ przemystowa.

Idealny do precyzyjnych operacji i zastosowan

Dzieki niewielkim rozmiarom szczotka moze dotrzec¢ do waskich punktow
i powierzchni

Widok moze sie rézni¢ od . . . .
o . ) Doktadne wykoriczenie powierzchni
zdjecia w zaleznosci od wariantu

Zastosowanie: Drobne i lekkie prace, takie jak czyszczenie i gratowanie.
Typowy zakres zastosowan: Instrumenty medyczne, mikroelektronika, optyka,
urzadzenia precyzyjne, miniaturowe elementy precyzyjne.

Srednica T s RPM max. 53] Drut stalowy 0,10 INOX 0,10 Mosiadz 0,10
18 6 2,34 20000 12 0013-600 641 ® 0013-600 631 @ 0013-600 651
18 6 3 20000 12 ® 0003-600 641 ® 0003-600 651
18 6 3,18 20000 12 ® 0003-600 631

® na magazynie na zamdwienie



Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica T

10
10
18

® na magazynie na zamowienie

d=E0

Miniaturowe szczotki garnkowe, witékno
Scierne/naturalne

Miniaturowa szczotka garnkowa z witdkna sciernego / naturalnego,
jakos¢ przemystowa.

Idealny do precyzyjnych operacji i zastosowan

Dzieki niewielkim rozmiarom szczotka moze dotrzec do waskich punktow
i powierzchni

Doktadna obrébka powierzchni

Wypetnienie z nasypem diamentowym nadaje sie do szczegdlnie
twardych materiatéw

Elastyczny materiat prostuje sie ponownie nawet przy intensywnym

uzytkowaniu i nie famie sie.

Zastosowanie: Drobne i lekkie prace, takie jak czyszczenie, usuwanie
pytu i gratowanie. Typowy zakres zastosowan: Instrumenty medyczne,
mikroelektronika, optyka, urzadzenia precyzyjne, miniaturowe
elementy precyzyjne.

RPM max. @ Nylon-Diament Wios kozi

20000 12 0003-600 691
20000 2 0008-600 781
20000 12 0013-600 691



Maszyny wysokoobrotowe

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu
b

2 —S
&

[—T—l

R I —

Srednica T

5
5
5)
5

o 00 0 00

45
45
45
50

d=E0

Miniaturowe szczotki pedzelkowe,
drut karbowany

Karbowana miniaturowa szczotka pedzelkowa, jako$¢ przemystowa.

Idealna do precyzyjnych operacji i zastosowan

Dzieki niewielkim rozmiarom szczotka moze dotrzec¢ do waskich punktow
i powierzchni

Doktadne wykoriczenie powierzchni

Elastyczny materiat prostuje sie ponownie nawet przy intensywnym
uzytkowaniu i nie famie sie

Zastosowanie: Drobne i lekkie prace, takie jak czyszczenie i gratowanie.
Typowy zakres zastosowan: Instrumenty medyczne, mikroelektronika, optyka,
urzadzenia precyzyjne, miniaturowe elementy precyzyjne.

RPM max. @ Drut stalowy 0,10 INOX 0,10 Mosiadz 0,10
5000 12 ® 0013-509 400
5000 12 ® 0013-509 300 @ 0013-509 500
5000 12 ® 0003-509 300 @ 0003-509 500
5000 12 ® 0003-509 400

® na magazynie  ® na zamdwienie



Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica T S
2

2,34

8 3,18

® na magazynie  ® na zamdwienie

d=E0

Miniaturowe szczotki pedzelkowe,
widkno scierne/wypetnienie naturalne

Miniaturowa szczotka z wioknem $ciernym / naturalnym,

jakos¢ przemystowa.

Idealny do precyzyjnych operacji i zastosowan

Dzieki niewielkim rozmiarom szczotka moze dotrzec do waskich punktow
i powierzchni

Doktadne wykoriczenie powierzchni

Elastyczny materiat prostuje sie ponownie nawet przy intensywnym
uzytkowaniu i nie famie sie

Materiat z nasypem diamentowym nadaje sie do szczegdlnie

twardych materiatéw

Zastosowanie: Drobne i lekkie prace, takie jak czyszczenie i gratowanie.

L RPM max. @ Nylon-Diament Wrtos kozi

50 5000 2 ©® 0008-509 004

45 5000 12 ® 0013-509 900
45 5000 12 ® 0003-509 900



Maszyny wysokoobrotowe @

Szczotki pedzelkowe, drut karbowany

Szczotka pedzelkowa, karbowana, jakos¢é przemystowa, do stosowania w
maszynach szybkoobrotowych i wiertarkach.

Elastyczny materiat wykoriczenia, idealnie dopasowuje sie do
WideKimozelsiclioznicod obrabianego przedmiotu
zdjecia w zaleznosci od wariantu L L q A

Do precyzyjnej pracy w trudno dostepnych miejscach, takich jak otwory.

Zastosowanie: Usuwanie rdzy, usuwanie farby, wygtadzanie, zaokraglanie
krawedzi, gratowanie, wykoriczenie wewnetrzne.

Dostepne na praktycznym blistrze z EURO standardowym

otworem, idealny do zawieszenia na prezenterze

Srednica T L S RPM max. Opakowanie @ Drut stalowy 0,20 Drut stalowy 0,30 Drut stalowy 0,50
10 20 60 6 20000 12 ® 0003-509 141 @ 0003-509 161
10 20 65 6 20000 12 ® 0003-509 191
17 25 68 6 18000 12 ® 0002-509 142 ® 0002-509 192
17 25 69 6 18000 12 ® 0002-509 162
17 25 69 6 18000 POS Card 8 ® 7002-509 162
25 25 75 6 18000 12 ® 0002-509 143 @ 0002-509 163 @ 0002-509 193
30 25 68 6 15000 12 ® 0002-509 144 @ 0002-509 164 @ 0002-509 194
30 25 68 6 15000 POS Card 8 ® 7002-509 164

Srednica T L S RPM max. Opakowanie @ INOX 0,20 INOX 0,30 Mosiadz 0,30
10 20 60 6 20000 12 ® 0003-509 341 @ 0003-509 361
10 20 65 6 20000 12 ® 0003-509 561
17 25 68 6 18000 12 ©® 0002-509 342 @ 0002-509 362 @ 0002-509 562
25 25 75 6 18000 12 ® 0002-509 343 @ 0002-509 363 @ 0002-509 563
30 25 68 6 15000 12 ® 0002-509 344 @ 0002-509 364 @ 0002-509 564

® na magazynie na zamdwienie
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Szczotki pedzelkowe, drut splatany

Pedzelkowa szczotka splatana, jakosc¢ przemystowa, do stosowania na
maszynach szybkoobrotowych.

Srednica szczotki zmienia sie wraz ze wzrostem predkos$ci pracy; szczotki

rozszerzaja sie, Co oznacza, ze mozna obrabiac rézne srednice otwordw
Certyfikat TUV-Siid (testowany projekt, monitorowana produkcja)

Widok moze sie rézni¢ od

H [ W 22l CTREE] O] WEE Zastosowanie: Usuwanie rdzy, usuwanie farby, gratowanie,

spoiny spawalnicze.

Dostepne na praktycznym blistrze z EURO standardowym
otworem, idealny do zawieszenia na prezenterze

Wazne

Szczotki rozszerzajg sie podczas pracy urzadzenia (patrz rysunek). Ponizsza tabela zawiera
informacje na temat stopnia rozszerzania sie szczotek w zaleznosci od Srednicy korpusu i
predkosci obrotowej.

Zalecana predkosc robocza okoto 50% maks, M1

$rednica korpusu Grubosé drutu Przy predkosci < Min-1 Przy predkosci < Min-1 Przy predkosci < Min-1
5,000 8,000 15,000
20 0.26 55 70 75
20 0.35 25 50 70
23 0.26 40 65 75
23 0.35 35 55 70
30 0.26 55 70 85
30 0.35 50 70 80
Srednica T L S RPM max. Opakowanie @ Drut stalowy 0,25 Drut stalowy 0,35 INOX 0,25 INOX 0,35
20 29 72 6 20000 12 ® 0002-630 304 @ 0002-630305 @ 0002-630 328
20 29 72 6 22000 POS Card 8 ® 7002-630 305
23 29 72 6 20000 12 ® 0002-630 310 @ 0002-630311 @ 0002-630 334 @ 0002-630 335
30 29 72 6 20000 12 @ 0002-630316 @ 0002-630317 @ 0002-630 340 @ 0002-630 341

® na magazynie  ® na zamdwienie



Maszyny wysokoobrotowe @

Szczotki pedzelkowe, drut splatany

Szczotki pedzelkowe Ruftuf, najwyzszej jakosci, z wysokowydajnym
drutem opracowanym przez firme Osborn, do stosowania na
maszynach szybkoobrotowych.

Wysokowydajny drut opracowany przez Osborn
Widok moze sig rézni¢ od Szczegdlnie optacalna, dtuga zywotnosé, wysoka wytrzymatosé
zeiscialuizecznoseiecivatanty na rozcigganie, wysoka wytrzymatos$c na zerwanie i krétkie
czasy przezbrajania
Srednica szczotki zmienia sie wraz ze wzrostem predkos$ci pracy; szczotki
rozszerzaja sie, Co oznacza, ze mozna obrabiac rézne srednice otwordw
Agresywna wydajnos¢ czyszczenia
Certyfikat TUV-Siid (testowany projekt, monitorowana produkcja)

Zastosowanie: Usuwanie rdzy, usuwanie farby, gratowanie,
spoiny spawalnicze.

Uwaga: Warianty ze stali nierdzewnej sg odttuszczone

Wazne

Szczotki rozszerzajg sie podczas pracy urzadzenia (patrz rysunek). Ponizsza tabela zawiera
informacje na temat stopnia rozszerzania sie szczotek w zaleznosci od Srednicy korpusu i
predkosci obrotowej.

min-1

Zalecana predkosc robocza okoto 50% maks.

Srednica kompusu Grubos¢ drutu Przy predkosci < Min-! Przy predkosci < Min-1 Przy predkosci < Min-1
5,000 8,000 15,000
20 0.26 55 70 75
20 0.35 25 50 70
23 0.26 40 65 75
23 0.35 35 55 70
30 0.26 55 70 85
30 0.35 50 70 80
Srednica T L S RPM max. @ Drut stalowy 0,15 Drut stalowy 0,25 Drut stalowy 0,35 Drut stalowy 0,50
20 29 72 6 20000 12 ® 9906-030 302 @ 9906-030 304 @ 9906-030 305
23 29 72 6 20000 12 ® 9906-030 308 @ 9906-030 310 @ 9906-030 311 @ 9906-030 312
30 29 72 6 20000 12 ® 9906-030314 @ 9906-030316 @ 9906-030317 @ 9906-030 318
Srednica T L S RPM max. @ INOX 0,15 INOX 0,25 INOX 0,26 INOX 0,35
20 29 72 6 20000 12 ® 9906-030 326 ® 9906-030 328 @ 9906-030 329
23 29 72 6 20000 12 ® 9906-030332 @ 9906-030 334 ® 9906-030 335
30 29 72 6 20000 12 ® 9906-030 338 @ 9906-030 340 ® 9906-030 341

® na magazynie  ® na zamdwienie
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Szczotki pedzelkowe, drut splatany

Widok moze sig rézni¢ od

Pedzelkowa szczotka splatana, jakosc¢ przemystowa, do stosowania na

maszynach szybkoobrotowych.
zdjecia w zaleznosci od wariantu

Szczegodlnie nadaje sie do obszaréw wyjatkowo trudno dostepnych
Do precyzyjnej pracy

Zastosowanie: Usuwanie warstw tlenkdw i gratowanie.

$rednica T L s RPM max. €  Drutstalowy 0,25 Drutstalowy 0,35 Drut stalowy 0,50
10 26 72 6 4500 12 9803-630 151 ® 9803-630 171 @ 9803-630 101
$rednica T L s RPM max. §7] INOX 0,25 INOX 0,35 INOX 0,50
10 o 72 6 4500 12 ® 9803-630351 e 9803-630371 @ 9803-630 301

Szczotki pedzelkowe, drut karbowany

Szczotka karbowana, jakos¢ przemystowa, do uzytku w
, o maszynach szybkoobrotowych.
Widok moze sie réznic od
zdjecia w zaleznosci od wariantu
Bardzo dtugi ksztatt
Moze wnikac gteboko w otwory, aby dotrzec do trudno dostepnych miejsc

Elastyczna

Zastosowanie: Wykoriczenie wewnetrzne, usuwanie rdzy, usuwanie farby,
gratowanie, zaokraglanie krawedzi.

$rednica T L s RPMmax. (§) Drutstalowy 0,20 Drutstalowy 0,30  INOX 0,20 INOX 0,30
10 20 118 6 9000 10 ® 0003-509 369
10 20 118 6 10000 25 ® 0003-509 169
10 20 120 6 9000 10 ® 0003-509 149 @ 0003-509 349

® na magazynie na zamowienie



Maszyny wysokoobrotowe

Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica

50
70

Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica

8
9,5
10
12
12
20

29
29
27
29
55
25

14

A\

86
85
186
88
114
72

o 0O 0O 0O 0o O

CEESTIR

Szczotki pedzelkowe, drut karbowany

Szczotka karbowana, jakos¢ przemystowa, do uzytku w
maszynach szybkoobrotowych.

Elastyczna

Specjalny ksztatt szczotki umozliwia jednoetapowa obrébke czotowa
i promieniowa

Eleastyczny materiat, dostosowuje sie perfekcyjnie do konturu
materiatu obrabianego

Zastosowanie: Drobne prace porzadkowe, usuwanie korozji i powtoki.

S RPM max. @ Drut stalowy 0,30
18000 5 ® 0002-509 165
15000 5 ® 0002-509 167

Szczotki pedzelkowe, drut karbowany

Szczotka karbowana, jakos¢ przemystowa, do uzytku w
maszynach szybkoobrotowych.

Szczegdlnie nadaje sie do obszaréw wyjatkowo trudno dostepnych
Do precyzyjnej pracy
Bardzo dobrze dopasowuje sie do konturéw detali

Zastosowanie: Usuwanie warstw tlenkdw, gratowanie, usuwanie powtok
takich jak farby i podktady.

RPM max. Opakowanie @ Drut stalowy 0,40
12000 12 ® 0024-509 101
12000 12 ® 0024-509 102
12000 6 ® 1224-509 101
12000 1 ® 0024-509 111
12000 6 ® 0014-509 102
12000 6 ® 0024-509 103

® na magazynie  ® na zamdwienie



Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

0] < lp—s

[e—T—

fen—L—

Srednica

9,5
10
10
11

12
19
19
25

T

32
27
31
32
30
31
64
35

89
186
87
91
89
82
115
86
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Szczotki pedzelkowe, drut
prosty/zaciskany

Szczotka pedzelkowa o spiczastym ksztatcie, jakos¢ przemystowa, do

stosowania na maszynach szybkoobrotowych.

Szczegdlnie agresywna

Do miejsc trudno dostepnych i powierzchni wewnetrznych

Zastosowanie: Usuwanie zadziorow, zgorzeliny, zuzlu, farby, piasku

formierskiego i innych zanieczyszczen.

D

12
12

12

Drut stalowy 0,40 Drut stalowy 0,50

® 0124-509 101
® 2224-509 101
® 0224-509 101

® 0124-509 111

® 0124-509 103
® 0024-509 100

INOX 0,30

® 0074-509 301

INOX 0,50

® 0004-509 302

® 0124-509 303

® 0014-509 304

Szczotki pedzelkowe, widkno scierne

Szczotka pedzelkowa ze Sciernym wykonczeniem z weglika krzemu,

wysokiej jakosci, do stosowania na szybkoobrotowych maszynach

i wiertarkach.

Wysoka elastycznos¢

Nadaje sie do pracy na mokro i na sucho, dtuga zywotnosc¢ w

idealnych warunkach

Niski docisk i niewielkie nagrzewanie

Odporny na stabe kwasy i zasady

Brak zapychania powierzchni roboczej pozostatosciami roboczymi

Zastosowanie: Gratowanie, zaokraglanie krawedzi, obrébka powierzchni.

RPM max. @
8000 12
5000 12
5000 12
5000 12

Weglik krzemu
120

® 9906-030 488
® 9906-030 492
® 9906-030 496
® 9906-030 500

Weglik krzemu
180

©® 9906-030 489
©® 9906-030 493
® 9906-030 497
® 9906-030 501

Weglik krzemu
320

® 9906-030 490
® 9906-030 494
® 9906-030 498
® 9906-030 502



Maszyny wysokoobrotowe
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Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu
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RPM max.

25400
25400
19100
19100
17000
15200
15200
15200
12700
12700
12700
12700
8900
8900
8900

RPM max.

25400
25400
19100
19100
15200
15200
15200
12700
12700
12700
12700
8900
8900

Sciernice listkowe

CEESTIR

Sciernice listkowe z tlenkiem aluminium, jako$¢ przemystowa, do

stosowania na maszynach szybkoobrotowych.

Jednorodny wzér

Idealnie dopasowuja sie do skomplikowanych konturéw

Mozna tatwo dotrzec¢ do matych powierzchni, do ktérych trudno jest

uzyskac dostep

Moze byc stosowana uniwersalnie na wielu réznych materiatach

Zastosowanie: Szlifowanie wstepne i strukturyzacja. Zadziory i rysy mozna

usunac. Do obrébki powierzchniowej prawie wszystkich czesci wykonanych

ze stali, aluminium, metali niezelaznych, drewna i twardego plastiku

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

Tlenek Glinu 40

0043-003 010
0043-003 015
0043-004 015
0043-004 020
0063-004 030
0043-005 015
0043-005 020
0043-005 030
0043-006 020
0043-006 030
0043-006 040
0043-006 050
0043-008 030

0043-008 050

Tlenek Glinu 150

0153-003 015

0153-004 020
0153-005 015
0153-005 020
0153-005 030
0153-006 020
0153-006 030
0153-006 040
0153-006 050
0153-008 040

Tlenek Glinu 60

0063-003 010
0063-003 015
0063-004 015
0063-004 020
0083-004 030
0063-005 015
0063-005 020
0063-005 030
0063-006 020
0063-006 030
0063-006 040
0063-006 050
0063-008 030
0063-008 040
0063-008 050

Tlenek Glinu 180

0183-004 015

0183-005 030
0183-006 020
0183-006 030
0183-006 040
0183-006 050

0183-008 050

Tlenek Glinu 80

0083-003 010
0083-003 015
0083-004 015
0083-004 020

0083-005 015
0083-005 020
0083-005 030
0083-006 020
0083-006 030
0083-006 040

® 0083-008 030
©® 0083-008 040
® 0283-008 050

Tlenek Glinu 240

0243-003 010
0243-003 015
0243-004 015
0243-004 020

0243-005 030
0243-006 020
0243-006 030
0243-006 040
0243-006 050
0243-008 040
0243-008 050

® na magazynie

Tlenek Glinu 120

0123-003 010

® 0123-003 015

0123-004 020
0123-004 030
0123-005 015
0123-005 020
0123-005 030
0123-006 020
0123-006 030
0123-006 040

0123-008 030

0123-008 050

©® na zamowienie



Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica

40
40
50
50
50
60
60
60
80
80

® na magazynie

A S RPM max.
20 6 17100
30 6 17100
20 6 13700
30 6 13700
40 6 13700
30 6 11500
40 6 11500
50 6 11500
40 6 8600
50 6 8600

©® na zamodwienie

CEESTIR

Powlekane scierne i witdokninowe
sciernice listkowe kombi

Sciernica listkowa kombi z powlekanymi materiatami $ciernymi i wtéknina,

jakos¢ przemystowa, do stosowania na maszynach szybkoobrotowych.

Potaczenie dwdch materiatow wykoriczeniowych pozwala usungc drobne
rysy, a jednoczesnie obrabiany przedmiot moze byc¢ doskonale
przygotowany do satynowego wykoriczenia

Wzdr powierzchni mozna dostosowac do indywidualnych potrzeb w
zaleznosci od predkosci i sity nacisku

Potaczenie papieru sciernego i wtdkniny wzmacnia efekt

szlifowania widkniny

Zastosowanie: Drobny wzdér powierzchni i przygotowanie do satynowego

wykoriczenia. Idealny do usuwania drobnych rys; mozliwe réwniez

wykorczenie koricowe w zaleznosci od wielkosci ziarna.

D

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

Tlenek Glinu 60

Tlenek Glinu 80

Tlenek Glinu 150

Weglik krzemu

240
© 0063-404 020 ® 0083-404 020 ® 0153-404 020 @ 1243-404 020
©® 0063-404 030 ©® 0153-404 030 © 1243-404 030
® 0063-405 020 ® 0153-405020 @ 1243-405020
©® 0063-405030 ® 0083-405030 @ 0153-405030 @ 1243-405030
© 0063-405 040 © 1243-405 040
©® 0063-406 030 ©® 0153-406 030 @ 1243-406 030
©® 0063-406 040 @ 0083-406 040 ® 0153-406 040 @ 1243-406 040
©® 0063-406 050 ©® 1243-406 050
© 0063-408 040 ©® 0153-408 040 © 1243-408 040
©® 0063-408 050 @ 0083-408 050 ® 0153-408 050 @ 1243-408 050



Maszyny wysokoobrotowe

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

Poréwnywalne ziarnistosci Fleece
vs. FEPA

Gruba =80 - 120

Srednia = 150 - 220
Drobna = 240 - 360
Bardzo drobna = 400 - 600

Srednica A S RPM max.
40 20 6 17100
40 30 6 17100
50 30 6 13700
50 40 6 13700
60 30 6 11500
60 50 6 11500
80 50 6 8600

d=E0

Sciernice listkowe z witdkniny

Tarcza listkowa z widkniny sciernej z ziarnem sciernym z tlenku glinu,

jakosc¢ przemystowa, do stosowania na maszynach szybkoobrotowych.

Delikatne i harmonijne wykonczenie powierzchni dzieki gestej

strukturze widkniny

Oproécz gtéwnego zastosowania, warstwy tlenkdw mozna czyscié, a

drewno i plastik mozna wygtadzié¢

Zastosowanie: Matowanie, satynowanie i wykoriczenie koricowe.

Dobrze wiedzie¢

Sciernice listkowe doskonale nadaja sie do czyszczenia powierzchni. Generuja

wzdr powierzchni o duzej gestosci na wszystkich powierzchniach metalowych.

Z tlenkiem glinu.

D

10
10
10
10
10
10
10

Tlenek Glinu
Ziarno

0083-304 020
0083-304 030
® 0083-305 030
0083-305 040
® 0083-306 030
0083-306 050
0083-308 050

Tlenek Glinu Tlenek Glinu Tlenek Glinu
Drobny Sredni Bardzo drobny

0243-304 020 0153-304 020 0323-304 020
® 0243-304030 @ 0153-304 030

0243-305 030 0153-305 030 0323-305 030

0243-305 040 0153-305 040 0323-305 040
® 0243-306 030 @ 0153-306 030 0323-306 030

0243-306 050 0153-306 050

0243-308 050 0153-308 050

® na magazynie na zamdwienie



Maszyny do polerowania



Maszyny do polerowania @
Rolki scierne

EUGMFROO1 | SUPERIOR W W W W %
Listkowe rolki Scierne

Listkowe rolki Scierne, jakos¢ przemystowa, z otworem 199mm i 4
rowkami klinowymi.

Materiat Scierny z tlenkiem glinu

Generuje jednorodny wzdr powierzchni

Widok moze sig réznic od Zastosowanie: Do wstepnego szlifowania i strukturyzacji.
zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica A B RPM max. Opakowanie @ Tlenek Glinu40  Tlenek Glinu 60  Tlenek Glinu 80
100 100 19 5000 1 ® 0043-010100 @ 0063-010 100 @ 0083-010 100
Srednica A B RPM max. Opakowanie @ Tlenek Glinu 120  Tlenek Glinu 180
100 100 19 5000 1 ® 0123-010100 e 0183-010 100

EUGMFROO02 | SUPERIOR % % % % v
Rolki z materiatem sciernym i wtékning
- kombi

Rolki listkowe z materiatem $ciernym potgczone z widkning,
jakos¢ przemystowa.

Materiat Scierny z tlenkiem glinu
Widok moze sie rézni¢ od Generuje drobny wzdér powierzchni
zdjecia w zaleznosci od wariantu Idealna do usuwania ma+ych rys

Zastosowanie: Do przygotowania procesu satynowania.

Srednica A g RPM Opakowanie @ Tlenek Glinu 60 Tlenek Glinu 80 Tlenek Glinu 120 Tlenek Glinu 150  Tlenek Glinu

max. Ziarno Sredni Drobny Bardzo drobny 240
100 100 19 5700 1 @ 0063-410 100 ® 0083-410 100 ® 0123-410 100 ® 0183-410 100 ® 0243-010 100

96 osborn.com ® na magazynie ® na zamdwienie



Rolki scierne

EUGMFROO03 | SUPERIOR % % % % 77
Widkninowe (satynowe) rolki
wykonczeniowe

Satynowe rolki z wiékning s$cierna, jako$¢ przemystowa.

Generuje satynowana, matowa powierzchnie na wszystkich materiatach
Wzdr powierzchni zmienia sie w zaleznosci od ziarna (od grubego do

Widok moze sie rézni¢ od bardzo drobnego)
zdjecia w zaleznosci od wariantu
Zastosowanie: Do tworzenia powierzchni satynowane;.

& ; : Tlenek Glinu Tlenek Glinu Tlenek Glinu
Srednica A B RPM max. Opakowanie @ Ziarno Drobny Bardzo drobny
100 100 19 5700 1 ® 0083-310100 e 0183-310100 @ 0283-310 100

® na magazynie  ® na zamdwienie osborn.com 97



Maszyny do polerowania

CEESTIR

Szczotki walcowe do maszyn, do
gratowania, materiat scierny/naturalny

Szczotka walcowa z materiatem sciernym, jakos$¢ przemystowa, do

stosowania na maszynach do gratowania.

Dostepne sa 4 ziarnistosci wtosia Sciernego o réznych srednicach widkien
(im drobniejsza ziarnistos¢, tym mniejsza srednica wtosa)

Duza dtugos¢ wiosa zwieksza elastycznosc w celu dotarcia do waskich
Widok moze sie rézni¢ od stojéw drewna
zdjecia w zaleznosci od wariantu Idealny do tworzenia rustykalnej struktury drewna miekkiego lub
szlifowania drewna twardego po strukturyzacji.

Rézne otwory i wymiary trzpieni dostepne dla kilku typdw maszyn

Zastosowanie: Strukturyzacja drewna miekkiego i szlifowanie
drewna twardego

Uwaga: Otwdr @19 do popularnych maszyn polerujacych, np. Metabo, Flex

Otwor @12,7 do szlifierek szczotkowych Makita

Srednica BW T B RPM max. Opakowanie @ Weglik krzemu 60 Weglik krzemu 80 Wegli‘ll(zkorzemu
100 100 20 19,2 5000 1 ® 6931-401912 @ 6941-401912 @ 6951-401 912
100 120 20 12,7 5000 1 ® 3931411912 @ 3941-411912 @ 3901-411912

. . . Weglik krzemu <

Srednica BW T B RPM max. Opakowanie @ 240 Wiékno
100 100 20 19,2 5000 1 ® 6961-401912 @ 6911-401 942
100 120 20 12,7 5000 1 ® 5801-411912 @ 3921-401 942

® na magazynie

©® na zamowienie



Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica BW T
100 100 20
100 120 20

® na magazynie na zamowienie

19,2
12,7

RPM max.

5000
5000

d=E0

Szczotki walcowe do maszyn polerskich,
drut karbowany

Szczotka walcowa z karbowanym drutem o jakosci przemystowej, do
stosowania na polerkach.

Rézne otwory i wymiary trzpieni dostepne dla kilku typdw maszyn
Duza dtugos¢ wiosa zwieksza elastycznosc w celu dotarcia do waskich
stojow drewna

Idealna do tworzenia rustykalnej struktury drewna na miekkim i
twardym drewnie

Zastosowanie: Strukturyzacja drewna miekkiego i twardego

Uwaga: Popularne maszyny do polerowania z watem napedowym @19 (np.
Metabo, Flex, ...): @100x100xotwor@d19,2 / Maszyna do nagniatania
Scheppach: @120x100 @19,2 / Szlifierka szczotkowa Makita: @100x120x @12,7

Drut stalowy
Opakowanie @ Drut stalowy 0,30 INOX 0,20 mosigdzowany
0,30

1 ® 6901-401 162 @ 6921-401 342 @ 6921-401 062
1 ® 3901-411 162 @ 3901-411 342 @ 3901-411 062






Maszyny stacjonarne

Szczotki tarczowe ... 102
Szczotki walcowe ... 17
Szczotki pedzelkowe ... 17
Akcesoria 19



Maszyny stacjonarne @

Informacje ogdlne

Zmiana standardowego otworu

Zardwno w przypadku szczotek jednorzedowych, jak i wielorzedowych, dostarczamy szczotki ze standardowym otworem "Min. B",
jesli nie okreslono innego otworu. Alternatywne otwory podano w ponizszych tabelach.

Standardowe otwory dla szczotek jednorzedowych

Chetnie zmienimy standardowy wymiar otworu, aby dopasowac go do montazu. Odpowiedni numer czesci zaczyna sie od
000200- i koriczy 4-cyfrowym kodem w tabeli. Szczotki z otworem 50,8 mm (2") mozna dodatkowo zmniejszyc za pomoca
adaptera 4-M.

@ szczotki Otwoér @

100 “ 7413 7415 7416 7419 7420

125 7413 7415 7416 7419 7420 7422 7425 7430 7431

150 7413 7415 7416 7419 7420 7422 7425 7430 7431 7432 7435 7440 7444

175 7 7413 7415 7416 7419 7420 7422 7425 7430 7431 7432 7435 7483

200 n 7419 7420 7422 7425 7430 7431 7432 7435 7483 7450
250 “ 7420 7422 7425 7430 7431 7432 7435 7440 7450
300 n 7425 7430 7431 7432 7435 7440 7450
350 n 7431 7432 7435 7440 7450

Standardowe otwory dla szczotek wielorzedowych

Szczotki wielorzedowe montowane na podstawie rury sg redukowane przez wcisnigecie naszych wytrzymatych metalowych
adapteréw (dostepnych w magazynie). Adaptery dostepne dla kazdej Srednicy rury znajduja sie w ponizszej tabeli. Odpowiedni
numer czesci zaczyna sie od 000200- i koriczy 4-cyfrowym kodem z ponizszej tabeli.

Srednica
rury

Srednica otworu

8109 810 8112 8113 816
8209 8210 8212 8213 8216 8219 8220 8222 8225

8616 8619 8620 8622 8625 8630 8631 8632 8635 8640 8642
8720 8722 8725 8730 8731 8732 8735 8740 8742
8825 8830 8831 8832 8835 8840 8842

50.8 n 8412 8413 8416 8419 8420 8422 8425 8430 8431 8432 8435



Widok moze sig rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

=

[<B|

\ 2

Srednica

200
200
250
300

leTo

A

13
26
15
18

® na magazynie

IA

T

42
42
42
55

B min.

20
12,7
254
25,4

B max.

50,8
50,8
50,8
50,8

©® na zamodwienie

CEESTIR

Szczotki tarczowe, drut splatany

Szczotka tarczowa splatana, jakos¢ przemystowa, do montazu na
maszynach stacjonarnych.

Sploty sg ustawione i zabezpieczone w odpowiedniej pozycji aby
zapobiedz w ten sposdb przedwczesnemu tamaniu drutu
Lekko otwarte korncowki splotéw

Zastosowanie: Czyszczenie spawodw, gratowanie czesci zeliwnych i
stalowych z duza iloscig zadzioréw, usuwanie wylewek na elementach
gumowo-metalowych, usuwanie izolacji/powtok.

Uwaga: Inne rozmiary otworéw mozna znalez¢ w tabeli "Standardowe otwory

dla szczotek jednorzedowych".

0002-664 152 B min. i B maks. = Srednica rury - w celu zmniejszenia
Srednicy otworu nalezy odniesc¢ sie do adaptera 1-A

RPM max. Opakowanie @ Drut stalowy 0,35 Drut stalowy 0,50 Drut stalowy 0,80

8500
8500
4500
3600

® 0002-664 131 @ 0002-664 151 @ 0002-664 181
® 0002-664 152

® 0002-676 131 @ 0002-676 151 @ 0002-676 181

® 0002-686 131 @ 0002-686 151 ® 0002-686 181

N N =



Maszyny stacjonarne @
Szczotki tarczowe

EUPBWBO019 | SUPERIOR % % % % ¢
Szczotki do spoin, drut splatany

Szczotka do spoin splatana, jakos¢ przemystowa, do stosowania na
maszynie tnacej do budowy drég.

Do szybkiej i wydajnej pracy
Wk eEe S FERIE e Doskonate czyszczenie waskich i trudno dostepnych przestrzeni

zdjecia w zaleznosci od wariantu

Zastosowanie: Usuwanie kamieni, zwiru i gruzu ( czyszczenie spoin ) podczas

budowy drogi.

Uwaga: Inne rozmiary otworéw mozna znalez¢ w tabeli "Standardowe otwory
dla szczotek jednorzedowych".

przed

Srednica A T B RPM max. &  Drutstalowy 0,50 Drut stalowy 0,80
300 4 65 20 4500 6 ® 9802026 560
300 6 65 20 4500 6 ® 9802026561 @ 9802-026 581
300 8 65 20 4500 6 ® 9802026562 @ 9802-026 582
300 10 65 20 4500 6 ® 9802026563 @ 9802-026 583

104 osborn.com ® na magazynie  ® na zamodwienie



CEESTIR

Szczotki tarczowe, drut karbowany

Szczotka tarczowa z drutem karbowanym, jakos¢ przemystowa, do
montazu na maszynach stacjonarnych.

Na jednym wale mozna zamontowac kilka szczotek tego samego rodzaju,

aby zwiekszyc¢ szerokosc robocza

Widok moze sie réznic od Certyfikat TUV-Siid (test bezpieczenstwa, kontrola produkcji)
zdjecia w zaleznosci od wariantu Bardzo wysoka elastycznosc
Ig‘ Nadaje sie do geometrycznie trudnych czesci
|eBs] 1Tl Zastosowanie: Wygtadzanie, gratowanie, zaokraglanie krawedzi,
A
| ) ‘l strukturyzacja, odrdzewianie i usuwanie farby ze stali, staliwa i

stali nierdzewne;j.

Uwaga: Inne rozmiary otwordw mozna znalez¢ w tabeli "Standardowe otwory
dla szczotek jednorzedowych".

Srednica A T B min. B max. RPM max. Opakowanie @ Drut stalowy 0,20 Drut stalowy 0,30
75 11 15 13 13 10000 B ® 0002-511 161
100 13 23 13 20 8000 8 ® 0002-522 141 @ 0002-522 161
125 15 35 13 20 6000 5) ® 0002-532 161
150 16 32 13 32 6000 4 ® 0002-544 141
150 16 37 13 37 6000 8 ® 0002-544 161
178 18 45 13 32 6000 4 ® 0002-554 141
178 18 45 13 32 6000 8 ® 0002-554 161
200 19 33 19 50,8 4500 1 ® 0002-566 161
200 19 38 19 50,8 4500 2 ® 0002-566 141
250 22 35 20 50,8 3600 2 ® 0002-576 141 @ 0002-576 161
300 26 58 20 50,8 3000 1 ® 0002-587 161

Srednica A T B min. B max. RPM max. Opakowanie @ INOX 0,20 INOX 0,30
100 13 23 13 20 8000 8 ® 0002-522 341 @ 0002-522 361
125 15 35 13 20 6000 5 ® 0002-532 361
150 16 32 13 32 6000 2 ® 0002-544 361
150 16 32 13 32 6000 3 ® 0002-544 341
178 18 45 13 32 6000 4 ® 0002-554 341 @ 0002-554 361
200 19 38 19 50,8 4500 2 ® 0002-566 361
250 22 35 20 50,8 3600 2 ® 0002-576 341 ® 0002-576 361
300 26 58 20 50,8 3000 2 ® 0002-587 341

® na magazynie  ® na zamdwienie



Maszyny stacjonarne
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Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu
=]
|eBs| 1Tl
IA
\ %] \
Srednica A T
100 15 20

CEESTIR

Szczotka do pity tasmowej

Szczotka do pit tasmowych z nylonowym wykornczeniem, jakos¢

przemystowa, do montazu na maszynach stacjonarnych.

Dtuga zywotnosc; wydajna praca

Przedtuzona zywotnosc brzeszczotu

Brzeszczot moze tatwiej przecinac drewno, poniewaz nie ma duzej
generacji wioréw

Zastosowanie: Czyszczenie komdr widrowych brzeszczotéw. Gdy szczotka
dociska poruszajacy sie brzeszczot, jest wprawiana w ruch i czysci komory
widrowe brzeszczotow

B RPM max. @

13 8000 10 ® 0003-515 827

® na magazynie  ® na zamdwienie



Szczotki tarczowe

EUPBWBO022 | EVOLUTION % % % % %
Szczotki tarczowe, drut
karbowany Osborn

Szczotka tarczowa karbowana, wysokiej jakosci, do montazu na
maszynach stacjonarnych.

Specjalnie utwardzony drut Osborna do zastosowan przemystowych
Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu Na jednym wale mozna zamontowac kilka szczotek tego samego rodzaju

Bardzo duza liczba drutéw / gestosc drutu
Wypetniona bez przerw; nizsze zuzycie
Jednolite wyniki

Zastosowanie: Zautomatyzowane procesy produkcyjne do gratowania
obrobionych i przetartych krawedzi i powierzchni.

Uwaga: Inne rozmiary otworéw mozna znalez¢ w tabeli "Standardowe otwory
dla szczotek jednorzedowych".

O Akcesoria dostepne: Wymienne metalowe
adaptery "1A / 3A". Wiecej na stronie 120
1-A 3-A

Akcesoria dostepne: Adaptery 4-M do otworéw w
ksztatcie zétwia. Wiecej na stronie 119

MONITOR® - Otwdr okragty MASTER® - otwdr w ksztatcie z6twia

MATIC® - Otwdr wpustowy

Srednica A T B B typ Adapter RPM max. @ Drut stalowy 0,15 Drut stalowy 0,20
200 18 38 50,8  Keyways 1A 4500 2 ® 9906-021 183 @ 9906-021 184
200 22 37 50,8  Keyways 1A 4500 1 ® 9906-022 081 @ 9906-022 082
250 26 60 50,8 Turtle 4M 3600 2 ® 9906-013 008

$rednica A T B B typ Adapter RPM max. € Drutstalowy030  INOX 0,26
150 14 29 31,8 round 3A 6000 6 ® 9906-021 059
200 22 37 50,8  Keyways 1A 4500 2 ® 9906-022 085
250 26 60 50,8 Turtle 4Mm 3600 2 ® 9906-013 009
300 28 60 50,8 Turtle 4M 3000 2 ® 9906-013 021
380 32 72 50,8 Turtle 4M 2400 1 ® 9906-013 057

® na magazynie

©® na zamoéwienie
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Maszyny stacjonarne @
Szczotki tarczowe

EUPBWBO023 | SUPERIOR % % % % 7¢
Szczotki tarczowe, drut karbowany

Szczotka tarczowa wielorzedowa z drutem karbowanym, jakos$¢
przemystowa, do montazu na maszynach stacjonarnych.

Wariant agresywny
Certyfikat TUV-Siid (test bezpieczenistwa, kontrola produkcji)

Widok moze sie rézni¢ od

o o ) Wiekszy korpus, dzieki czemu jednoczesnie uzywanych jest wiecej
zdjecia w zaleznosci od wariantu

korncowek drutu
Wysoka gestosc drutu

Zastosowanie: Na szlifierce stotowej lub gratowniku stotowym do usuwania
rdzy/farby, czyszczenia, szorstkowania lub gratowania.

Uwaga: W przypadku szczotek o srednicy 250-300 mm nalezy okresli¢
wymagany otwor przy sktadaniu zamdwienia. W przypadku innych

rozmiarow otwordw nalezy zapoznac sie z tabelg "Standardowe otwory dla
= szczotek wielorzedowych".

Akcesoria dostepne: Tarcze osiowe, boczne. Wiecej
na stronie 119

W zestawie elementy redukujace otwor (zestaw adapterow)
@ 75-125 mm: 20 mm | 1/2" i 5/8"
@ 150-200 mm: 31,75 113 115116119120 mm | 7/8" i 1"
Na zdjeciu widac profil aluminiowy z
réznym gratem, przed i po procesie.

Ostre krawezie zostaty obrobione i
zaokraglone.

108 osborn.com ® na magazynie ® na zamdwienie



Srednica

75
100
100
125
125
150
150
150
178
178
178
200
200
200
250
250
250
300
300
300

Srednica

75
100
100
125
125
150
150
178
178
200
200
200
250
250
300
300

® na magazynie

A

19
20
28
22
30
21
30
37
23
32
38
20
30
38
28
38
55
32
44
46

A

19
20
28
22
30
21
30
23
32
20
30
38
28
38
32
44

T

16
23
23
30
30
25
29
29
38
38
38
38
38
38
47
47
47
50
50
50

16
23
23
30
30
25
29
38
38
38
38
38
47
47
50
50

B max.

20
20
20
20
20
31,75
31,75
31,75
31,75
31,75
31,75
31,75
31,75
31,75
50,8
50,8
50,8
50,8
50,8
101,6

B max.

20
20
20
20
20
31,75
31,75
31,75
31,75
31,75
31,75
31,75
50,8
50,8
50,8
50,8

30
30
30
30
50,8
50,8
50,8
50,8
50,8
50,8
80
80
80
100
100
100
120
120
151

20
30
30
30
30
50,8
50,8
50,8
50,8
80
80
80
100
100
120
120

Adapter RPM max. Opakowanie @

adapter set
adapter set
adapter set
adapter set
adapter set
adapter set
adapter set
adapter set
adapter set
adapter set
adapter set
adapter set
adapter set
adapter set
side Plate

side Plate

side Plate

side Plate

side Plate

side Plate

Adapter RPM max. Opakowanie @

adapter set
adapter set
adapter set
adapter set
adapter set
adapter set
adapter set
adapter set
adapter set
adapter set
adapter set
adapter set
side Plate
side Plate
side Plate

side Plate

na zamowienie

10000
8000
8000
6000
6000
6000
6000
6000
6000
6000
6000
4500
4500
4500
3600
3600
3600
3000
3000
3000

10000
8000
8000
6000
6000
6000
6000
6000
6000
4500
4500
4500
3600
3600
3000
3000

= =2 W W w oo o b

N N NN B DD

Drut stalowy 0,20

9902-522 142

9902-532 142

©® 9902-544 441

9902-544 142

9902-554 441
9902-554 142

® 9902-566 441
® 9902-566 142

9902-566 143
9902-576 142
9902-576 143

9902-587 142
9902-587 143

INOX 0,20

9902-522 342

9902-532 342

©® 9902-544 341
® 9902-544 342

9902-554 341

©® 9902-566 341
® 9902-566 342

9902-576 342

® 9902-576 343

9902-587 342
9902-587 343

d=E0

Drut stalowy 0,30 Drut stalowy 0,50

9902-511 162
9902-522 162
9902-522 163
9902-532 162
9902-532 163
9902-544 461
9902-544 162
9902-544 163
9902-554 461
9902-554 162
9902-554 163
9902-566 461
9902-566 162
9902-566 163
9902-576 162
9902-576 163
9902-576 464
9902-587 162
9902-587 163
0002-587 162

INOX 0,30

9902-511 362

® 9902-522 362
® 9902-522 363

9902-532 362
9902-532 363
9902-544 361
9902-544 362
9902-554 361
9902-554 362
9902-566 361
9902-566 362
9902-566 363
9902-576 362
9902-576 363
9902-587 362
9902-587 363

9902-544 491

9902-544 193

9902-554 192

9902-566 491
9902-566 192
9902-566 193
9902-576 192
9902-576 193

9902-587 192
9902-587 193



Maszyny stacjonarne

CEESTIR

przemystowa, do montazu na maszynach stacjonarnych.

Wariant elastyczny dzieki extra dtugiemu wypetnieniu

Szczotki tarczowe, drut karbowany

Szczotka tarczowa wielorzedowa z drutem karbowanym, jakos$¢

Certyfikat TUV-Siid (test bezpieczenistwa, kontrola produkcji)

Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

Wysoka gestosc drutu

Idealnie dopasowuje sie do konturéw obrabianego przedmiotu

INOX 0,20

® 9902-575 342

® 9902-586 342
©® 9902-586 343

Mosiadz 0,30

©® 9902-543 562
® 9902-543 563

| ] |
;,I:_ l‘:Jl KIB Zastosowanie: Precyzyjne wykariczanie powierzchni i gratowanie elementéw
= = PN wymagajgcych geometrii.
«R-
Uwaga: Inne rozmiary otworéw mozna znalez¢ w tabeli "Standardowe otwory
dla szczotek wielorzedowych".
W zestawie elementy redukujgce otwor (zestaw adapteréw)
@ 75-125 mm: 20 mm | 1/2" i 5/8"
@ 150-200 mm: 31,75 113 115116 119 1 20 mm | 7/8" i 1"

Srednica A T B max. R RPM max. Opakowanie @ Drut stalowy 0,20 Drut stalowy 0,30
150 24 43 20 30 6000 3 ® 9902-543 142 @ 9902-543 162
178 32 43 31,75 50,8 6000 1 ® 9902-553 162
200 33 55) 31,75 50,8 4500 1 ® 9902-565 142 @ 9902-565 162
200 42 55 31,75 51 4500 1 ® 9902-565 163
250 32 63 50,8 80 3600 1 ® 9902-575 142 ® 9902-575 162
250 42 63 50,8 80 3600 1 ® 9902-575 163
300 33 70 50,8 100 3000 1 ® 9902-586 142 @ 9902-586 162
300 45 70 50,8 100 3000 1 ® 9902-586 163

Srednica A T B max. R RPM max. Opakowanie @ INOX 0,30 Mosigdz 0,20
150 24 43 20 30 6000 2 ©® 9902-543 362 @ 9902-543 542
150 32 43 20 30 6000 ® 9902-543 543
200 33 55) 31,75 50,8 4500 1 ® 9902-565 362 @ 9902-565 542

® na magazynie

® 9902-565 562

©® na zamowienie



CEESTIR

Szczotki tarczowe

EUPBWBO025 | SUPERIOR % % % % 1%
Szczotki tarczowe do stacjonarnych
maszyn do gratowania, drut karbowany

Szczotka tarczowa z drutem karbowanym, jakos$¢ przemystowa, do
montazu na maszynach do gratowania.

Szczegodlnie gesta i kompaktowa konstrukcja z maksymalna liczba drutow
Widok moze sie rézni¢ od . K T t B cledk P& e
2djecia w zaletnosc od warlantu zapewnia wysoka wydajnosc gratowania i doskonata zywotnosé

Wywazone statycznie z wysokim poziomem

\ 2] |
e — — doktadnosci, koncentrycznosci.
’l\f I — I _NE Adaptacje z podwdjnymi rowkami wpustowymi 13x7 i regularnymi
FE* il otworami dla wszystkich popularnych gratownic stotowych

Specjalne adaptery mozliwe na zyczenie

Zastosowanie: Gratowanie krawedzi cietych rur, profili i ptaskich czesci na

gratownicach stotowych i maszynach automatycznych.

na stronie 119

Akcesoria dostepne: Tarcze osiowe, boczne. Wiecej

Szczotka bez adaptera - typ otworu:

okragty

Szczotka z adapterem - typ otworu: rowki wpustowe

Srednica A T B B typ Adapter BW F RPM max. @ Drut stalowy 0,20 Drut stalowy 0,35
250 60 45 50,8 Keyways 50 35 3600 1 ® 5642-576 145 @ 5642-576 175
250 60 45 52,9 Keyways 50 35 3600 1 ® 3032-576 145 @ 3032-576 175
250 60 45 54,7  Keyways 50 35 3600 1 ® 1002-576 145 @ 5542-576 175
250 60 45 100 round side Plate 50 50 3600 1 ® 0002-576 145 @ 0042-576 475
300 60 70 50,8 Keyways 50 35 2800 1 ® 8302-586 145 @ 5642-586 175

$rednica A T B Btyp  Adapter BW F  RPMmax. () Drutstalowy050  INOX 0,20
250 60 45 50,8 Keyways 50 35 3600 1 ® 5642-576 195 @ 5642-576 345
250 60 45 52,9 Keyways 50 35 3600 1 ® 3032-576 195 @ 3032-576 345
250 60 45 54,7 Keyways 50 35 3600 1 ® 5542-576 195 @ 1002-576 345
250 60 45 100 round side Plate 50 50 3600 1 ® 0002-576 195 @ 0002-576 345
300 60 70 50,8 Keyways 50 35 2800 1 ® 7702-586 195 @ 4802-586 345

® na magazynie

©® na zamoéwienie

Wiecej na nastepnej stronie —

osborn.com 111



Maszyny stacjonarne @
Szczotki tarczowe

Srednica A T B B typ Adapter BW F RPM max. @ INOX 0,35 INOX 0,50
250 60 45 50,8 Keyways 50 35 3600 1 ® 5642-576 375 @ 5642-576 395
250 60 45 52,9 Keyways 50 35 3600 1 ® 3032-576 375 @ 3032-576 395
250 60 45 54,7  Keyways 50 35 3600 1 ® 5742-576 375 @ 5742-576 395
250 60 45 100 round side Plate 50 50 3600 1 ® 0002-576 375 @ 0002-576 395
300 60 70 50,8 Keyways 50 35 2800 1 ® 8702-586 375 @ 1402-586 395

EUPBWBO026 | SUPERIOR W % % % 7¢
Szczotki tarczowe do maszyn do
gratowania, wtokno sScierne

Szczotka tarczowa ze Scierniwem, jakos¢ przemystowa, do montazu na
maszynach do gratowania.

Widok moze sie réznic od Szczegdlnie gesta i kompaktowa konstrukcja z maksymalng liczbg drutéw

zdjecia w zaleznosci od wariantu zapewnia wysoka wydajnosc gratowania i doskonata zywotnosé
| o | Wywazone statycznie z wysokim poziomem
I\?J\:i KTB doktadnosci koncentrycznosci
= = e Adaptacje z podwodjnymi rowkami wpustowymi i regularnymi otworami dla
<R wszystkich popularnych gratownic stotowych

Specjalne adaptery mozliwe na zyczenie

Zastosowanie: Gratowanie krawedzi cietych rur, profili i ptaskich czesci na
gratownicach stotowych i maszynach automatycznych.

Akcesoria dostepne: Tarcze osiowe, boczne. Wiecej
na stronie 119

Szczotka bez adaptera - typ otworu: okragty Szczotka z adapterem - typ otworu: rowki wpustowe

Srednica A T B Btyp Adapter BW F RPMmax. () Weglikkrzemu 80 W‘?g“';z'gzem“ W‘?g"z‘s'gzem”

250 60 45 50,8 Keyways 58 38 3600 1 ® 0102-576916 @ 1232-576916 @ 1332-576 916
250 60 45 529 Keyways 53 38 3600 1 ® 0112-576 916 @ 0122-576916 @ 0132-576 916
250 60 45 54,7 Keyways 58 38 3600 1 ® 1102-576916 @ 1202-576916 @ 1302-576 916
250 60 45 100 round sidePlate 53 53 3600 1 ® 2102-576 916 ® 0002-576 906 @ 0002-576 916
300 60 70 50,8 Keyways 58 38 2800 1 ® 4802-576917 @ 4812-576917 @ 4832-576 917

112 osborn.com ® na magazynie ® na zamdwienie



Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica

75
75
100
100
100
125
125
150
150
178
200
250
250
250
300
300
350

® na magazynie

A

12
12
13
16
16
16
16
17
17
20
18
18
18
18
18
18
19

15
15
20
20
20
30
30
32
32,5
47
5
35
60
60
5
60
55

©® na zamodwienie

15,88
16
15,88
15,87
15,88
15,87
15,88
22,2
22,2
22,2
50,8
50,8
50,8
50,8
50,8
50,8
50,8

B typ Adapter

round
round
round
round
round
round
round
round
round
round
Turtle
Turtle
Turtle
Turtle
Turtle
Turtle
Turtle

HP
HP
HP
HP
HP
HP
HP
HP
HP
HP
4M
4Mm
4M
4Mm
4M
4Mm
4M

RPM
max.

20000
20000
12000
12000
12000
12000
12000
8000
8000
8000
6000
3000
3000
3600
2400
3000
2400

d=E0

Szczotki tarczowe UNI-Master®,
witokno scierne

Szczotka tarczowa ze Scierniwem, jakos¢ przemystowa, do montazu na
maszynach do gratowania.

Szczegolnie gesta i kompaktowa konstrukcja z maksymalna
liczba wtosia Sciernego zapewnia wysoka wydajnosc gratowania i
doskonatag zywotnosé

Wywazone statycznie z wysoka doktadnoscia, koncentrycznosci
Do aplikacji na sucho i na mokro

Odporny na stabe kwasy i zasady

Mocowane pojedynczo lub taczone na wale

Zastosowanie: Gratowanie krawedzi cietych rur, profili i elementéw ptaskich z
metali niezelaznych na gratownicach stotowych i automatach.

Akcesoria dostepne: Pierscien redukcyjny "HP-
Adapter. Wiecej na stronie 51

Akcesoria dostepne: Adaptery 4-M do otworéw w
ksztaltcie zétwia. Wiecej na stronie 119

Weglik krzemu Weglik krzemu Weglik krzemu

9966-015 063 @ 9966-015 064
9906-015069 @ 9906-015 070

9966-015 065
9906-015 071

@ Weglik krzemu 80 120 180 320

6 ® 9906-015001 @ 9906-015002 ® 9906-015 003

6 ® 9906-015 004
6 ® 9906-015 026 ® 9906-015 028
6 ® 9906-015 027

6  ® 9906-015 025

6 ® 9906-015 038
6  ® 9906-015035 @ 9906-015036 @ 9906-015 037

6  ® 9906-015079 ® 9906-015081 ® 9906-015 082
6 ® 9906-015 080

2 ® 9906-015040 @ 9906-015041 ® 9906-015042 @ 9906-015 043
2  ® 9906-015050 @ 9906-015051 @ 9906-015052 ® 9906-015 053
2  ® 9906-015056 ® 9906-015057 ® 9906-015058 ® 9906-015 059
2 ® 9946-015 058

2 ® 9946-015 056 9946-015 057 9946-015 059
2  ® 9906-015 062 9906-015 063 ® 9906-015 064 9906-015 065
2

2



Maszyny stacjonarne

Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

=

|«B-|
(/]

Srednica

75
100
150
178
200
250
250
300
300
350

Srednica

75
100
150
150
178
200
250
250
250
300
300

[«T-|
\

12
18
18
18
18
18
20
20
20
20

12
18
18
18
18
18
18
18
20
20
20

13
18
32
45
31
60
55
35
60
57

13
18
32
32
45
31
60
60
55
35
60

B min.

13
13
13
13
19
20
20
20
20
32

B min.

13
13
13
13
13
19
20
20
20
20
20

CEESTIR

Szczotki tarczowe, widkno scierne

Szczotka tarczowa z wiosiem sciernym, jakos¢ przemystowa, do uzytku na

maszynach stacjonarnych.

Ekonomiczne wykarnczanie elementéw o wielu konturach w

zastosowaniach na sucho

Nadaje sie do zdefiniowanego zaokraglania krawedzi

Materiat wykoriczeniowy NHS — nadaje sie rowniez do stosowania z

ptynami chtodzgcymi

Zastosowanie: Wykarczanie powierzchni i odcinkdw rur/profili, szczegdlnie

dobre do aluminium, metali niezelaznych i tworzyw sztucznych.

Uwaga: Inne rozmiary otworéw mozna znalez¢ w tabeli "Standardowe otwory

dla szczotek jednorzedowych".

B max.

13
20
44
32
50,8
50,8
50,8
50,8
50,8
50,8

B max.

13
20
32
44
32
50,8
50,8
50,8
50,8
50,8
50,8

13
13
13
13
19
20
20
20
20
32

13
13
13
13
13
19
20
20
20
20
20

RPM max.

20000
12000
6000
8000
6000
3000
3600
2400
3000
2400

RPM max.

20000
12000
6000
6000
8000
6000
3000
3600
3000
2400
3000

&

N N NN NN DO OO

&Y

N N NN NN DS =2 O 0O

Weglik krzemu 80

9902-515 001
9902-515 025
9902-515 079
9902-515 040
9902-515 050
9962-515 056
9902-515 056
9902-515 062
9962-515 062

Weglik krzemu
180

9902-515 003
9902-515 027

® 9902-515 081
® 9902-515 042
® 9902-515 052

® na magazynie

9962-515 058
9902-515 058
9902-515 064
9962-515 064

Weglik krzemu
120

9902-515 002
9902-515 026
9902-515 080
9902-515 041
9902-515 051
9962-515 057
9902-515 057
9902-515 063
9962-515 063
9902-515 069

Weglik krzemu
320

® 9902-515 004
® 9902-515028
® 9902-515 082

® 9902-515 043

® 9902-515 053
® 9962-515 059

® 9902-515 065
® 9962-515 065

©® na zamowienie



Szczotki tarczowe @

EUPBWBO031 | XTREME W % % %W % % %
Szczotki tarczowe do maszyn
stacjonarnych, drut Xtreme, karbowany

Wysokiej jakosci szczotki tarczowe z karbowanym drutem Xtreme do
stosowania w maszynach stacjonarnych.

Szczegodlnie wysoka gestosc drutu
Model agresywny

Wysoka wydajnosc gratowania i wyjatkowa trwatos¢ narzedzia

Widok moze sie rézni¢ od Mozliwos¢ regulowania gtebokosci gratowania - dopasowuje sie do
zdjecia w zaleznosci od wariantu konturéw ztozonych elementdéw

Szybkie i efektywne gratowanie wewnetrznych i zewnetrznych krawedzi
korncow rur w jednym kroku

Zastosowanie: Do gratowania powierzchni czotowych rur, profili i ptaskich
czesci, gratowanie krawedzi

Szczotka bez adaptera - typ otworu: okragty Szczotka z adapterem - typ otworu: rowki wpustowe
Srednica A T B B typ BW F RPM max. @ Drut stalowy 0,30
250 60 53] 50,8 Keyways 55 35) 3600 1 ® 3902-576 175

® na magazynie  ® na zamdwienie osborn.com 115



Maszyny stacjonarne

Widok moze sig rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

=

|eBs] 1T~
1A
| (] |
Srednica A T
250 26 60
300 28 60
380 32 72

CEESTIR

UNI-Master® Szczotki tarczowe, drut
Xtreme, karbowany

Wysokiej jakosci szczotka tarczowa z karbowanym drutem Xtreme do
stosowania w maszynach stacjonarnych.

Wyzszy wskaznik usuwania, agresywne usuwanie zadziorow
Wysoka gestosc drutu i jednoczesnie bardzo elastyczna

Moze by¢ montowana pojedyriczo lub na wale

Doskonale nadaje sie do obrébki skomplikowanych
geometrycznie elementdow, poniewaz dopasowuje sie do konturu
przedmiotu obrabianego

Zastosowanie: Zautomatyzowane procesy produkcyjne, do gratowania
obrobionych maszynowo lub cietych krawedzi i powierzchni

Akcesoria dostepne: Adaptery 4-M do otworéw w
ksztatcie zétwia. Wiecej na stronie 119

B Adapter RPM max. @ Drut stalowy 0,30
50,8 4aMm 3600 2 © 3906-013 009
50,8 4aMm 3000 2 © 3906-013 021
50,8 4aMm 2400 2 © 3906-013 057

® na magazynie ® na zamdwienie



Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica A T
300 460 60
300 600 60

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

[~T—|BL|

Srednica T
25 95
Srednica T
25 95

® na magazynie  ® na zamdwienie

CEESTIR

Szczotki walcowe do maszyn do
gratowania, drut karbowany

Szczotka walcowa z drutem karbowanym, jako$¢ przemystowa, do
stosowania na maszynach do gratowania.

Gesty i rownomierny rozktad drutu zapewnia jednolity efekt koricowy;
szybkie i sprawne gratowanie
Dtuga zywotnos¢; dzieki temu zmniejszone koszty narzedzi i maszyn

Zastosowanie: Gratowanie, wykariczanie spawodw, usuwanie rdzy/farby

Uwaga: Inne szczotki tarczowe i walcowe do wszystkich popularnych maszyn
do gratowania sa dostepne na zyczenie.

B RPM max. @ Drut stalowy 0,35 INOX 0,30
120 3600 1 ® 4602-743 178
120 3600 1 ® 8802-753478 ® 1302-753 368

Szczotki pedzelkowe do gtowic,
drut karbowany

Szczotki pedzelkowe z drutem karbowanym, wysokiej jakosci, do
stosowania w gtowicy szczotkujacej.

Dtuga zywotnosc, a wiec nizsze koszty narzedzi

Do szybkiej i wydajnej pracy

Mimosrodowy i oscylacyjny ruch kotowy zwieksza promien pracy szczotki
Dla wszystkich konturéw profili

Zastosowanie: Gratowanie krawedzi cietych koricéwek rur i profili oraz
gratowanie powierzchni ruchem mimosrodowym i oscylacyjnym.

BL @ Drut stalowy 0,20 Drut stalowy 0,35
25 16 ® 0002-509 448 @ 0002-509 478
BL &3] Drut stalowy 0,50  INOX 0,20

25 16 ® 0002-509 498 @ 0002-509 348



Maszyny stacjonarne

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

[~T—IBL|

Q0]

Srednica

25

Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

[T—|BL|

Srednica

25

d=E0

Szczotki pedzelkowe do gtowic,
materiat scierny

Szczotki pedzelkowe z materiatem sciernym, wysokiej jakosci, do
stosowania w gtowicach szczotkarskich

Dtuga zywotnosc, a wiec nizsze koszty narzedzi
Do szybkiej i wydajnej pracy

Mimosrodowy i oscylacyjny ruch kotowy zwieksza promien pracy szczotki
Dla wszystkich konturéw profili

Zastosowanie: Gratowanie krawedzi cietych koricéwek rur i profili oraz
gratowanie powierzchni ruchem mimosrodowym i oscylacyjnym.

T BL ) Weglik krzemu 80

95 25 16 ® 0002-509 908

Szczotki pedzelkowe do gtowic,
materiat mieszany

Szczotki pedzelkowe z materiatem mieszanym (drutem karbowanym

i materiatem sciernym) wysokiej jakosci, do stosowania w
gtowicach szczotkarskich.

Dtuga zywotnosé, a wiec nizsze koszty narzedzi
Do szybkiej i wydajnej pracy

Mimosrodowy i oscylacyjny ruch kotowy zwieksza promien pracy szczotki
Do wszystkich konturéw profili

Dtuga zywotnosé, a wiec nizsze koszty narzedzi

Zastosowanie: Gratowanie krawedzi cietych koricéwek rur i profili oraz

gratowanie powierzchni ruchem mimosrodowym i oscylacyjnym.

Wypetnienie
T BL @ mieszane
95 25 16 ® 5702-509 938

® na magazynie  ® na zamdwienie



Akcesoria @

EUACADOO6
Tarcze osiowe, boczne

Tarcze osiowe boczne do gratowarek stotowych.

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

zastosowanie od zastosowanie do @ Numer katalogowy
100.00 50.80 1 ® 5495-560 051
100.00 54.70 1 ® 5495-560 054
100.00 80.20 1 ©® 5495-560 080
100.00 82.00 1 ® 5495-560 082
EUACADOO7

Adaptery 4-M do otworow w
ksztatcie zotwia

Adaptery 4-M do redukcji otworu waskich szczotek tarczowych z otworem
w ksztatcie zétwia 2" / 50,8 mm. Wielokrotnego uzytku.

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

zastosowanie od zastosowanie do @ Numer katalogowy
50.80 12.70 1 ® 0003-075 064
50.80 16.00 1 ® 0003-075 065
50.80 19.05 1 ©® 0003-075 066
50.80 22.20 1 ® 0003-075 067
50.80 25.40 1 ® 0003-075 068
50.80 28.00 1 ® 0003-075 069
50.80 31.75 1 ©® 0003-075 070
50.80 38.00 1 ® 0003-075 071
50.80 50.80 1 ® 0003-075 073

® na magazynie  ® na zamdwienie osborn.com 119



Maszyny stacjonarne @

Wymienne metalowe adaptery "1A / 3A"

Metalowy adapter 1-A wymienny do redukcji otworéw trzpienia z otworu

1'A 3'A 50,8 (2") do otworu 12,7 (1/2"). Metalowy adapter 3-A do redukcji otworu z
31,75 (1-1/4") do 13.
Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu Zawiera 1 pare = 2 sztuki

Wielokrotnego uzytku

Adapter zastosowanie od zastosowanie do @ Numer katalogowy

1 0103-075 025
1A 50.80 10.00 1 0103-075 210
1A 50.80 12.70 1 0103-075 021
1A 50.80 13.00 1 0103-075 213
1A 50.80 16.00 1 0103-075 216
1A 50.80 20.00 1 0103-075 220
1A 50.80 25.00 1 0103-075 225
1A 50.80 30.00 1 0103-075 230
1A 50.80 31.75 1 0103-075 027
1A 50.80 32.00 1 0103-075 232
1A 50.80 35.00 1 0103-075 235
1A 50.80 38.00 1 0103-075 028
1A 50.80 40.00 1 ® 0103-075 240
3A 31.75 12.70 1 0103-075 048
3A 31.75 13.00 1 0103-075 313
3A 31.75 16.00 1 0103-075 316
3A 31.75 19.00 1 0103-075 050
3A 31.75 20.00 1 0103-075 320
3A 31.75 22.20 1 0103-075 051
3A 31.75 25.00 1 0103-075 325

® na magazynie na zamdwienie
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Pierscien redukcyjny "HP-Adapter

Pierscienie redukcyjne stanowig niezawodne rozwigzanie umozliwiajgce
precyzyjne dostosowanie standardowych rozmiaréw otworéw do
mniejszych srednic.

Widok moze sig rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

zastosowanie od zastosowanie do @ Numer katalogowy
16.00 9.50 1 0003-000 222
16.00 12.70 1 ® 0003-000 223
22.20 9.50 1 ® 0003-000 242
22.20 12.70 1 0003-000 243
22.20 16.00 1 0003-000 244

® na magazynie na zamowienie
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Szczotki wewnetrzne




Szczotki wewnetrzne

Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

d=E0

SITUFT®, drut karbowany Osborn

Szczotka wewnetrzna SITUFT® z karbowanym drutem Osborna utozonym
w ksztatcie skrzydetka, wysokiej jakosci.

Szczotki mozna umieszczad w uchwytach wiertarskich, tulejach
zaciskowych i wrzecionach narzedziowych

Mozliwos¢ uzycia z opcjonalnym uchwytem w kierunku
zgodnym/przeciwnym do ruchu wskazowek zegara

Bez uchwytu element moze by¢ uzywany tylko w kierunku zgodnym z
ruchem wskazdéwek zegara

Elastycznos¢ szczotki wzrasta wraz ze wzrostem Srednicy szczotki
Ogdlna wskazdéwka dotyczaca uzytkowania: szczotka musi miec
nadwymiar, dlatego nalezy wybrac szczotke o wiekszej Srednicy.

Zastosowanie: Czyszczenie trudno dostepnych otworéw wierconych,
otwordéw poprzecznych, powierzchni wewnetrznych i rowkdw podtuznych do
wykorzystania po obrébce.

Dostepne réwniez w praktycznym komplecie
Wiecej na stronie 128

Akcesoria dostepne: Uchwyt Situft. Wiecej na —
stronie 127 e ——

® na magazynie na zamdwienie



Srednica AL L S
6 14 54 2,38
6,7 14 54 2,38
8 14 54 2,38
8,4 14 54 2,38
9,5 14 54 2,38
11,5 14 54 2,38
13 14 54 3,18
13,6 14 54 2,38
14 16 54 3,5
16 16 54 3,5
16 16 54 3,18
16,7 16 54 3,18
18 16 54 3,1
19 16 54 3,18
20 16 54 3,18
23,1 16 57 3,5
23,1 16 57 3,18
26,3 16 57 3,18
29 16 57 3,18
29,5 16 57 3,18
32 16 57 3,5
32 16 57 3,18

.
e ———

Widok moze sig rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

Drut stalowy 0,08

Drut stalowy 0,13 Drut stalowy 0,20

CEESTIR

INOX 0,13

12 ® 9907-035023 9907-035 181
12 ® 9907-035 021
12 ® 9907-035 031
12 ® 9907-035 032
12 ® 9907-035041 @ 9907-035042
12 ® 9907-035051 @ 9907-035 052
12 9907-035 197
12 ® 9907-035061 @ 9907-035 062
12 ® 9907-035081 @ 9907-035 082
12 ® 9907-035086 @ 9907-035087
12 9907-035 205
12 ® 9907-035 088
12 ® 9907-035 092
12 9907-035 213
12 ® 9907-035096 @ 9907-035097 @ 9907-035 098
12 ® 9907-035 107
12 9907-035 221
12 ® 9907-035117 @ 9907-035118
12 ® 9907-035 128
12 ® 9907-035 127
12 ® 9907-035 137
12 ® 9907-035 138
Uchwyt Situft

Uchwyt do szczotek Situft Srednica D 2.38 mm (nr ref. 9907-075 131) lub
Srednica D 3.18 (nr ref. 9907-075 132)

9907-075 131

Uchwyt do szczotki SITUFT D6x85 do trzpienia 2,38mm

9907-075 132 Uchwyt do szczotki SITUF D6x85 do trzpienia 3,18

S S Diugoscé
6 85
10 85

® na magazynie

©® na zamodwienie

@ Numer katalogowy
1 ® 9907-075 131
1 ® 9907-075 132



Szczotki wewnetrzne @

Zestaw SITUFT®, drut zaciskany Osborn

Gama szczotek wewnetrznych SITUFT z drutem falistym Osborna
Widok moze sie réznic od utozonym w ksztatcie skrzydta, wysokiej jakosci.
zdjecia w zaleznosci od wariantu
Szczotki mozna umieszczad w uchwytach wiertarskich, tulejach

zaciskowych i wrzecionach narzedziowych.

Mozliwos¢ uzywania z uchwytem (w zestawie) w kierunku
zgodnym/przeciwnym do ruchu wskazowek zegara.

Mozliwe tylko w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, gdy jest
uzywana bez uchwytu.

Wraz ze wzrostem $rednicy szczotki zwieksza sie jej elastycznosé.
Szczotki z tego zestawu sa réwniez dostepne osobno, jesli chcesz
wymienic¢ zuzyte elementy ze swojego zestawu.

Zastosowanie: Czyszczenie trudno dostepnych otworéw wierconych,
otwordéw poprzecznych, powierzchni wewnetrznych i rowkdw podtuznych do
zastosowania po obrébce maszynowe;j.

Numer

Zawiera produkt @ katalogowy

Content 12 Situft brushes :

@ 6, wire 0.08 | @ 6, wire 0.13 1 @ 8, wire 0.08 | @ 8, wire 0.13 1@ 10, wire 0.13 1@ 11, wire 0.20 | @ 13, wire 0.13 |
@ 14, wire 0.20 | @ 16, wire 0.16 | @ 19, wire 0.20 | @ 25, wire 0.20 | @ 32, wire 0.20

Holder @ 2.38

Holder @ 3.18

1 9907-035 000

® na magazynie na zamdwienie
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HELITUF®, drut falisty Osborn

Szczotka wewnetrzna HELITUF® z falistym drutem Osborna utozonym
spiralnie, wysokiej jakosci.

Widok moze sig rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

Spiralny uktad wykonczenia symuluje ruch posuwu, a wczesniej ciety

materiat jest doskonale czyszczony z otworu

Szczotki mozna umiesci¢ w uchwytach wiertarskich i wrzecionach

narzedziowych; mozliwe jest réwniez dopasowanie ich do tulei

zaciskowych za pomoca uchwytéw Helituf

Jednolita praca

Ogdlna wskazdéwka dotyczaca uzytkowania: szczotka musi miec

nadwymiar, dlatego nalezy wybrac szczotke o wiekszej sSrednicy.

Zastosowanie: W maszynach obstugiwanych recznie do czyszczenia i

gratowania otworéw gwintowanych, gratowania krawedzi i podtuznych

wgtebien (takich jak rowki klinowe)

iy

Wiecej na stronie 130

Akcesoria dostepne: Uchwyt Helituf. Wiecej na

Dostepne réwniez w praktycznym komplecie

e —
stronie 130 e —
Srednica AL L S @ Drut stalowy 0,13 Drut stalowy 0,20 INOX 0,13 INOX 0,20
6 25 89 34 12 ® 9907-036 012 9907-036 139
8 25 89 3,18 12 ® 9907-036 017
10 25 89 34 12 ® 9907-036 022 9907-036 023 @ 9907-036 147
11 25 89 34 12 ® 9907-036 027 ® 9907-036 151
13 25 89 3.4 12 ® 9907-036 032 9907-036 033 9907-036 155 9907-036 156
14 25 89 34 12 ® 9907-036 037
16 25 89 34 12 ® 9907-036 042 9907-036 043 9907-036 163 9907-036 164
18 25 89 34 12 ® 9907-036 047
19 25 89 34 12 ® 9907-036 052 9907-036 053 9907-036 172
21 25 89 34 12 ® 9907-036 057
22 25 89 34 12 ® 9907-036 062 9907-036 179
22 25 89 3,18 12 9907-036 063
24 25 89 34 12 ® 9907-036 067 9907-036 188
25 25 89 34 12 ® 9907-036 072 9907-036 073 9907-036 187
29 25 89 34 12 ® 9907-036 082
32 25 89 34 12 9907-036 093 9907-036 204

® na magazynie

na zamowienie



Szczotki wewnetrzne @

S e e R e .
Uchwyt Helituf

Uchwyty trzpieniowe do szczotek Helituf.

Widok moze sig rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

9907-075 126 Uchwyt z gwintem zewnetrznym
9907-075 127 Uchwyt z gwintem wewnetrznym

S S Diugosc @ Numer katalogowy
5 90 1 ® 9907-075 126
6 90 1 ® 9907-075 127

Zestaw HELITUF®, drut
zaciskany Osborn

iy

Widok moze sie rézni¢ od
zdjgcia w zaleznosci od wariantu Asortyment szczotek wewnetrznych HELITUF z karbowanym drutem
Osborna utozonym w spirale, najwyzszej jakosci.

Spiralny uktad wykoriczenia symuluje ruch posuwu, a wczesniej ciety
materiat jest doskonale usuwany z otworu

Szczotki mozna umieszczad w uchwytach wiertarskich i wrzecionach
narzedziowych. Mozliwe jest réwniez dopasowanie ich do uchwytéw
zaciskowych za pomoca dotaczonego uchwytu Helituf

Jednolity proces

Szczotki z tego zestawu sg réwniez dostepne osobno, jesli chcesz
wymienic¢ zuzyte elementy ze swojego zestawu.

Zastosowanie: W maszynach obstugiwanych recznie do czyszczenia i
gratowania otworéw gwintowanych, gratowania krawedzi i rowkéw
stozkowych (takich jak rowki klinowe)

Zawiera produkt @ kag‘;&;‘;?):uy
Content 12 Helituf brushes in crimped steelwire :

@10, wire 0.13 1 @11, wire 0.13 | @13, wire 0.20 | @14, wire 0.13 | @16, wire 0.20 | @18, wire 0.13 | @19, wire 0.20
| @21, wire 0.13 1 @22, wire 0.20 | @24, wire 0.13 | @25, wire 0.20 | @29, wire 0.13
Holder internal thread

1 @ 9907-036 000

Holder external thread

® na magazynie  ® na zamdwienie
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Szczotki do rur, spirala pojedyncza,
drut falisty

Widok moze sie rézni¢ od A a . <z
o o ) Szczotki rurowe z drutem falistym, jakos¢ przemystowa, do
zdjecia w zaleznosci od wariantu

wykanczania wewnetrznego.

Nadaje sie rowniez do recznej pracy z drucianym uchwytem do penetracji
gtebszych otwordéw

Geste, elastyczne wykoriczenie zapewnia doskonate rezultaty

Moze byc réwniez stosowany w otworach z konturem

Opcjonalnie dostepne: druciane uchwyty z réznymi gwintami

przytaczeniowymi do przedtuzania szczotek.

Zastosowanie: Czyszczenie rur, gratowanie, usuwanie
farby/rdzy, czyszczenie.

Srednica AL L G @ Drut stalowy 0,15 Drut stalowy 0,20 Drut stalowy 0,30
10 100 140 M6 10 ® 0003-815 210
12 100 140 M6 10 ® 0002-815212
14 100 140 M6 10 ® 0002-815 214
15 100 140 5/16" 10 ® 0002-812 215
18 100 140 5/16" 5 ® 0002-812 218
20 100 140 5/16" 10 ® 0002-812 220
25 100 160 1/2" 5 ® 0002-808 125
30 100 160 172" 5 ® 0002-808 130
32 100 160 1/2" 5 ® 0002-808 132
38 100 160 1/2" 5 ® 0002-808 138
40 100 160 1/2" 5 ® 0002-808 140
44 100 160 172" 5 ® 0002-808 144
50 100 160 1/2" 5 ® 0002-808 150

® na magazynie na zamowienie



Szczotki wewnetrzne

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica

63
75
100

AL

100
100
100

CEESTIR

Szczotki do rur, spirala pojedyncza,
drut prosty.

Szczotki do rur z drutem prostym, jakosé przemystowa, do
wykanczania wewnetrznego.

Nadaje sie rowniez do recznej pracy z drucianym uchwytem do penetracji
gtebszych otwordw

Geste, elastyczne wykoriczenie zapewnia doskonate rezultaty

Bardziej agresywny wariant niz szczotka rurowa z drutem falistym.
Opcjonalnie dostepne: druciane uchwyty z réznymi gwintami
przytaczeniowymi do przedtuzania szczotek

Zastosowanie: Czyszczenie rur, gratowanie, usuwanie
farby/rdzy, czyszczenie.

L G @ Drut stalowy 0,35 Drut stalowy 0,50
160 1/2" 5 ® 0002-808 163
160 1/2" 5 ® 0002-808 175
160 1/2" 5 ® 0002-808 100

® na magazynie ® na zamdwienie
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Szczotki do rur, podwdjna spirala,
drut prosty

Widok moze sie rézni¢ od . i
R e e G Szczotka do rur z drutem prostym, jakosc przemystowa, do

wykanczania wewnetrznego.

Wysoka gestosc¢ materiatu z systemem podwdjnej spirali.

Nadaje sie rowniez do recznej pracy z drucianym uchwytem do penetracji
gtebszych otwordéw

Moze byc stosowany w otworach z konturem

Opcjonalnie dostepne: druciane uchwyty z réznymi gwintami
przytaczeniowymi do przedtuzania szczotek

Zastosowanie: Czyszczenie rur, gratowanie, usuwanie farby/rdzy.

Srednica AL L G @ Drut stalowy 0,25 Drut stalowy 0,30 Drut stalowy 0,35

25 100 160 1/2" 5 ® 0003-810 125

28 100 160 1/2" 5 ® 0003-810 128

30 100 160 1/2" 5 ® 0003-810 130

32 100 160 1/2" 5 ® 0003-810 132

38 100 160 1/2" 5 ® 0003-810 138

40 100 160 1/2" 5 ® 0003-810 140

44 100 160 1/2" 5 ® 0003-810 144

50 100 160 1/2" 5 ® 0003-810 150

57 100 160 1/2" 5) ® 0003-810 157

69 100 160 1/2" 5 ® 0003-810 169
Srednica AL L G @ Drut stalowy 0,40 Drut stalowy 0,50

63 100 160 1/2" 5 ® 0003-810 163

75 100 160 1/2" 5 ® 0003-810 175

82 100 160 1/2" 5 ® 0003-810 182

101 100 160 1/2" 5 ® 0003-810 100

® na magazynie na zamowienie



Szczotki wewnetrzne @

Mikroscierne szczotki do rur, materiat
wilokno scierne

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

Szczotki mikroscierne rurowe, jakos¢ przemystowa, do
wykanczania wewnetrznego.

Wysoki poziom elastycznosci i odpornosci na scieranie

Bardzo mate tolerancje produkcyjne

Bardzo dobrze nadaje sie do stosowania na juz gotowych czesciach.
Wysokie tempo gratowania przy stosunkowo niskim wptywie

na powierzchnie.
Mozna stosowac na maszynach obstugiwanych recznie oraz CNC i
centrach obrdbczych.

Zastosowanie: Obrdbka precyzyjna, gtdwnie do stosowania na metalach
niezelaznych, do usuwania zadzioréw z otwordw poprzecznych, otworéw
kontrolnych, rowkéw pod O-ringi i elementdéw cylindrycznych.

$rednica AL L s B Weg'%'&’)zem” Tlenek Glinu 600
07 12 100 05 12 ® 0003-056 400
1,2 12 100 03 12 ® 0003-056 403
19 18 100 07 12 ® 0003-056 406
22 18 100 0,9 12 ® 0003-056 409
26 25 100 1,1 12 ® 0003-056 412
32 25 100 1,6 12 ® 0003-056 415
35 25 100 1,6 12 ® 0003-056 418
42 25 125 22 12 ® 0003-056 425
48 25 125 22 12 ® 0003-056 427
55 25 125 22 12 ® 0003-056 428
6,6 25 125 3 12 ® 0003-056 429
8,2 25 125 3 12 ® 0003-056 432
98 26 125 34 12 ® 0003-056 435
15 25 125 34 12 ® 0003-056 436
13 25 125 41 12 ® 0003-056 438
16 25 125 41 12 ® 0003-056 441
175 25 125 41 12 ® 0003-056 442
19,4 25 125 6.2 12 ® 0003-056 444
226 25 125 58 12 ® 0003-056 447
25,8 25 125 6.8 12 ® 0003-056 450

® na magazynie na zamdwienie



Widok moze sig rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica

® na magazynie

AL

50
50
50
50
50
50
50
50
50
65
65
65
65
65
65

na zamowienie

125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125

d=E0

Szczotki do rur, widkno scierne

Szczotki rurowe z materiatem sciernym, jakos¢ przemystowa, do

wykanczania wewnetrznego.

Wysoka elastycznosc przy stosunkowo duzej szybkosci gratowania.

Zachowanie geometrii krawedzi bez znacznego zaokraglenia.

Moze byc stosowana na maszynach obstugiwanych recznie, jak

réwniez na zaawansowanych technologicznie maszynach CNC i

centrach obrébczych.

Zastosowanie: Gratowanie otwordw przecinajacych sie, otwordw

kontrolnych, rowkéw pod O-ringi i otwordw cylindrycznych.

Uwaga: Rozmiar szczotki powinien przekraczac srednice otworu o 10 do 15%.

3,7

g o1 o0~ W

D

12

12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12

Weglik krzemu 80

0003-056 010

0002-056 011
0002-056 012
0002-056 013
0002-056 014
0002-056 015
0002-056 016
0002-056 017
0002-056 018

Weglik krzemu

120

0003-056 306
0003-056 307

0003-056 308

0003-056 310

0002-056 311
0002-056 312
0002-056 313
0002-056 314
0002-056 315
0002-056 316
0002-056 317
0002-056 318

Weglik krzemu

320
0003-056 326

0003-056 327
0003-056 328

0003-056 330
0002-056 331
0002-056 332
0002-056 333
0002-056 334
0002-056 335
0002-056 336
0002-056 337
0002-056 338



Szczotki wewnetrzne

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica

AL

20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20

d=E0

Szczotki do rur, nylonowo-diamentowe

Szczotki rurowe materiat nylon-diament, wysokiej jakosci, do

wykanczania wewnetrznego.

Podczas obrdébki juz przygotowana powierzchnia jest dodatkowo
wygtadzana co pozytywnie wptywa na koricowe wykoriczenie

Elastyczna powierzchnia wypetnienia prostuje sie pod wptywem nacisku i
deformacji oraz zapobiega pekaniu materiatu.

Dzieki wysokiej technologii materiatu mozna uzyskac bardzo jednorodny
wzdr obrdbki.

Drut ocynkowany, stabilizowany mosiezng ostona wcisnietg na wat
Wysoka elastycznosé, oraz wysoka wydajnosc; tatwy montaz w uchwytach
wiertarskich i zaciskowych

Zastosowanie: Zaokraglanie krawedzi, gratowanie otwordw poprzecznych,
obrdébka powierzchni szlifowanych. Chropowatos¢ powierzchni jest znacznie
zmniejszona. Szczegdlnie nadaje sie do bardzo twardych czesci (wykonanych
na przyktad z ceramiki), czesci hartowanych oraz precyzyjnych komponentéw
i czesci dla przemystu lotniczego.

Uwaga: Rozmiar szczotki powinien przekraczac srednice otworu o 10 do 15%.

Nylon-Diament Nylon-Diament
400 800

&Y

100 1 2 ® 0008-852 002
100 1 10 0008-852 802
100 1 2 ® 0018-852 002
100 1,5 2 ® 0008-852 003
100 1,5 10 0008-852 803
100 1,5 2 ® 0018-852 003
100 1,5 10 0018-852 803
115 3 2 ® 0008-852 004 0008-852 804
115 3 2 ® 0008-852 005 @ 0008-852 805
115 3 2 ® 0008-852 006 0008-852 806
115 3 2 0008-852 007 @ 0008-852 807
115 3 2 ® 0008-852008 @ 0008-852 808
115 3 2 0008-852 009 0008-852 809
115 4 2 ® 0008-852 010 0008-852 810
115 6 2 ® 0008-852012 @ 0008-852 812
115 6 2 ® 0008-852 015 0008-852 815
115 6 2 0008-852 017
115 6 2 0008-852 019
115 6 10 0008-852 819
115 6 2 0008-852 022
115 6 2 0008-852 025
115 6 10 0008-852 825

® na magazynie na zamdwienie



Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

W@: Workpiece Bore Diameter

Zalecenia:

d=E0

Narzedzie do honowania i gratowania
Novoflex-B®, widkno sScierne

Narzedzie do honowania Novoflex-B, wysokiej jakosci, do
wykanczania wewnetrznego.

Elastyczne, samocentrujgce narzedzie do honowania

Tworzy wykonczenie plateau

Szlifowanie krzyzowe sprawia, ze jest dobrym nosnikiem przyczepnosci
filmu olejowego

Moze byc stosowany na maszynach obstugiwanych recznie i maszynach
do honowania

Zastosowanie w maszynach CNC i NC, centrach obrébczych i automatach.
Mozna umiesci¢ we wrzecionach narzedziowych

Zastosowanie: Cylindry silnikowe, ttoczyska, otwory w watach i korbach,
cylindry pneumatyczne i hydrauliczne, prowadnice zawordw, urzadzenia do
sprezonego powietrza, cylindry két, cylindry sterujace hamulcami, rury i
przewody oraz wiele innych zastosowan w przemysle motoryzacyjnym i
lotniczym, a takze w uktadach hydraulicznych i wymiennikach ciepta.

Uwaga: Stosowanie smardw jest zawsze wymagane. Zalecamy
nasmarowanie Novoflex-B olejem do honowania przed uzyciem.
Alternatywnie mozna stosowac olej mineralny, olej silnikowy, olej
rozpuszczalny w wodzie i smary chtodzgce. Czas honowania od 20 do 40
sekund. Czas procesu mozna skréci¢ w celu gratowania otworéw
poprzecznych i wzdtuznych. Czyszczenie otwordw przy uzyciu goracej wody i
Srodka czyszczacego oraz nylonowych szczotek do rur Osborn.

4 0 o« g -B® g q g g .
Dla wyboru wtasciwej srednicy Nevelilzes decydujace znaczenie ma Srednica otworu obrabianego elementu.

Zawsze wymagane jest stosowanie smardow. Zalecamy smarowanie

re : .
Novoflex-B® 5ajem do honowania przed uzyciem.

Alternatywnie mozna stosowac olej mineralny, olej silnikowy, olej rozpuszczalny w wodzie (lepkosc 10W30) i smary

chtodzace. W przypadku hydraulicznych cylindréw hamulcowych nalezy stosowac ptyn hamulcowy.

Czas honowania od 20 do 40 sekund. Zalecana predkos¢ dla szczotek NOVO1exB® 4o @ 40 mm: 600-1000 RPM / 60-120
suwow/min. Od @ 41 mm: 350-600 RPM / 60-120 suwoéw/min. Czas procesu mozna skroci¢ w celu gratowania otwordw

poprzecznych i wzdtuznych.

Wyczysc otwdr za pomoca nylonowych szczotek rurowych Osborn z gorgcg woda i Srodkiem czyszczacym.

® na magazynie

na zamowienie



Szczotki wewnetrzne @

Wo Srednica AL L S @ Cyrkon 80 Cyrkon 120 Cyrkon 240
8 9 50 200 3,6 1 9818-036 509
11 12 60 200 3,2 1 ® 9808-036 512
12 13 60 200 3,6 1 9808-036 513 9818-036 513
13 14 60 200 3,6 1 ® 9808-036 514
14 188 60 200 3,6 1 ® 9808-036 515
15 16 60 200 4 1 9808-036 516

15,5 17 60 200 4 1 9808-036 517
16 18 60 200 4 1 9808-036 518
17 19 60 200 4 1 9808-036 519
18 20 60 200 4 1 ® 9808-036 520
19 21 60 200 45 1 9808-036 521
20 22 70 200 4,5 1 ® 9808-036 522
21 23 70 200 4,5 1 9808-036 523

21,5 24 70 200 4,5 1 9808-036 524
22 25 70 200 5 1 ® 9808-036 525
23 26 60 200 5 1 9808-036 526
24 27 70 200 5] 1 9808-036 527
25 28 70 200 5,4 1 9808-036 528
26 29 70 200 5,4 1 9808-036 529
27 30 70 200 5,4 1 9808-036 530
29 32 70 200 5,4 1 9808-036 532
32 35 70 200 57 1 9808-036 535
34 37 70 200 7.3 1 9818-036 537
35 38 70 200 5,7 1 9808-036 538

36,5 40 70 200 57 1 9808-036 540
38 41 70 200 57 1 9808-036 541
40 43 70 200 7.3 1 9818-036 543
41 445 70 200 6,5 1 9938-036 544
41 45 70 200 57 1 9808-036 545
43 46 56 200 7.3 1 9818-036 546
45 48 56 200 7.3 1 ® 9818-036 548
45 48 70 200 6,5 1 9808-036 548
47 50 56 200 7,3 1 ® 9818-036 550
47 50 70 200 6,5 1 9808-036 550
48 51 70 200 6,5 1 9808-036 551
51 54 70 200 6,5 1 9808-036 554
54 57 70 200 6,5 1 9808-036 557
57 60 70 200 7,2 1 9808-036 560

Wiecej na nastepnej stronie —

® na magazynie na zamdwienie



Wo

6,5

10
11
12
12
14
14
16
18
20
22
24
25
27
29
32
35
38
41
45
48
51
54
57
60
76
89
95

® na magazynie

Srednica

515

10
11
12
13
13
15
155
18
20
22
25
27
28
30
32
35
38
41
45
48
51
54
57
60
64
80
92
99

na zamowienie

AL

40
50
40
50
50
50
60
60
60
60
60
60
60
60
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
76
89
89

200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
343
343

2,1
2,8
25
3,6
3,6
3,6
3,6
3,6
3,6
3,7
3,7
3,6
4,6
4,6
4,6
4,6
5,1
5,1
5,1
5,1
5,7
57
5,7
5,7
5,7
6,5
6,5
6,5
7,3
7,3
7,5
7,8
7,8

D

N N U U O OO G U U (U U O OO G U U U U U (I U G

Weglik krzemu
120

9818-036 309
9818-036 310
9818-036 311
9818-036 312
9818-036 313

9818-036 316
9818-036 318
9818-036 320
9818-036 322
9818-036 325
9818-036 327
9818-036 328
9818-036 330
9818-036 332
9818-036 335
9818-036 338
9818-036 341
9818-036 345
9818-036 348
9818-036 351
9818-036 354
9818-036 357
9818-036 360
9818-036 364

[ ]
[ ]
([ ]
® 9828-036 310
[ ]
[ ]
([ ]

d=E0

Weglik krzemu
180

® 9928-036 305

9828-036 307
9928-036 307
9828-036 308
9828-036 309

9828-036 311
9828-036 312
9828-036 313

9828-036 316
9828-036 318
9828-036 320
9828-036 322
9828-036 325
9828-036 327
9828-036 328
9828-036 330
9828-036 332
9828-036 335
9828-036 338
9828-036 341
9828-036 345
9828-036 348
9828-036 351
9828-036 354
9828-036 357
9828-036 360
9828-036 364
9928-036 380
9928-036 392
9928-036 399

Weglik krzemu
240

9838-036 313
9838-036 315

9838-036 318
9838-036 320
9838-036 322
9838-036 325

9838-036 328
9838-036 330

® 9838-036 332

9838-036 335

9838-036 360



Szczotki wewnetrzne

Wo

Si5)

6,5

10
11
12
13
14
15
188
16
17
18
19
20
21
21,5
22
23
24
25
26
27
29
32
85
38
41
48
51

Srednica

5
55
6
6,5
7
8
9
10
11
12
13
14
15,5
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
32
35
38
a1
45
51
54

AL

40
40
40
40
40
50
50
50
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
70
70
70
70
60
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70

200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200

1,8
1,8
1.8
2,5
2,5
2,8
2,8
3,2
3,2
3,2

5,4
5,4
54
5,4
57
5,7
5,7
5,7
6,5
6,5

- A A A A o

S A A A A A

Weglik krzemu
320

® 9848-036 305
® 9748-036 305

9848-036 306

® 9748-036 306

9748-036 307
9848-036 308

® 9748-036 308

9848-036 310

©® 9848-036 311

9748-036 312
9848-036 313
9848-036 314

® 9848-036 315

9848-036 316
9848-036 317

® 9848-036 318

9848-036 319

® 9748-036 320
©® 9848-036 321

9848-036 322
9848-036 323
9848-036 324

® 9848-036 325

9848-036 326
9848-036 327
9848-036 328
9848-036 329
9848-036 330

® 9848-036 332
® 9848-036 335

9848-036 338
9848-036 341
9848-036 345
9848-036 351
9848-036 354

® na magazynie

na zamowienie



Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica

19
26
26
35
38
46
56
63
76
89
102
115
140

® na magazynie

AL

22
23
32
50
50
25
50
89
102
102
102
102
127

©® na zamodwienie

Wypetnienie NOVOFLEX-H®,
NOVOFIL®-WF

Materiat wykonczeniowy zabezpieczony spiralnie w podwéjnym

rdzeniu drucianym.

Bardzo geste wykonczenia

Bardzo dobre witasciwosci powierzchni

Dtuga zywotnosé

Specjalne ptaskie wtosie zapewnia duzg powierzchnie styku z
obrabianym przedmiotem

Zastosowanie: Generalnie do gratowania i wykariczania powierzchni

otwordw i cylindrycznych elementdw obrabianych, takich jak silniki, pompy

oraz cylindry hydrauliczne, pneumatyczne i hamulcowe.

90
86
86
125
125
125
125
160
159
160
160
152
235

S @ Tlenek Glinu 120  Tlenek Glinu 320
3,18 ©® 9907-036 478
3,18 12 ©® 9907-036 302
3,18 1 ©® 9907-036 303
6,35 2 ® 9907-036 484
6,35 2 © 9907-036 304 @ 9907-036 305
6,35 2 ©® 9907-036 489
6,35 2 ® 9907-036 486
9,53 2 ® 9907-036 308
9,53 2 ® 9907-036 310 @ 9907-036 311
9,53 2 ® 9907-036 312
9,53 2 ® 9907-036 314 @ 9907-036 315
9,53 6 ® 9907-036 316 ® 9907-036 317
12,7 2 © 9907-036 320



Szczotki wewnetrzne

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica

15
20
25
30

AL

100
100
100
100

d=E0

Szczotki do czyszczenia otworow,

drut karbowany

Szczotki do czyszczenia otwordéw z karbowanym drutem, jakos¢

przemystowa, do wykarnczania wewnetrznego.

Z solidnym drewnianym uchwytem
Do wielu réznych zastosowan

Zastosowanie: Stosowany gtéwnie w budownictwie do recznego czyszczenia

otwordéw (poprzecznych) i gwintéw; do czyszczenia wnetrza stali, drewna i

tworzyw sztucznych oraz do usuwania wiéréow i luznych czastek

280
280
280
280

D

10
10
10
10

Drut stalowy 0,20 Drut stalowy 0,30

® 0002-892 215
® 0002-892 220
® 0002-892 225
® 0002-892 230

® na magazynie na zamdwienie



Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

o]
[—AL—]

Srednica AL
4 100
4 100
4 100
4 100
5 100
5 100
5 100
6 100
6 100
6 100
6 100
8 100
8 100
8 100
8 100
10 100
10 100
12 100
12 100
12 100
15 100
15 100
18 100
18 100
20 100
20 100
20 100
25 100
25 100
25 100

® na magazynie

Srednica materiatu

0,06
0,08
0,1
0,15
0,08
0,1
0,15
0,08
0,1
0,12
0,15
0,1
0,15
0,18
0,25
0,15
0,25
0,12
0,15
0,25
0,15
0,25
0,15
0,25
0,2
0,15
0,25
0,2
0,15
0,35

na zamowienie

d=E0

Szczotki do czyszczenia dysz, drut/nylon

Szczotki do czyszczenia dysz z drucianym lub nylonowym wykoriczeniem,

jakosc¢ przemystowa, do wykarnczania wewnetrznego.

Z podwaojnym rdzeniem z drutu i oczkiem

obrabianych, takich jak weze

Moze byc réwniez uzywany do czyszczenia elastycznych elementow

Zastosowanie: Czyszczenie, usuwanie kurzu, gratowanie, idealny do

czyszczenia dysz, kielichdw, wezy, rur, stomek do picia ze szkta lub metalu itp.

D

20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20

Drut stalowy
karbowany

0003-816 204

0003-816 205

0003-816 206

0003-816 208

0003-816 210

0003-816 212

0002-816 215

0002-816 218

0002-816 220

0002-816 225

INOX karbowany

® 0003-816 304

® 0003-816 305

® 0003-816 306

® 0003-816 308

® 0003-816 310

® 0003-816 312

® 0002-816 315

® 0002-816 318

® 0002-816 320

® 0002-816 325

0003-816 804

0003-816 805

0003-816 806

0003-816 808

0003-816 810

0003-816 812

0003-816 815

0003-816 818

0003-816 820

0003-816 825

Mosiagdz
karbowany

0003-816 504

0003-816 505

0003-816 506

0003-816 508

0003-816 510

0003-816 512

0002-816 515

0002-816 518

0002-816 520

0002-816 525



Szczotki wewnetrzne

Widok moze sig rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

AL

65

Widok moze sig rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica

13
16
19
23
29

AL

25
25
28
25
32

d=E0

Szczotki do zaciskow akumulatora,
drut stalowy

Szczotka do zaciskéw akumulatora z plastikowym korpusem,
jakos¢ przemystowa.

Jedna szczotka o dwdéch zastosowaniach - stozkowa koricéwka szczotki
do czyszczenia koricdwek przytgczeniowych; koricdwka w ksztatcie
pierscienia z przyklejona listwa czyszczaca do zaciskéw akumulatora
Plastikowa ostona chronigca szczotke

Zastosowanie: Czyszczenie biegundw i zaciskéw akumulatora

0008-493 100 15-25mm

Drut stalowy
L @ karbowany
120 12 ® 0008-493 100

Szczotki montazowe, drut stalowy

Szczotka montazowa z plastikowym uchwytem, jakos¢ przemystowa.

Szybkie i wydajne czyszczenie
Solidny uchwyt z otworem na pin

Zastosowanie: Do czyszczenia wnetrza rur i ksztattek lutowanych z miedzi
i metalu.

L @ Drut stalowy
160 12 ® 0003-075 252
160 12 ® 0003-075 253
160 12 ® 0003-075 254
160 12 ® 0003-075 255
160 12 ® 0003-075 257

® na magazynie na zamdwienie



Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica

125
125
140
160

Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

100
100
100
120

® na magazynie  ® na zamdwienie

AL

100
100
100
100

AT

50
50
50
50

AL

120
120
120
120

CEESTIR

Szczotka do czyszczenia rur pieca,
drut karbowany

Szczotka do czyszczenia rur piecowych z drutem karbowanym, jakos¢
przemystowa, do czyszczenia recznego

Dzieki elastycznemu recznemu uchwytowi czyszczenie moze byc bardzo
tatwe i skuteczne.

Zastosowanie: Do czyszczenia rur piecowych i bojlerowych

L D ka?lra%t\:;itgo
2000 10 ® 0002-824 213
3000 10 ® 0002-825 213
3000 10 ® 0002-825 214
3000 10 ® 0002-825 216

Szczotka do czyszczenia rur pieca,
drut prosty

Srodek do czyszczenia rur piecowych z drutem karbowanym, jakosé
przemystowa, do recznego czyszczenia rur piecowych.

Dzieki potaczeniu gwintowemu mozliwos¢ montazu do uchwytu recznego
Elastyczne wykorczenie umozliwia dotarcie do waskich powierzchni

Zastosowanie: Do czyszczenia bojlerdw i radiatordw

L c ®

170 172" 1 ® 0003-820 115
170 172" 10 ® 0002-820 115
170 3/8" 10 ® 0002-828 115
170 172" 10 ® 0002-820 119



Szczotki wewnetrzne

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

1/2"
M6

1000
1000

d=E0

Uchwyt druciany

Uchwyt druciany do szczotek do rur z r6znymi gwintami przytaczeniowymi,
jakos¢ przemystowa.

Stabilnos¢ wymiarowa
Moze byc réwniez wktadany do otwordw ksztattowych

Zastosowanie: Do przedtuzania szczotek rurowych.

@ Numer katalogowy
10 ® 0002-819 110
10 ® 1132-819 110

® na magazynie na zamdwienie
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ATB®

CEESTIR

Zaawansowane technologicznie szczotki do zautomatyzowanego gratowania.

Zaokraglanie krawedzi bez zmiany geometrii przedmiotu obrabianego.

Szczotki techniczne to precyzyjne narzedzia, ktdre biorg na
siebie znaczna czesc¢ odpowiedzialnosci za jakos¢ produktow
koricowych. Mozna je dostosowac do praktycznie kazdego

materiatu obrabianego w sposéb zorientowany na komponenty.

Nasze szczotki ATB® sg dostepne z szerokim wyborem wtosia
sciernego z weglika krzemu lub wtdkna ceramicznego, o
réznych rozmiarach ziarna i Srednicach wtékna.

Szczotki ATB® sg przeznaczone do bezposredniego
mocowania w uchwytach narzedziowych z trzpieniami frezéw
czotowych (DIN 6357) i trzpieniami frezéw trzpieniowych (DIN
6358). Oznacza to, ze moga byc stosowane na przyktad w
centrach obrdbczych, frezarkach i tokarkach CNC oraz w
gniazdach robotéw.

Szczotki sa stosowane po procesie obrdébki, a stosowanie
smaréw chtodzacych, emulsji i wody nie stwarza zadnych
problemoéw. Oznacza to, ze obrabiane elementy moga byc¢
bezposrednio gratowane i wykarnczane w niezawodny i
powtarzalny sposdb bez koniecznosci ponownego mocowania
na maszynie.

Przed obrébka - Wyrazne zadziory na krawedzi. Rowki
frezarskie na powierzchni.

Po obrdébce - zadziory zostaty stale usuniete, a krawedzie
zaokraglone. Powierzchnia ma jednolity, szczotkowany wyglad.



Usuwanie zadzioréw bezposrednio po
procesie obroébki.

Szczotki ATB® nie sg narzedziami thacymi.

Szczotki ATB® sg narzedziami nieskrawajacymi. S one uzywane gtdwnie do usuwania zadzioréw i zadzioréw wtdrnych

powstatych w procesie obrébki wstepnej. Jednoczesnie pozytywnie wptywaja na teksture powierzchni komponentdow.

Usuwanie zadzioréw bezposrednio po procesie obrébki

Krétsze czasy cykli i bardzo rownomierne zaokraglanie
krawedzi, dlatego szczegdlnie nadaje sie do gratowania

Czesci frezowanych i toczonych

Elementéw szlifowanych

Czesci spiekanych

Czesci wykrawanych, formowanych i ttoczonych
Czesci pneumatycznych i hydraulicznych
Czesci silnika, takich jak gtowice cylindréw i bloki cylindréw
Czesci odlewane cisnieniowo

Ptyty zaworowe

Czesci szlifowane na ptasko

Czesci uzebione

Powierzchnie stykowe i uszczelniajgce
Wykonczenia

Maksymalna gestos¢ widkien Minimalne koszty procesu

Szczotki ATB® maja czterokrotnie wieksza gestosc widkien niz
szczotki tarczowe produkowane w konwencjonalny sposéb
(wykrawane). Oznacza to, ze zywotnosc szczotki jest
wielokrotnie dtuzsza - przy jednoczesnym skréceniu czasu
obrdbki oraz lepszych i bardziej wydajnych wynikach
gratowania. Cechy

Whtosie jest bezpiecznie odlewane

Wyijatkowo gesta powierzchnia widkien

Ptaska powierzchnia widkien

Wysoka zawartosc ziarna sciernego dla skutecznego
usuwania zadziorow

Wysoki poziom stabilnosci ksztattu i wspdétosiowosci
Agresywny efekt szczotkowania

Mozliwos¢ dostosowania do kazdego

obrabianego materiatu

Mozliwe/zalecane uzycie z chtodziwem
Znormalizowane trzpienie frezoéw czotowych i mocowania
frezow trzpieniowych

Mozliwos$¢ uzycia na tym samym centrum
obrébczym/maszynie CNC bezposrednio po procesie
obrébki poprzedzajacej



ATB®

Informacje techniczne

Cechy i korzysci
w skrocie.

Wiele srednic i wzorow

Dostepny jest szeroki zakres srednic. Ponadto, zaréwno
dtugosc wypetnienia, jak i wzdr wypetnienia moga byc
indywidualnie dostosowywane.

Korzysé: Dzieki naszym zindywidualizowanym opcjom
mozemy znalez<¢ najlepsze rozwigzanie dla danego
zastosowania gratowania. Zwiekszenie dtugosci wypetnienia
moze na przyktad zwiekszy¢ zywotnosc i elastycznosc w celu
gratowania trudnych elementéw. Zmiana wzoru wypetnienia
moze zwiekszyc agresywnosc¢ w zaleznosci od potrzeb.

150 osborn.com

Bezposrednia adaptacja do
uchwytéw narzedziowych

Na przyktad HSK-/SK, trzpienie frezéw czotowych i mocowania
frezéw trzpieniowych.

Korzys¢: Brak oddzielnego przenoszenia/zaciskania. Szczotka
ATB® moze by¢ przechowywana w magazynie narzedzi

BAZ / CNC, gratowanie mozna rozpocza¢ natychmiast

po zakoriczeniu procesu obrébki bez koniecznosci
demontazu czesci.



Informacje techniczne

1. Korpus odlewany z zywicy

Materiat wypetniajacy jest trwale odlewany w korpusach
naszych ATB®.

Korzysc¢: ATB® moze pracowac szybciej, zachowujac
integralnos¢ wypetnienia, wysoce precyzyjna konstrukcje
z wysokim poziomem sztywnosci przechytu przy
zachowaniu lekkosci.

3. Zaawansowane technologicznie widkna

Witosie nylonowe z zatopionym ziarnem sciernym (np.
weglikiem krzemu lub ceramika) jest idealnym materiatem
wypetniajgcym do gratowania. Na zyczenie dostepne sg
réwniez inne materiaty (np. ziarno diamentowe).

Korzysci: Mozliwe jest stosowanie w potaczeniu z
chtodziwami, emulsjami lub woda i jest zalecane szczegdlnie
w przypadku wyzszych predkosci i bardzo cienkich
elementdéw obrabianych.

2. Maksymalna gestos¢ wiosia

Maksymalna gestos¢ wiosia z nawet 4-krotnie wieksza
liczba widkien.

Korzysci: Dtuzsza zywotnosc, bardziej agresywne
szczotkowanie. Nawet bardzo ztozone elementy moga by¢
gratowane szybko i skutecznie.

4. Stabilny wymiarowo i ptaski

Powierzchnia ATB” jest ptaska.

Korzys$¢: Mozna uzyskac réwnomierne zaokraglenie krawedzi,
charakterystyka zuzycia jest spdjna i kontrolowana. Jednolity
kontakt i powtarzalnosc.
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Przetwarzanie czesci i probek

Jesli nie jestes pewien, czy znalaztes juz idealne narzedzie do swojego procesu obrébki przemystowej, zalecamy skorzystanie z
naszej ustugi obrdbki czesci i prébek. Jest to doskonata okazja do przetestowania jakosci obecnie uzywanych narzedzi i, w razie
potrzeby, zastgpienia ich narzedziem, ktdére jest bardziej odpowiednie do danego zastosowania.

Wspodtpracujemy z klientem w celu okreslenia idealnych narzedzi do obrébki przyktadowych czesci. W zaleznosci od zadania
moze to byc¢ produkt standardowy lub niestandardowy. Nastepnie okreslamy najwazniejsze parametry obrébki detalu. Po
otrzymaniu od klienta przyktadowych czesci , w stosownych przypadkach, aktualnych narzedzi do przetestowania, przystepujemy
do pracy w naszym laboratorium testowym.

Obrébka czesci toczonych Ztozone czesci

Mozemy obrabiac¢ szeroka game komponentdow. W tym celu Nawet skomplikowane geometrie detali nie stanowiag
obrabiany element jest umieszczany w urzadzeniu mocujacym przeszkody. Specjalne narzedzia do testowania moga byc¢
lub na stole obrotowym, a nastepnie moze byc¢ obrabiany. produkowane w krétkim czasie.

Parametry istotne dla procesu, takie jak predkosc¢ obrotowa,

predkosc skrawania, posuwy, gtebokosc zanurzenia itp. moga

by¢ ustawiane, a wyniki mierzone.

Dokumentacja

Po obrdbce czesci tworzymy szczegdtowa dokumentacje wynikéw kontroli. W naszym raporcie okreslamy cele, sekwencje
testéw i wnioski. Na podstawie tej oceny mozna poréwnac jakos¢ obecnie uzywanych narzedzi z naszymi rozwigzaniami i
podjac decyzje.

Przetestuj swdj proces gratowania
Z przyjemnoscia doradzimy

Nasi inzynierowie ds. zastosowan z przyjemnoscia przeanalizujg Twoja aplikacje i pomoga Ci wybrac odpowiednie narzedzie,
aby zapewnic¢ optymalizacje czasu cyklu, wynikéw obrdébki i kosztéw w przeliczeniu na czes¢. Zamdw nasza ustuge obrobki
czesci i probek juz dzis: service@osborn.de



CEESTIR

Szczotka tarczowa ATB® z petnym
wypetnieniem, uchwyt gtowicy tnacej /
kombinowany uchwyt thacy

Szczotka tarczowa ATB® z rowkiem wzdiuznym do bezposredniego

mocowania na uchwytach narzedziowych (np. HSK, SK, BT) jako uchwyty
Widok moze sielrézniclod gtowic frezarskich i uchwyty trzpieni frezarskich combi. Zachecamy do
zdjecia w zaleznosci od wariantu zadawania naszym inzynierom ds. zastosowan ogdlnych i szczegétowych

pytan dotyczacych produktéw ATB®.

Wysoka gestosc i koncentrycznosdc

Bezpieczenstwo procesu i wysoka zywotnosé

W zaleznosci od obrabianego materiatu, szczotki sg dostepne z ziarnem
ceramicznym (NH-C) i weglikiem krzemu (NH-S).

Zastosowanie: Na maszynach CNC, centrach obrébczych i systemach
robotéw. Najlepiej stosowac na mokro z chtodziwem lub olejem. Nadaje sie
bezposrednio po obrébce do gratowania i zaokraglania krawedzi.

Srednica T B B typ RPM max. @ weglil;zlgzemu Wegli!l(slgzemu
125 25 22 round 3500 1 ® 2101-401913 @ 8401-401913

Srednica T B B typ RPM max. @ Ceramiczny 120  Ceramiczny 180
125 25 22 round 3500 1 ® 2111-401913 @ 2121-401 913

® na magazynie  ® na zamdwienie



ATB®

Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica T A
70 12,5 10
80 17,5 10
100 27,5 10

CEESTIR

Szczotka tarczowa ATB® z petnym
wykonczeniem, uchwyty
trzpieniowe/adaptery

Szczotka tarczowa ATB® z trzpieniem do bezposredniego montazu z
bardzo gestym, Sciernym wtosiem nylonowym i wysoka koncentrycznoscia
zapewnia niezawodne uzytkowanie i dtugg zywotnos¢. narzedzia. Z
wzdtuznym rowkiem montazowym.

Wysoka gestosc i koncentrycznosc

Bezpieczenstwo procesu i wysoka zywotnosc

W zaleznosci od obrabianego materiatu, szczotki sa dostepne z
materiatem ceramicznym (NH-C) i krzemowo-weglikowym (NH-S).
wysoka kompatybilnos¢ z maszynami dzieki adaptacji trzpienia
Wysoka elastycznosc zastosowan pozwala na kilka wariantow
dostosowanych do potrzeb klienta

Zastosowanie: Na maszynach CNC, centrach obrdbczych i systemach
robotéw. Najlepiej stosowac na mokro z chtodziwem lub olejem.
Nadaje sie bezposrednio po obrdbce maszynowej do gratowania i
zaokraglania krawedzi

S RPM max. @ Wegli!l(zlgzemu

2 1 ® 3601-507 910
1 ® 3601-508 910
1 ® 3601-600 910

® na magazynie ® na zamdwienie



Widok moze sig rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica
korpusu

50

76

85
106

Srednica
korpusu

50

76

85
106

T

35
35
35
35

35
35
35
35

® na magazynie

B typ

hexagonal
hexagonal
hexagonal

hexagonal

B typ

hexagonal
hexagonal
hexagonal

hexagonal

16
16
16
16

16
16
16
16

RPM
max.

3500
3500
3500
3500

RPM
max.

3500
3500
3500
3500

na zamowienie

Srednica @

46
70
80
100

46
70
80
100

d=E0

Szczotki ATB® o maksymalnej
gestosci wypetnienia, kompatybilne z
uchwytem mocujacym

Moze by¢ stosowany do gratowania elementéw wykonanych z

najrézniejszych materiatéw, takich jak stal, aluminium i zeliwo.

Zastosowanie: Do stosowania w centrach obrébczych, tokarkach i frezarkach

CNC oraz gniazdach robotéw. Do usuwania zadziordw z elementéw

frezowanych, toczonych i szlifowanych, elementéw spiekanych, elementéw

wykrawanych, nypli i elementéw ttoczonych, elementéw pneumatycznych

i hydraulicznych, elementdw silnikéw, elementdw zebatych itp. Moze

by¢ stosowany do szerokiej gamy materiatdw, takich jak stal, aluminium,

zeliwo itp.

Weglik krzemu 80

® 6701-604 912

3111-604 913
® 6201-604 914
® 3101-604 914

Ceramiczny 80

2201-604 912
1321-604 913
1341-604 914

Weglik krzemu
120

® 5411-604 912
® 9841-604 913
® 1601-604 914
® 3221-604 914

Ceramiczny 120

1301-604 912
1331-604 913
1351-604 914
9901-604 914

Weglik krzemu
180

©® 5431-604 912
® 3311-604 913
® 2211-604 914
® 3321-604 914

Ceramiczny 180
1311-604 912

1361-604 914
4411-604 914

Weglik krzemu
320

©® 5441-604 912
® 3151-604 913

6231-604 914
® 3401-604 914

Ceramiczny 320

1381-604 914



ATB®

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica korpusu

125
150
175
200
250

Srednica korpusu

125
150
200
250

T

40
40
40
40
38

40
40
40
38

B typ

round
round
round
round

round

B typ

round
round
round

round

18,2
18,2
18,2
18,2
18,2

18,2
18,2
18,2
18,2

RPM max.

3500
3500
3500
3500
3500

RPM max.

3500
3500
3500
3500

d=E0

Szczotki ATB® o maksymalnej gestosci
wypetnienia, do oprawek narzedziowych

Do gratowania powierzchni uszczelniajacych i stykowych. Aplikacja

powinna odbywac sie na maszynach stacjonarnych. Zaleca sie stosowanie

ze smarem chfodzacym, woda, olejem.

Zastosowanie: Do gratowania powierzchni uszczelniajgcych i stykowych.

Aplikacja powinna odbywac sie na maszynach stacjonarnych. Zaleca sie

stosowanie ze smarem chtodzgcym, woda, olejem.

Weglik krzemu 80

® 3101-604 916
® 3111-604 916
© 3131-604 916
©® 8411-604 918
® 6511-604 919

Ceramiczny 80

® 0101-604 916

® 1611-604 918

Weglik krzemu
120

® 3201-604 916
® 3211-604 916
© 3231-604 916
® 4021-604 918
® 6171-604 916

Ceramiczny 120

® 0201-604 916
® 0211-604 916
©® 0021-604 918
® 8771-604 919

Weglik krzemu
180

® 3311-604 916
©® 4341-604 916

® 5901-604 918
® 2401-604 919

Ceramiczny 180

©® 0311-604 916
©® 0341-604 916

® na magazynie

Weglik krzemu
320

® 3401-604 916
©® 3411-604 916
©® 3431-604 916

©® na zamowienie



Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica korpusu T
50 35
76 35
76 35
106 35
106 35
125 35
125 35
125 35
150 35
150 35
Srednica korpusu T
50 35
76 35
106 3
125 35
125 35
150 35

® na magazynie

Btyp

round
round
round
round
round
round
round
round
round

round

B typ

round
round
round
round
round

round

©® na zamodwienie

16
16
22
16
22
16
22
27
22
27

16
22
22
22
27
22

CEESTIR

Szczotki ATB® o maksymalnej
gestosci wypetnienia, do montazu w
miynie muszlowym

Do bezposredniego montazu na oprawkach do frezéw tupinowych bez

koniecznosci stosowania dodatkowego zestawu/systemu mocujacego.

Do uzytku na maszynach stacjonarnych

Zaleca sie stosowanie z chtodziwem, woda lub olejem

Zastosowanie: Do gratowania powierzchni stykowych i uszczelniajgcych oraz

obszaréw funkcjonalnych najrézniejszych komponentdw.

RPM max.

3500
3500
3500
3500
3500
3500
3500
3500
3500
3500

RPM max.

3500
3500
3500
3500
3500
3500

RN U U (U U U U U Y

A A A A A

Weglik krzemu 80

6601-604 912
6301-604 913
5521-604 913
5431-604 914
5501-604 914
6751-604 916
6721-604 916
6761-604 916
6771-604 916
6781-604 916

Ceramiczny 80

® 1451-604 913

© 2431-604 916
® 6991-604 916
® 1061-604 916

Weglik krzemu
120

6501-604 912
6311-604 913
5511-604 913
5511-604 914
5791-604 914
6801-604 916
6821-604 916
6811-604 916
6841-604 916
6831-604 916

Ceramiczny 120

1431-604 912
5991-604 914
1431-604 914
2441-604 916
2461-604 916
1071-604 916

Weglik krzemu
180

6401-604 912
6321-604 913
5501-604 913
5441-604 914
5521-604 914
6631-604 916
6621-604 916
6641-604 916
6651-604 916
6661-604 916

Ceramiczny 180

® 1461-604 913

©® 2451-604 916



ATB®

ATB Szczotki doczotowe

Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica
korpusu
150
150
150

Srednica
korpusu
150
150
150

T

25
25
25

25
25
25

.l

B typ

step
step
step

B typ

step
step
step
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25
25
25

25
25
25

Materiat
wypetniajacy.
Kat

left
neutral

right

Materiat
wypetniajacy.
Kat
left
neutral

right

RPM
max.
3500
3500
3500

RPM
max.
3500
3500
3500

CEESTIR

EUIBDB004 | EVOLUTION % % % % %
Szczotki ATB® o maksymalnej gestosci
wypetnienia, Turbo-line

Szczotki do uzytku w systemach ciggtego gratowania z
gtowicami planetarnymi.

Pozycja przyciecia szczotki ATB® Turbo-Line moze byc¢ opcjonalnie
pochylona w lewo lub w prawo pod okreslonym katem. W zaleznosci
od kierunku obrotéw moze to zapewnic bardziej agresywne i
skuteczne usuwanie zadzioréw lub ograniczyc prace szczotki tylko do
wykoriczenia powierzchni.

Zastosowanie: Do stosowania w systemach ciggtego gratowania z
gtowicami planetarnymi. Uzywany do ptaskich czesci, ktére muszag byc¢
produkowane i gratowane przez wykrawanie, laser, precyzyjne wykrawanie i
procesy formowania.

. Weglik krzemu Weglik krzemu Weglik krzemu
@ Weglik krzemu 80 120 180 320

1 ® 3161-604916 ® 3261-604916 ® 3371-604916 © 3461-604 916
1 ® 3141-604916 © 3241-604916 o 3351-604916 © 3441-604 916
1 ® 3181-604916 © 3281-604916 ® 3391-604916 © 3481-604 916

@ Ceramiczny 80 Ceramiczny 120  Ceramiczny 180 Ceramiczny 320

1 ® 0161-604 916 ® 2191-604 916
1 ® 0141-604916 ® 0241-604916 © 0351-604916 © 0441-604 916
1 ® 0181-604916 © 0281-604916 @ 0391-604 916

® na magazynie ® na zamdwienie
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Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica

16
18
20
20
25
25
31

® na magazynie

Srednica korpusu

14
18
20
20
25
25
30

na zamowienie

25
25
23
25
30
30
25

d=E0

Szczotka pedzelkowa ATB® z trzpieniem

Szczotka pedzelkowa ATB® z trzpieniem do bezposredniego montazu

Wysoka gestosc i koncentrycznosé

Bezpieczenstwo procesu i wysoka zywotnosc

W zaleznosci od obrabianego materiatu, szczotki sa dostepne z ziarnem
ceramicznym (NH-C) i weglikiem krzemu (NH-S).

wysoka kompatybilnos¢ z maszynami dzieki adaptacji trzpienia

Wysoka elastycznosc przetwarzania pozwala na kilka wariantéow
dostosowanych do potrzeb klienta

przydatne do precyzyjnej produkcji (na przyktad do obrébki dna rowka)
Elastycznosc dtugosci trzpienia umozliwia duza gtebokosc¢ obrébki

Zastosowanie: Na maszynach CNC, centrach obrébczych i systemach
zrobotyzowanych. Zaleca sie stosowanie na mokro ze srodkiem chtodzaco-
smarujacym lub olejem. Nadaje sie bezposrednio po obrébce do usuwania
zadzioréw i zaokraglania krawedzi elementéw o powierzchniach bocznych i
wewnetrznych, a takze do precyzyjnej obrébki konturéw elementdéw.

S L RPM max. @ Wegli!l(zlgzemu Ceramiczny 80
6 100 3500 1 7921-509 911
6 100 3500 1 7931-509 911
6 82 3500 1 1701-509 911
6 90 3500 1 3301-509 911
6 85 1 7971-509 911
6 85 3500 1 7911-509 911
6 89 3500 1 3601-509 914



m Uchwyty mocujgce do szczotek
a tarczowych ATB® z chwytem i

' ’ powierzchnig mocujaca
i

Uchwyty mocujgce z chwytem 12 mm i powierzchnig mocowania DIN
6535-HB. Kompatybilny ze szczotkami tarczowymi ATB® z szesSciokgtnym
otworem montazowym.

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica zastosowanie do Adapter @ Numer katalogowy
50 12 DIN 6535-HB K 1 ® 5002-075 000
76 12 DIN 6535-HB L 1 ® 3642-075 000
85 12 DIN 6535-HB J 1 ® 9602-075 000
106 12 DIN 6535-HB H 1 ® 3652-075 000
125 HSK - 63 /SK - 40 @ 1 ® 3602-075 000
150 HSK - 63 /SK - 40 D 1 ® 3612-075 000
175 HSK - 63 /SK - 40 E 1 ® 3622-075 000
200 HSK - 63/SK - 40 F 1 ©® 3692-075 000
250 HSK - 63 /SK - 40 G 1 ® 1922-075 000

Uchwyty narzedziowe do szczotek
tarczowych ATB

Kompatybilny z szczotkami talerzowymi ATB® z otworem centralnym @18
J mm z otworami napedowymi.

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

zastosowanie do Adapter @ Numer katalogowy
WELDON S. @ 12, HSK - A63 H,J KL 1 ©® 4933-604 000
WELDON S. @ 12, HSK - A100 H,J, K L 1 ® 6303-604 000
SK - 40, DIN 69871 C,D,E,F, G 1 ® 3613-604 000
HSK - A63, DIN 69893 C,D,E,F, G 1 ® 3603-604 000
HSK - A100, DIN 69893 C,D,E,F,G 1 ©® 3633-604 000

® na magazynie ® na zamdwienie
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Novotec



Novotec @

Novotec Diamentowe szczotki tarczowe

Pojedyncze szczotki tarczowe nawiniete na stalowym kotnierzu o bardzo
waskich szerokosciach roboczych.

Jako ziarno Scierne stosuje sie najtwardsze Scierniwo: Diament. Zapewnia
to wysoka wydajnosc ciecia i dtugg zywotnos¢ szczotek.

Widok moze sie rézni¢ od

Zaicclalzalezncsciodi vzl Zastosowanie: Na maszynach CNC, centrach obrébczych i robotach.
Preferowane zastosowanie z ptynem lub olejem chtodzacym. Stosowanie
bezposrednio po maszynowym gratowaniu krawedzi zewnetrznych,
wewnetrznych i konturu czesci.

2
By T
1A

\ (] \

Srednica A T B RPM max. Srednica materiatu Opakowanie @ Nylonil?‘lgment Nylon‘-‘lgnca;ment Nylonélglgment
150 4 23 20 2800 0,4 1 ® 4001-901 924 @ 6001-901 924
150 4 23 20 2800 0,6 1 ® 2401-901 924
150 8 23 20 2800 0,4 1 ® 4001-902924 @ 6001-902 924
150 8 23 20 2800 0,6 1 ® 2401-902 924
200 4 23 20 1400 0,4 1 ® 6001-901 926
200 8 23 20 1400 0,4 1 ® 6001-902 926

® na magazynie ® na zamdwienie



Szczotki perforowane
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Szczotki perforowane @

Szczotki perforowane

Szczotki perforowane sg niezwykle wszechstronne i mozna je precyzyjnie

dopasowac do danego zastosowania. Dotyczy to w szczegdlnosci szerokiego ZASTOSOWANIA
zakresu srednic zewnetrznych i szerokosci montazowych. Dzieki zastosowaniu

plastikowych lub drewnianych korpuséw mozna uzyskac znacznie nizsza mase czyszczenie

wtasng w poréwnaniu do szczotek z korpusami metalowymi, co ma pozytywny mycie

wptyw na wymaganag moc napedu systemu szczotek. Poszczegdine otwory sa prowadzenie
wiercone w korpusie w ustalonym wzorze, a materiat wtosia jest whijany w otwar. transportowanie
Liczba otworéw w korpusie szczotki i ich odlegtosc od siebie ostatecznie okreslaja zdejmowanie izolacji
gestosc wypetnienia szczotki. prostowanie

olejowanie, uszczelnianie

Szczotki perforowane sg zatem uzywane w nizszym zakresie predkosci i nadaja sie gratowanie

zarowno do zastosowan suchych, jak i mokrych. Do zastosowan w przemysle odrdzewianie

spozywczym dostepne sa korpusy i wiosie spetniajace doktadnie te wymagania. usuwanie farby
prasowanie
podnoszenie
hamowanie
sortowanie

dystrybucja i wiele innych

Rodzaje szczotek perforowanych

Oferujemy szczotki tarczowe, szczotki listwowe i szczotki tarczowe/rolkowe o perforowanym ksztatcie. Specjalnoscia sa nasze
szczotki walcowe Multizack, ktére mozna znaleZ¢ na koricu rozdziatu.

Szczotki tarczowe i walcowe Szczotki doczotowe Szczotki listwowe Szczotki Multizack



Materiaty wypetniajace

Niescierne wiosie

Nylo Nylol q Stal
Nylon o1 n MOSIdeowany m

gratowanie,
na mokro, dla obszary gratowanie, usuwanie rdzy, gratowanie,
. . L . . metale
Zastosowanie = suchy mokry  przemystu kwasne i odrdzewianie, hartowanie, szorstkowanie, .
. ) ) ) niezelazne
spozywczego zasadowe szorstkowanie teksturowanie czyszczenie
drewna
0.20 X X X
0.30 X X X X
0.50 X X X
0.60 X X X
0.80 X X X X
1.00 X X X
1.50 X X X
prosty X X X
karbowany X X X X

Wiosie scierne Naturalne wiosie
. . X gratowanie, . . polerowanie,
gratowanie, gratowanie stali P gratowanie, czyszczenie, )
. h . obrébka A X czyszczenie,
) uniwersalne, i stali R . nadaje sie do usuwanie pytu, , i
Zastosowanie . . . powierzchni oc odpowiednie do
strukturyzacja nierdzewnej, ; weglikow transport, .
. metali : . wysokich
drewna zeliwa g spiekanych prasowanie
niezelaznych temperatur
46 X X
60 X X
80 X X X
120 X X X
180 X X X
240 X X X X
320 X X X X
600 X X X
prosto X X X X

karbowany X X



Szczotki perforowane

Wyglad moze réznic sie od zdjecia w
zaleznosci od wariantu.

Indywidualny projekt specjalny

@ Na zewnatrz w mm

od 30 do 500 mozliwe

130 - M14
150 -M14
150
165
175

@ Zewnetrzna w mm

d=E0

Szczotki doczotowe perforowane

Szczotki tarczowe doczotowe sg stosowane w wielu réznych branzach i sektorach, w
ktérych obrabiane sa ptaskie powierzchnie lub geometrycznie wymagajace
elementy. Szczotki doczotowe z wiosiem $ciernym sa uzywane gtéwnie do usuwania
zadzioréw z elementéw o obrobionych powierzchniach lub ptaskich czesci.
Konieczne jest stosowanie szczotek doczotowych z zaktadka na element wynoszaca
okoto 20% Srednicy szczotki, aby uzyskac skuteczny i spdjny wynik gratowania.
Wazne jest rowniez, aby dopasowac szczotki o wtasciwej predkosci do odpowiedniej
Srednicy szczotki. Przyktadowo, szczotka o Srednicy 150 mm powinna by¢ uzywana z
predkoscig ok. 1100 - 1200 obr.

Obszar w srodku szczotki doczotowej, wolny i niewypetniony wtosiem, tak zwany
"wolny srodek", jest niezbedny, aby réznica predkosci obwodowej od zewnetrznej
Srednicy do srodka szczotki nie byta zbyt duza. Zapewnia to stabilng prace i
réwnomierne zuzycie wtosia i drutéw.

W razie watpliwosci i w celu uzyskania porady, chetnie stuzymy
pomoca: service@osborn.de

K Grubosc korpusu w mm T Dtugosc¢ wykoriczenia w mm

10 - 40 14-125

Srednica standardowa

K Grubos$¢ korpusu w mm

T Dtugosc¢ wykonczenia w mm

20 14-125
20 14 -125
25 14-125
25 14 -125
25 14-125

Materiat korpusu: tworzywo sztuczne, drewno, multipleks



Informacje techniczne @

Szczotki listwowe perforowane

Szczotki listwowe sg stosowane w wielu dziedzinach przemystu do transportu i
pozycjonowania szerokiej gamy komponentéw. Oprécz wymagan dotyczacych
wyréwnywania, hamowania, wycierania i redukcji hatasu w przeptywie materiatu-
czesci, szczotki listwowe sg rowniez stosowane do materiatéw o wrazliwych
powierzchniach, takich jak papier, szkto, plastik itp. jako element prowadzacy,
Slizgowy i podpierajacy. W tym przypadku duza réznorodnosé mozliwych kombinacji
materiatéw wykorczeniowych i korpuséw w szerokim zakresie wymiaréw

spetnia wymagania.

Jesli potrzebujesz porady, chetnie Ci pomozemy: service@osborn.de

Wyglad moze réznic sie od zdjecia w
zaleznosci od wariantu.

Minimalna w mm Maksymalna w mm

H Wysokos¢ korpusu 10 100
B Szerokos¢ korpusu 10 400
L Dtugosc korpusu 10 1000
T Dtugos¢ wolnego wykoriczenia 10 100

osborn.com 167



Szczotki perforowane @

Szczotki tarczowe i walcowe

Perforowane szczotki tarczowe/walcowe sg specjalne, wszechstronne i
wykorzystywane w szerokim zakresie zastosowan przemystowych. Oprdécz
czyszczenia tasm przenosnikowych i blach, sa one czesto uzywane do transportu,
wycierania, mycia, odpylania, oliwienia, prowadzenia, dociskania itp. Szeroki zakres
zastosowan mozna rowniez znalez¢ w sektorze spozywczym.

Do stosowania w odpowiednich maszynach i napedach oferujemy réwniez
odpowiednie waty montazowe i napedowe ze stali i stali nierdzewnej do ttoczonych

szczotek walcowych. Wyprodukujemy je zgodnie ze specyfikacja klienta.

Wyglad moze réznic sie od zdjecia w W | | ‘ o ;
razie watpliwosci i w celu uzyskania porady, chetnie stuzymy pomoca:
zaleznosci od wariantu. ) T 4 VI EREIEES SN S|P e
service@osborn.de

@ Szczotka BW Dtugos¢ korpusu T Dtugosé wykonczenia

K Srednica korpusu w mm

20 25 270 6.5-800 14 - 140
40 45 290 6.5-800 14 - 140
60 65 310 6.5-800 14 - 140
80 85 330 6.5-800 14 - 140
100 105 350 6.5-800 14 - 140
120 125 370 6.5-800 14 - 140
140 145 390 6.5-800 14 - 140
160 165 410 6.5-800 14 - 140
180 185 430 6.5-800 14 - 140
200 205 450 6.5-800 14 - 140
220 225 470 6.5-800 14 - 140
240 245 490 6.5-800 14 - 140
250 255 500 6.5-800 14 - 140

Wrtosie Scierne:
maksymalna dtugosc korpusu 1500 mm

Drut, wtosie niescierne

Maksymalna dtugos¢ korpusu 800 mm. Mozliwos¢ wydtuzenia do 3000 mm za pomoca segmentac;ji.



d=E0

Szczotki walcowe do maszyn do
szczotkowania drewna, widkno scierne

Szczotka walcowa z wiéknem sciernym, jakos¢ przemystowa, do

stosowania w stacjonarnych szczotkarkach do drewna.

Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu Gesty i rownomierny rozktad materiatu wypetniajgcego zapewnia

jednorodny efekt koricowy

Dtuga zywotnos¢; dzieki temu zmniejszone koszty narzedzi i segmentéw
Indywidualny projekt szczotki do celdw aplikacji i zgodnie z profilem
wymagan uzytkownika

Zastosowanie: Obrdbka, strukturyzacja, wykarnczanie, gratowanie ptyt
drewnianych w stacjonarnych maszynach szczotkowych.

Potrzebujesz niestandardowego rozwigzania procesu szczotkowania?

Produkujemy szczotki perforowane wedtug specyfikacji klienta, aby dopasowac je do
danego zastosowania i maszyny. Mozemy wyprodukowac prawie kazda szerokosc lica i
Srednice. Skontaktuj sie z nami.

info@osborn.de lub www.osborn.com/gr/punched-roller-brushes-en

$rednica T BW B ® Weglik krzemu 60 Weglik krzemu g0 Weglik krzemu

150 25 600 40 1 7261-451 914 7281-451 914 8611-451 914

® na magazynie na zamowienie



Szczotki perforowane

MultiZack® - system szczotek perforowanych
Modutowy, prosty i szybki.

Wiele opcji konfiguracji.

System szczotek MultiZack® firmy Osborn jest systemem o konstrukcji
modutowej. W systemie modutowym mozna wybierac korpusy szczotek,
uktady wypetnienia, gestosci wypetnienia i rézne materiaty wypetniajace, a
takze mozna je taczyc. Dostepnych jest siedem standardowych srednic
korpusdw. Korpusy wykonane sa z polipropylenu o wysokiej zawartosci
widkna szklanego. Korpusy sa stabilne wymiarowo, odporne na kwasy i
zasady, bezpieczne do stosowania w przemysle spozywczym, lekkie i maja
bardzo dtuga zywotnosc.

Poszczegdlne segmenty szczotki moga by¢ nasuwane na wat jeden po
drugim. Segmenty sa nastepnie mocowane na obu koricach watu za pomoca

pierscienia regulacyjnego. W przypadku szerokosci obrobki powyzej 800 mm

do zabezpieczenia poszczegdlnych segmentéw stosowane sg dodatkowe
sruby blokujace.

Wymiana zuzytych segmentdw szczotki jest bardzo tatwa, a takze optacalna,
poniewaz operator moze samodzielnie wymieni¢ segment, ograniczajac czas
przestoju maszyny do minimum. Dodatkowo, zminimalizowane sg réwniez

zapasy operacyjne, poniewaz nie ma potrzeby transportowania korpusu walca

podczas regeneracji z nowym uktadem witosia. Same segmenty szczotek
wymagaja bardzo mato miejsca do przechowywania.

Przeglad korzysci

Prosty i szybki montaz przez operatora
tatwa wymiana poszczegdlnych segmentdéw szczotki w przypadku
ich zuzycia

System wielorazowego uzytku - watek szczotki moze by¢ ponownie uzyty

Dostepne rézne srednice szczotek i szerokosci robocze

Standardowe Srednice otwordw wrzeciona moga by¢ modyfikowane przez

witozenie adapterow

Mozliwos¢ montazu wielu segmentéw na jednym wale

Zeby pozytywnie blokuja segmenty na wale, a korpusy sa zabezpieczone
pierscieniem regulacyjnym

Mozliwosc¢ zastosowania wielu réznych materiatéw wypetniajacych
Rézne wzory wypetnienia (réwniez z przesunietymi wzgledem siebie
polami wtosia)

Trzy rézne gestosci wypetnienia z petnym obtozeniem

Oszczednos¢ miejsca podczas przechowywania i korzystne koszty
transportu dzieki dostawie pojedynczych segmentéw

Nie jest wymagane oddzielne opakowanie

Korpus MultiZack® charakteryzuje sie wysoka stabilnoscig ksztattu i
odpornoscia na temperature dzieki zastosowaniu tworzywa sztucznego
wzmocnionego widknem szklanym

Jednorodna i zamknieta powierzchnia wypetnienia bez przerw miedzy
poszczegdlnymi segmentami

Segmenty Multi-Zack sg pozycjonowane i
zabezpieczane na wale za pomoca
odpowiednich pierscieni regulacyjnych Multi-
Zack. Uzebienie zapewnia naped i
przenoszenie momentu obrotowego.




Milion zastosowan

Modutowa konstrukcja i prosty montaz MultiZack® sprawiaja,
ze nadaje sie on do stosowania w bardzo szerokim zakresie
réznych zadan. Oto tylko kilka przyktaddw:

Czyszczenie, mycie, polerowanie, usuwanie zadzioréw,
tuszczenie, oliwienie, nawilzanie i odpylanie:

Form, ptyt matrycowych, matryc, folii, tasm przenosnikowych,
arkuszy, artykutéw spozywczych, pojemnikéw, drewna

Transport, prowadzenie, dzielenie, sortowanie, dozowanie:
Artykuty spozywcze, tabletki, szkto i mate czesci

Materiat wypetniajacy
Mozna stosowac wiele réznych materiatdw wypetniajacych.

Najbardziej odpowiednie sg syntetyczne monofilamenty.
Najczesciej stosowanymi materiatami wypetniajgcymi sg nylon
(Novofil®) w réznych wersjach ze srodkami sciernymi i bez
nich, a takze naturalne witosie (np. konskie) i czyste widkna
roslinne. W zaleznosci od zastosowania, drut moze byc¢
réwniez uzywany jako materiat wypetniajacy.

Niestandardowy rozmiar otworu

Jesli wymagany jest niestandardowy rozmiar srednicy otworu

na os, segment mozna wyposazyc¢ we wktadke redukcyjna.

Szczotki MultiZack® nadaja sie do czyszczenia, transportu i

polerowania owocéw lub warzyw.

Scierne wiosie nylonowe

o ziarnistosci 46-1000 i powigzanej Srednicy gwintu

od 1,5 do 0,25 mm
Novofil-NHS, NHC, NHA
Wiosie naturalne

Wiosie konskie
Wiosie kozie

Wiékna roslinne
Mexico Fibre / Tampico

Syntetyczne wiosie
w wielu kolorach, gtadkie i karbowane

Nylon (poliamid) PA-6/PA6.6/PA6.10/PA6.12
Polipropylen PP
Poliester

Druty

Drut stalowy

Drut ze stali nierdzewnej

Drut z brazu fosforowego

Drut mosiezny

Drut stalowy powlekany mosigdzem



Szczotki perforowane

Rodzaje wypetnienia

¥

Dostepny jest szeroki wybor uktaddw wypetnienia. Materiaty wypetniajagce moga byc

réowniez utozone z przesunieciem.

Petne wypetnienie
Wypetnienie utozone z polami
przesunietymi wzgledem siebie.

Wypetnienie w polach

Pola wtosia z réznokolorowym / : ;
materiatem wypetniajagcym, przesuniete ‘

led iebie.
wzgiedem siebie Spiralne wypetnienie biegnace w lewo

AR

Wypetnienie utozone w ksztatcie litery V. Spiralne wypetnienie biegnace w prawo

ze spiralg od Srodka w lewo i w prawo.

Spiralne wypetnienie biegnace w prawo i
w lewo

Gestosé wypetnienia

Standardowo oferujemy trzy gestosci wypetnienia dla kazdej sSrednicy korpusu: Luzne, Sredniej gestosci i wysokiej gestosci.
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Dane techniczne

Oznaczenie Maks. srednica zewnetrzna Korpus D Gestosc¢ wypetnienia
MZ 3106 81 231 31 20 6 12 mata gestosc
MZ 3108 60 231 31 20 8 16 Srednia gestosc
MZ 3110 48 231 31 20 10 20 wysoka gestosc
MZ 45 08 88 245 45 25 8 16 mata gestosc
MZ 4512 59 245 45 25 12 24 Srednia gestosc
MZ 45 16 44 245 45 25 16 32 wysoka gestosc
MZ 5710 89 257 57 35 10 20 mata gestosé
MZ 57 15 60 257 57 35 15 30 $rednia ggstosc
MZ 57 18 50 257 57 35 18 36 wysoka gestosc
MZ 65 12 85 265 65 40 12 24 mata gestosc
MZ 65 17 60 265 65 40 17 34 $rednia gestosc
MZ 65 20 50 265 65 40 20 40 wysoka gestosc
MZ 86 12 112 286 86 60 12 24 mata gestosc
MZ 86 20 67 286 86 60 20 40 Srednia gestosé
MZ 86 30 45 286 86 60 30 60 wysoka gestosc
MZ 100 14 112 300 100 75 14 28 mata gestosé
MZ 100 18 87 300 100 75 18 36 $rednia gestosc
MZ 100 22 71 300 100 75 22 44 wysoka gestosc
MZ 125 18 110 325 125 100 18 36 mata gestosc
MZ 125 24 82 325 125 100 24 48 Srednia gestosc
MZ 125 28 70 325 125 100 28 56 wysoka gestosc

Zapytaj o oferte
Jesli chcesz podac¢ nam parametry swojej aplikacji, z przyjemnoscia przeslemy Ci oferte na szczotke MultiZack®

Wystarczy pobrac¢ nasz formularz zapytania, wypetni¢ go i wystac.
Pobierz formularz zapytania:
https://www.osborn.com//downloads/Osborn-Multizack-Form-EN.pdf

Uwaga: Nie jestes pewien, ktdra konfiguracja jest najlepszym wyborem dla Twojej aplikacji? Nie ma problemu. Nasi
inzynierowie ds. aplikacji chetnie doradza.
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Frezy z weglika wolframu @

Zalecana predkos¢ aplikacji (RPM)

Miekki materiat Twardy materiat
stal niestopowa stal stopowa
staliwo stal narzedziowa
zeliwo stal odporna na rdze i kwasy

Predkos¢ ciecia (m/min) Predkos¢ cigcia (m/min)

@ Glowica (KD) RPM

min. 450

64.000 27.000 37.000
32.000 13.000 19.000
24.000 10.000 14.000
20.000 8.000 12.000
19.000 8.000 11.000
16.000 7.000 9.000
15.000 6.000 9.000
12.000 5.000 7.000

Zalecenia

Problem Rozwigzanie

Zwiekszenie dtugosci mocowania (min. 2/3 dtugosci trzpienia)
Zmniejszenie nacisku

Zmniejszenie powierzchni styku (maks. 1/3 obwodu gtowicy)
Mocowanie przedmiotu obrabianego z mniejszym wystepem

Uderzanie/grzechotanie narzedzia

Odbarwienie narzedzia przy przejsciu z gtowicy frezarskiej do chwytu Zmniejszyc¢ predkosc (patrz RPM)
Zmniejszy¢ site nacisku
Gtowica odtacza sie od trzpienia Zmniejszenie powierzchni styku (maks. 1/3 obwodu gtowicy)

Unikac obcigzen udarowych
Zwiekszenie dtugosci zacisku (min. 2/3 dtugosci trzpienia)

Problemy z wytamanymi zebami i przedwczesne zuzycie Zmniejszenie sity nacisku
Zmniejszenie powierzchni styku (maks. 1/3 obwodu gtowicy)
Mocowanie przedmiotu obrabianego z mniejszym wystepem

Rozwiagzania szyte na miare

Potrzebujesz innego ciecia, dtugosci watu lub innych wymiaréw?
Z przyjemnoscia opracujemy indywidualne rozwigzanie dla Twojego procesu obrébki.

Prosimy o kontakt: service@osborn.de



CEESTIR

Frez TCB 26 ZYA

Frez trzpieniowy z weglikéw spiekanych o cylindrycznym ksztatcie z
systemem zeboéw Z6.

Nadaje sie do trudnych zastosowan w przemysle lub rzemiosle
Umozliwia frezowanie waskich konturéw i obrobke zgrubna

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu Umozliwia aplikacje z ograniczonym RPM

Czyste i gtadkie wykoriczenie
Dostepne réwniez z Z3 (uzebienie pojedyncze) i Z4
(uzebienie naprzemienne).

Zastosowanie: Frezy trzpieniowe z weglikdw spiekanych z uzebieniem
Z6 do stali, stali nierdzewnej, zeliwa szarego, tytanu i do typowych
spoin spawalniczych

Dostepne réwniez w praktycznym komplecie
Wiecej na stronie 188

Srednica S A L RPM max. @ Numer katalogowy
3 3 13 40 70000 1 ® 0013-080 040
6 3 13 43 40000 1 ® 0003-080 043
6 6 16 50 40000 1 ® 0013-080 050
8 6 20 65 30000 1 ® 0003-080 065
10 6 20 65 25000 1 ® 0013-080 065
12,7 6 25 70 18000 1 ® 0063-080 070

® na magazynie  ® na zamdwienie



Frezy z weglika wolframu @

Frez TCB 26 ZYA-S

Frez z weglikéw spiekanych o cylindrycznym ksztalcie, z przektadnia
czotowaq i systemem zebow Z6.

- Nadaje sie do trudnych zastosowan w przemysle lub rzemiosle
Umozliwia aplikacje z ograniczonym RPM

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu Znacznie dtuzsza zywotnosc

Czyste i gtadkie wykoriczenie

Szczegolnie przydatne do zaokraglania krawedzi
Dostepne réowniez z Z3 (uzebienie pojedyncze) i Z4
(uzebienie naprzemienne).

Zastosowanie: Frezy trzpieniowe z weglikdw spiekanych z uzebieniem
Z6 do stali, stali nierdzewnej, zeliwa szarego, tytanu i do typowych
spoin spawalniczych

Srednica S A L RPM max. @ Numer katalogowy
3 3 13 40 70000 1 0023-080 040
6 3 13 43 40000 1 0013-080 043
6 6 16 50 40000 1 ® 0023-080 050
8 6 20 65 30000 1 0023-080 065
10 6 20 65 25000 1 0033-080 065
12,7 6 25 70 18000 1 ® 0003-080070

® na magazynie na zamdwienie



CEESTIR

Frez TCB 26 WRC

Frez z weglikdw spiekanych o ksztatcie kulisto-cylindrycznym z systemem
zebow Z6.

Nadaje sie do trudnych zastosowan w przemysle lub rzemiosle
Widok moze sie réznic od Szybkie zaokraglanie krawedzi dla promieni wewnetrznych

zdjecia w zaleznosci od wariantu i Zewnetrznych
Krotszy czas realizacji procesow i produkcji

Czyste i gtadkie wykonczenie

Zastosowanie: Frezy trzpieniowe z weglikdw spiekanych z uzebieniem
Z6 do stali, stali nierdzewnej, zeliwa szarego, tytanu i do typowych
spoin spawalniczych

Dostepne réwniez w praktycznym komplecie
Wiecej na stronie 188

Srednica S A L RPM max. @ Numer katalogowy
3 3 13 40 70000 1 ® 0033-080 040

6 3 13 43 40000 1 ® 0023-080 043

6 6 16 50 40000 1 ® 0033-080 050

8 6 20 65 30000 1 ® 0043-080 065

10 6 20 65 25000 1 ® 0053-080 065
12,7 6 25 70 18000 1 ® 0013-080 070

® na magazynie  ® na zamdwienie



Frezy z weglika wolframu @

Frez TCB 26 KUD

Frez z weglikéw spiekanych w ksztatcie kuli z systemem zebdéw Z6.

Nadaje sie do trudnych zastosowan w przemysle lub rzemiosle
Szczegolnie przydatny do obrébki otwordw, promieni i skomplikowanych

geometrii detali.

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

Krotszy czas realizacji procesdw i produkcji
Czyste i gtadkie wykoriczenie

Zastosowanie: Frezy trzpieniowe z weglikdw spiekanych z uzebieniem
Z6 do stali, stali nierdzewnej, zeliwa szarego, tytanu i do typowych
spoin spawalniczych

Dostepne réwniez w praktycznym komplecie
Wiecej na stronie 188

Srednica S A L RPM max. @ Numer katalogowy
3 3 2,8 40 70000 1 ® 0043-080 040
6 3 5 39 40000 1 ® 0003-080 039
6 6 5) 50 40000 1 ©® 0043-080 050
8 6 6,5 51 30000 1 ® 0003-080 051
10 6 9 54 25000 1 ® 0003-080 054
12 6 11 54 18000 1 ® 0013-080 054
16 6 14 59 13000 1 ® 0003-080 059

® na magazynie ® na zamdwienie



d=E0

Frez TCB 26 TRE

Frez z weglikéw spiekanych w ksztatcie kropli z systemem zebdéw Z6.

Nadaje sie do trudnych zastosowan w przemysle lub rzemiosle

Umozliwia frezowanie waskich konturdw i obrébke zgrubna
Widok moze sie rézni¢ od Znacznie dtuzsza zywotnosc

zdjgcia w zaleznosci od wariantu Szczegdlnie przydatne w przypadku ztozonych powierzchni i ksztattow
Zastosowanie: Frezy trzpieniowe z weglikdw spiekanych z uzebieniem

Z6 do stali, stali nierdzewnej, zeliwa szarego, tytanu i do typowych

spoin spawalniczych

Srednica S A L RPM max. @ Numer katalogowy
3 3 7 40 70000 1 ® 0053-080 040
6 3 10 40 40000 1 ® 0063-080 040
6 6 16 50 40000 1 ® 0053-080 050
8 6 13 58 30000 1 ® 0003-080 058
9,5 6 16 61 28000 1 ® 0003-080 061
12,7 6 22 67 18000 1 ® 0003-080 067

Frez TCB Z6 FLF

Frez z weglikdw spiekanych z ksztattem ptomienia i systemem zebéw Z6.

Nadaje sie do trudnych zastosowan w przemysle lub rzemiosle
Idealny do usuwania zadziordw lub frezowania otworéw

Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu Umozliwia preCyZyjna Obl’ébke SpaWéW
Czyste i gtadkie wykornczenie
Idealny do precyzyjnego pozycjonowania i obrébki

filigranowych elementéw

Zastosowanie: Frezy trzpieniowe z weglikdw spiekanych z uzebieniem
Z6 do stali, stali nierdzewnej, zeliwa szarego, tytanu i do typowych
spoin spawalniczych

Srednica S A L RPM max. @ Numer katalogowy
3 3 8 40 70000 1 ® 0073-080 040
6 3 13 43 40000 1 ® 0033-080 043
6 6 18 50 40000 1 ® 0063-080 050
8 6 20 65 30000 1 ® 0063-080 065
10 6 25 70 25000 1 ® 0023-080 070
12,7 6 32 77 18000 1 ® 0003-080077

® na magazynie  ® na zamdwienie



Frezy z weglika wolframu @

Frez TCB 26

Frez trzpieniowy z weglikéw spiekanych z ostrym ksztaltem i systemem

zebow Z6.
Wil e ke el Nadaje sie do trudnych zastosowan w przemysle lub rzemiosle
zdjecia w zaleznosci od wariantu Idealny do matych i precyzyjnych powierzchni obrabianych

Znacznie dtuzsza zywotnos¢é
Czyste i gtadkie wykoriczenie

Zastosowanie: Frezy trzpieniowe z weglikdw spiekanych z uzebieniem
Z6 do stali, stali nierdzewnej, zeliwa szarego, tytanu i do typowych
spoin spawalniczych

Srednica S A L RPM max. @ Numer katalogowy
3 3 13 40 70000 1 ® 0093-080 040

6 3 13 43 40000 1 ©® 0053-080 043

6 6 16 50 40000 1 ® 0083-080 050

8 6 18 63 30000 1 ® 0003-080 063

10 6 20 65 25000 1 ® 0093-080 065
12,7 6 25 70 18000 1 ® 0043-080 070

® na magazynie  ® na zamdwienie



CEESTIR

Frez TCB 26 RBF

Frez z weglikéw spiekanych o okragtym ksztalcie tuku z systemem
zebow Z6.

Nadaje sie do trudnych zastosowan w przemysle lub rzemiosle

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

Idealny do matych i precyzyjnych powierzchni obrabianych
Utatwia frezowanie w celu przygotowania spoin spawalniczych

Zastosowanie: Frezy trzpieniowe z weglikdw spiekanych z uzebieniem
Z6 do stali, stali nierdzewnej, zeliwa szarego, tytanu i do typowych
spoin spawalniczych

Dostepne rowniez w praktycznym komplecie
Wiecej na stronie 188

Srednica S A L RPM max. @ Numer katalogowy
3 3 13 40 70000 1 ® 0083-080 040
6 3 13 43 40000 1 ® 0043-080 043
6 6 16 50 40000 1 ® 0073-080 050
8 6 20 65 30000 1 ® 0073-080 065
10 6 20 65 25000 1 ® 0083-080 065
12,7 6 25 70 18000 1 ® 0033-080070

® na magazynie  ® na zamdwienie



Frezy z weglika wolframu @

Frez TCB 26 KEL

Frez trzpieniowy z weglikéw spiekanych o okragtym, stozkowym ksztatcie
z systemem zebdéw Z6.

Nadaje sie do trudnych zastosowan w przemysle lub rzemiosle

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu Utatwia frezowanie w celu przygotowania spoin spawalniczych

Czyste i gtadkie wykoriczenie

Zastosowanie: Frezy trzpieniowe z weglikdw spiekanych z uzebieniem
Z6 do stali, stali nierdzewnej, zeliwa szarego, tytanu i do typowych
spoin spawalniczych

Srednica S A L RPM max. @ Numer katalogowy
3 3 13 40 70000 1 ® 0113-080 040
6 6 16 50 40000 1 ® 0103-080 050
8 6 20 65 30000 1 ® 0113-080 065
10 6 30 75 25000 1 ® 0003-080 075
12,7 6 32 77 18000 1 ® 0013-080077

Frez TCB 26 SKM

Frez z weglikdw spiekanych ze spiczastym stozkowym ksztattem i
systemem zeboéw Z6.

Widok moze sie rézni¢ od Nadaje sie do trudnych zastosowan w przemysle lub rzemiosle
zdjecia w zaleznosci od wariantu Wszechstronne urzadzenie do réznorodnych operacji gratowania
Czyste i gtadkie wykoriczenie
Typowe operacje frezowania i obrébki zgrubnej

Zastosowanie: Frezy trzpieniowe z weglikdw spiekanych z uzebieniem
Z6 do stali, stali nierdzewnej, zeliwa szarego, tytanu i do typowych
spoin spawalniczych

Srednica S A L RPM max. @ Numer katalogowy
3 3 13 40 70000 1 ® 0103-080 040

6 3 13 43 40000 1 ©® 0063-080 043

6 6 16 50 40000 1 ® 0093-080 050

10 6 20 65 25000 1 ® 0103-080 065
12,7 6 25 70 18000 1 ® 0053-080 070

® na magazynie  ® na zamdwienie



Widok moze sig rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica

10

Widok moze sig rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica

10

® na magazynie  ® na zamdwienie

Frez TCB 26 KSJ

Frez weglikowy z pogtebiaczem i systemem zebdéw Z6.

Nadaje sie do trudnych zastosowan w przemysle lub rzemiosle
Umozliwia precyzyjne fazowanie

Obroébka zwyktych krawedzi otworéw

Czyste i gtadkie wykoriczenie

Zastosowanie: Frezy trzpieniowe z weglikdw spiekanych z uzebieniem
Z6 do stali, stali nierdzewnej, zeliwa szarego, tytanu i do typowych
spoin spawalniczych

RPM max. @ Numer katalogowy

58 25000 1 ® 0013-080 058

Frez TCB 26 KSK

Frez z weglikéw spiekanych z pogtebiaczem 90° i systemem zebdéw Z6.

Nadaje sie do trudnych zastosowan w przemysle lub rzemiosle
Umozliwia precyzyjne fazowanie

Wspdlna obrdbka krawedzi otwordw

Czyste i gtadkie wykoriczenie

Zastosowanie: Frezy trzpieniowe z weglikdw spiekanych z uzebieniem
Z6 do stali, stali nierdzewnej, zeliwa szarego, tytanu i do typowych
spoin spawalniczych

RPM max. @ Numer katalogowy

55 25000 1 ©® 0003-080 055



Frezy z weglika wolframu

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica [ A

10 6 13

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica S A
8 6 20
12,7 6 25

58 25000 1

CEESTIR

Frez TCB 26 WKN

Frez z weglikéw spiekanych o skosnym ksztalcie z systemem zeboéw Z6.

Nadaje sie do trudnych zastosowan w przemysle lub rzemiosle
Idealny do obrébki podciec i trudno dostepnych obszarow
Czyste i gtadkie wykorczenie

Zastosowanie: Frezy trzpieniowe z weglikdw spiekanych z uzebieniem
Z6 do stali, stali nierdzewnej, zeliwa szarego, tytanu i do typowych
spoin spawalniczych

L RPM max. @ Numer katalogowy

® 0023-080 058

Frez TCB Z1 RBF

Frez z weglikéw spiekanych o okragtym ksztalcie tuku z systemem
zebéw Z1.

Nadaje sie do trudnych zastosowan w przemysle lub rzemiosle
Idealny do matych i precyzyjnych powierzchni obrabianych
Dostepne réwniez z uzebieniem do metali

Zastosowanie: Frezy trzpieniowe z weglikéw spiekanych z uzebieniem Z1 do
obrébki drewna, twardej gumy i materiatow termoplastycznych

L RPM max. @ Numer katalogowy
65 30000 1 ©® 0253-080 065
70 18000 1 ©® 0203-080 070

® na magazynie ® na zamdwienie



d=E0

Frez TCB Z1 WRC

Frez z weglikdw spiekanych o ksztatcie kulisto-cylindrycznym z systemem
zebow Z1.

Nadaje sie do trudnych zastosowan w przemysle lub rzemiosle

Szybkie zaokraglanie krawedzi dla promieni wewnetrznych
Widok moze sig rézni¢ od .
. o ) i zewnetrznych
zdjecia w zaleznosci od wariantu

Krotszy czas realizacji procesow i produkcji

Czyste i gtadkie wykonczenie

Dostepne réwniez z uzebieniem do metali

Zastosowanie: Frezy trzpieniowe z weglikdw spiekanych z uzebieniem Z1 do
obrébki drewna, twardej gumy i materiatow termoplastycznych

Srednica S A L RPM max. @ Numer katalogowy
8 6 20 65 30000 1 0243-080 065
12,7 6 25 70 18000 1 0193-080 070

Frez TCB 21 KUD

Frez z weglikéw spiekanych w ksztatcie kuli z systemem zebéw Z1.

Nadaje sie do trudnych zastosowan w przemysle lub rzemiosle

Szczegdlnie przydatny do obrdbki otwordw, promieni i skomplikowanych
geometrii detali.

Widok moze sig rézni¢ od

- o ) Krdtszy czas realizacji procesdw i produkcji
zdjecia w zaleznosci od wariantu
Czyste i gtadkie wykoriczenie

Dostepne rowniez z uzebieniem do metali

Zastosowanie: Frezy trzpieniowe z weglikdw spiekanych z uzebieniem Z1 do
obrébki drewna, twardej gumy i materiatéw termoplastycznych

Srednica S A L RPM max. @ Numer katalogowy
6 6,5 51 30000 1 0023-080 051
12 6 11 56 18000 1 0013-080 056

® na magazynie na zamowienie



Frezy z weglika wolframu

osborn

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

Zawiera produkt

Carbide Burr, RBF 12,72506 Z6 GL70
Carbide Burr, WRC 102006 Z6 GL65
Carbide Burr, KUD 100906 Z6 GL54
Carbide Burr, ZYA 082006 Z6 GL65
Carbide Burr, WRC 061606 Z6 GL50

5-czesciowy zestaw frezow
weglikowych 26

5-czesciowy zestaw frezéw z weglikéw spiekanych z systemem zebéw Z6.

Zestaw zawiera wszystkie popularne i najczesciej uzywane ksztatty i
wymiary frezéw.

Nadaja sie do trudnych zastosowan w przemysle lub rzemiosle
Dopuszczaja aplikacje z ograniczonymi obrotami.

Czyste i gtadkie wykorniczenie

Zawiera rézne ksztatty, aby opracowac réznorodne i ztozone kontury
obrabianego przedmiotu

Zastosowanie: Frezy trzpieniowe z weglikéw spiekanych z uzebieniem Z6 do
stali, stali nierdzewnej, zeliwa szarego, tytanu i do typowych spawdw.

@ Numer katalogowy

1 ® 0013-080 000

® na magazynie ® na zamdwienie



Narzedzia do utrzymania ruchu
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Narzedzia do utrzymania ruchu

Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

AL

140
140

AL

140
140

25
25

23
25

265
265

265
265

Rzad

Rzad

Szczotki reczne, korpus z
tworzywa sztucznego

Szczotka reczna z karbowanym drutem i plastikowym uchwytem,

jakosc rzemieslnicza.

Topseller w Osborn

Ergonomicznie uksztattowany uchwyt

Do ogdlnego uzytku

Dobry stosunek ceny do wydajnosci

Ze wzgledu na waski ksztatt moze byc¢ stosowana w

ograniczonej przestrzeni

Zastosowanie: Szybkie i tatwe czyszczenie.

Dostepne w praktycznym PET opakowaniu z otworem

EURO-standard, idealny do zawieszenia na prezenterze.

Opakowanie @
Brown Box 24
POS PET 24
Opakowanie @
POS PET 24
Brown Box 24

Drut stalowy INOX karbowany
karbowany 0,30 0,30

® 0008-462 291 @ 0008-462 391 @ 3008-462 891
©® 9908-462 291 ® 9908-462 391

Drut stalowy
mosigdzowany
karbowany 0,30

Mosiagdz
karbowany 0,30

©® 9908-462 591
® 0008-462 091 @ 0008-462 591

® na magazynie  ® na zamdwienie



Szczotki reczne

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

AL T
100 23
130 23
140 23
140 23

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

280
270
280
280

CEESTIR

EUMBHBO0O02 | SUPERIOR W % % % %
Szczotki reczne, plastikowy uchwyt
Szczotka reczna z plastikowym korpusem, jakos¢ przemystowa.

Ergonomicznie uksztattowany, wytrzymaty plastikowy uchwyt
Odporny na zabrudzenia
Najlepszy stosunek ceny do wydajnosci

Zastosowanie: Proste usuwanie rdzy i czyszczenie.

Rzad D %rrfs:;aéos"’vsy INOX Prosty 0,35 karb%\?vs:ﬁgzo,zo
5 10 ® 0008-462 135
2 10 ® 0008-462 132
3 10 ® 0008462133 ® 0008-451333 ® 0008-447 573
4 10 ® 0008-462 134 ® 0008-451334 ® 0008-447 574

EUMBHBO024 | PERFECT % % % 7 ¢
Szczotki reczne, korpus z tworzywa
sztucznego, wklesty

Ergonomicznie uksztattowany uchwyt

Do uzytku ogdlnego

Dobry stosunek ceny do wydajnosci

Ze wzgledu na waski ksztatt moze byc¢ uzywana, gdy jest mato miejsca

Zastosowanie: Szybkie i tatwe czyszczenie.

® na magazynie  ® na zamdwienie
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Narzedzia do utrzymania ruchu

"y S

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

T L Rzad
23 270 2
23 270 3
23 270 4
23 270 5

Widok moze sig rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

AL T L

95 23 245

Szczotki reczne, korpus z
tworzywa sztucznego

Szczotka reczna z plastikowym korpusem, jakos¢ przemystowa.

Ze szczegdlnie ergonomicznie uksztattowanym uchwytem
Pokryty guma uchwyt sprawia, ze jest antyposlizgowy
Zmywalny

Zastosowanie: Usuwanie farby, usuwanie rdzy, czyszczenie

AL D %rrl:atsj;acl)osgsy INOX Prosty 0,35 karbTRfES%,zo
110 5 0001-432 602 ® 0001-432612 @ 0001-432 622
110 5 ® 0001432603 ® 0001-432613 ® 0001-432 623
110 5 ® 0001-432604 ® 0001-432614 ® 0001-432 624
110 5 0001-432 605 ® 0001-432615 @ 0001-432 625

Szczotki do zaciskéw hamulcowych,
korpus z tworzywa sztucznego

Szczotka do zaciskéw hamulcowych z plastikowym korpusem,
jakos¢ przemystowa.

Ze szczegdlnie ergonomicznie uksztattowanym uchwytem
Pokryty guma uchwyt sprawia, ze jest antyposlizgowy
Zmywalny

Jego waski ksztatt sprawia, ze idealnie sprawdza sie w
ciasnych przestrzeniach

Do precyzyjnej pracy

Zastosowanie: Czyszczenie zaciskow hamulcowych

Rzad @ Drut stalowy Drut stalowy Mosiadz
Q karbowany 0,30 Prosty 0,35 karbowany 0,30

2 10 ® 3301-462 162 ® 3301-462122 ® 3301-462 562

® na magazynie na zamdwienie



P

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

Rzad AL

145
145
145
145
145
135
145
145
145
145
145
145
145

o 0o o o A~ b DA D W WWNN

Rzad AL

145
145
145
145
145
145
145

o 0o~ b W W N

Rzad AL

145
145
145
145
145
145

a b A W W N

® na magazynie

25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

25
25
25
25
25
25
25

25
25
25
25
25
25

285
285
285
285
295
295
285
285
295
285
285
285
295

285
285
295
285
295
285
295

285
285
295
285
295
285

Opakowanie

Brown Box
Brown Box
Brown Box
Brown Box
POS PET

Brown Box
Brown Box
Brown Box
POS PET

Brown Box
Brown Box
Brown Box

Brown Box

Opakowanie

Brown Box
Brown Box
POS PET
Brown Box
POS PET
Brown Box

Brown Box

Opakowanie

Brown Box
Brown Box
POS PET
Brown Box
POS PET

Brown Box

©® na zamodwienie
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Szczotki reczne, korpus drewniany

Szczotka reczna z drewnianym korpusem, jakos¢ przemystowa.

Do ogdlnego uzytku
Praktyczny otwdr na szpilke, idealny do warsztatow
Réznorodny wybdr materiatéw wykoriczeniowych

Zastosowanie: Usuwanie farby, usuwanie rdzy, czyszczenie.

Dostepne w praktycznym PET opakowaniu z otworem
EURO-standard, idealny do zawieszenia na prezenterze.

@ Drut stalowy Drut stalowy Drut stalowy INOX karbowany
karbowany 0,30 Prosty 0,35 Prosty 1,20 0,30

12 ® 0001-152 132 ® 0001-151 392
100 ® 0001-151 132

12 ® 0001-152 133 ® 0001-151 393
100 ® 0001-151 133

12 ® 9901-152 133 ® 9901-151 393
12 ® 0003-151 124

12 ® 0001-151 194 0001-152 134 ® 0001-151 394

100 0001-151 134
12 9901-152 134

(]

®

® ® 9901-151 394
12 ® 0001-152 135

(]

®

[ ]

® 0001-151 125 @ 0001-151 395
100 0001-151 135
100 0001-151 136
12 0001-152 136 ® 0001-151 396

Drut stalowy :
@ INOX Prosty 0,30 INOX Prosty 0,35 mosigdzowany karb%\?\:?\;'zo 30

Prosty 0,35 ’
12 ® 0001-152332 @ 0001-151 332 @ 0001-152022 @ 0001-150 592
12 ® 0001-152333 @ 0001-151 333 @ 0001-152023 @ 0001-150 593
12 ©® 9901-152 333 @ 9901-151 333 ® 9901-150 593
12 ® 0001-152334 @ 0001-151 334 @ 0001-152024 @ 0001-150 594
12 ©® 9901-152 334 ® 9901-151 334 ® 9901-150 594
12 ® 0001-152335 @ 0001-151 335 @ 0001-152025 @ 0001-150 595
12 ©® 0001-152026 @ 0001-150 596

@ Mosiadz Prosty Mosiadz Prosty

,25 0,
12 ® 0001-158 522
12 ® 0001-158 523
12 ©® 9901-158 523
12 ® 0001-158 524
12 ® 9901-158 524
12 ® 0001-158 525



Narzedzia do utrzymania ruchu @

Szczotki reczne, korpus drewniany

Szczotka reczna z drewnianym korpusem, jakos¢ przemystowa.
Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu Do ogdlnego uzytku
Praktyczny otwor na szpilke, idealny do warsztatow
Réznorodny wybdr materiatéw wykoriczeniowych
Wysokiej jakosci drewniany korpus z nadrukiem termotransferowym

Zastosowanie: Usuwanie farby, usuwanie rdzy, czyszczenie.

Uwaga: Oznaczone kodem EAN, logo i jednostkg SKU

Rzad AL T L D [l’,’r‘c‘,ts‘:‘;a(',?sY"sy INOX 'g";%m"’a"y INOX 'f)‘jg';m’"a“y INOX Prosty 0,30
2 145 25 285 12 ® 0041-152392 ® 0041-152 332
2 145 25 295 12 ® 0041-152 132
3 145 25 285 12 ® 0041-152 133 ® 0041-152 393
4 145 25 285 12 ® 0041-152134 ® 0041-152 394 ® 0041-152 334
5 145 25 285 12 ® 0041-152 135 ® 0041-152 395
6 145 25 295 12 ® 0041-152136 ® 0041-152 396

Rzad AL T L &  INOXProsty 0,35 m%’s,“i;?fz‘"élé’v"!%y m'%“;‘iééii'&“;%y . Mosiadz

Prosty 0,30 Prosty 0,35 arbowany 0,30

2 145 25 295 12 ® 0041-152022 ® 0041-152 592
3 145 25 285 12 ® 0041-152 333 ® 0041-152023 ® 0041-152 593
4 145 25 285 12 ® 0041-152 024 ® 0041-152 594
5 145 25 285 12 ® 0041-152335 ® 0041-152 025 ® 0041-152 595
6 145 25 295 12 ® 0041-152 336 ® 0041-152026 ® 0041-152 596

® na magazynie ® na zamdwienie



% Szczotki reczne, korpus drewniany

Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu Szczotka reczna z drewnianym korpusem, jakos¢ przemystowa.

Do ogdlnego uzytku
Praktyczny otwdr na szpilke, idealny do warsztatow
Réznorodny wybdr materiatéw wykoriczeniowych

Zastosowanie: Usuwanie farby, usuwanie rdzy, czyszczenie.

AL T L Rzad B ?,’r‘;ts:;a('fs‘,"’sy INOX Prosty 0,35 "0s1aclz Prosty
160 30 310 3 12 ® 0901-151 093 @ 0901-152333 ® 0901-151 593
160 30 310 4 12 ® 0901-151 094 @ 0901-152334 @ 0901-151 594
160 30 310 5 12 ® 0901-151 095 @ 0901-152335 @ 0901-151 595
m Szczotka reczna ze skrobakiem
Widok moze sie réznic od Z solidnym drewnianym uchwytem
zdjecia w zaleznosci od wariantu Do wielu réinych zastosowan
Zastosowanie: Czyszczenie
AL T L Rzad 53] Drut stalowy 0,35
183 20 280 4 12 ® 0001-181 134

® na magazynie  ® na zamdwienie



Narzedzia do utrzymania ruchu

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

AL T
145 55
145 35

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

AL T L
105 18 220
105 18 220
AL T L
105 18 220
105 18 220

d=E0

Szczotki do spoin pachwinowych,
korpus drewniany

Szczotka do spoin pachwinowych z drewnianym korpusem,
jakos¢ przemystowa.

Topseller w Osborn

Listwa w ksztatcie litery V umozliwiajgca dostep do gtebokich spoin i
spoin pachwinowych

Do precyzyjnej pracy

Praktyczny otwdr na szpilke, idealny do warsztatow

Zastosowanie: Czyszczenie gtebokich szwdéw spawalniczych (nadaje sie od
szwow grani do warstw wypetniajacych)

Rzad §7] Drut stalowy 0,35  INOX 0,35
12 ® 0003-162 133 ® 0003-162 333
12 3333-162 133

Doktadne szczotki do czyszczenia,
drewniany korpus

Doktadna szczotka do czyszczenia z drewnianym korpusem,
jakos¢ przemystowa.

Gesty rozktad wykoriczenia
Do ogdlnego uzytku
Elastyczny delikaty drut, delikatny dla materiatu

Zastosowanie: Szczegdlnie miekkie i filigranowe prace czyszczace,

zamiatanie, usuwanie kurzu

Srednica materiatu @ Drut stalowy INOX
0,3 12 ® 0003-165 864
0,15 12 0003-165 134 @ 0003-165 334

Srednica materiatu @ Wios Mosigdz

12 ® 0003-165 964

0,15 12 ® 0003-165 584

® na magazynie na zamdwienie
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" o 7 Ll
Szczotki do swiec zaptonowych,
korpus drewniany
. Szczotka do swiec zaptonowych z drewnianym korpusem,
1 , jakos¢ przemystowa.
Widok moze sie réznic od Idealny rozmiar do czyszczenia standardowych swiec zaptonowych
zdjecia w zaleznosci od wariantu
Zastosowanie: Czyszczenie elektrod i stykdw Swiec zaptonowych.
Drut stalowy
AL T L Rzad @ INOX 0,20 mosigdzowany Mosiadz 0,20
17 189 3 24 ® 2103-133 373
20 189 3 24 ® 0004-133073
45 18 145 3 24 ® 0003-133573
Szczotki do swiec zaptonowych, korpus z
tworzywa sztucznego
Szczotka do swiec zaptonowych z plastikowym korpusem,
Widok moze sig réznic od jakos'c' przemystowa.
zdjecia w zaleznosci od wariantu
Idealny rozmiar do czyszczenia standardowych swiec zaptonowych
Zastosowanie: Czyszczenie elektrod i stykdw swiec zaptonowych
AL T L Rzad @ INOX 0,20 Mosiadz 0,20
33 15 180 3 48 ® 0008-432 573
33 15 190 3 24 ® 0023-133 373

® na magazynie  ® na zamdwienie



Narzedzia do utrzymania ruchu @

Widok moze sig rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

AL T L
190 40 205
190 40 205

Widok moze sig rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

AL T
150 35
170 35
AL T
170 55

Szczotki blokowe, korpus drewniany

Szczotka blokowa z drewnianym korpusem i plastikowym uchwytem,
jakos¢ przemystowa.

Przybita plastikowa ragczka umozliwia kontrolowang prace
Wariant z ptynnie regulowana ptyta posrednig zmienia twardos¢ szczotek

Zastosowanie: Czyszczenie duzych powierzchni.

0281-307 095 7z regulowana ptyta posrednia

Rzad Materiat wypetniajacy Srednica materiatu @ Numer katalogowy
Steel 0,35 10 ® 0281-307 095
Steel 0,35 10 ® 7601-306 095
- Szczotki blokowe, korpus drewniany

Szczotka blokowa z drewnianym korpusem, jakos¢ przemystowa.

Praktyczny otwdr na pin
Ergonomiczna praca, ksztatt skrzypiec utatwia manewrowanie

Zastosowanie: Czyszczenie duzych powierzchni.

L Rzad @ Drut stalowy 0,35 Drut stalowy 0,90
190 5 10 ® 0023-179 197
210 5 10 ® 0001-179 097

Drut stalowy
L Rzad @ INOX 0,35 mosigdzowany
0,30
210 5 10 0001-179 397 @ 0001-179 297

® na magazynie na zamdwienie
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& ' Szczotki pilnikowe, korpus drewniany

1
, o Szczotka pilnikowa z listwa do zdrapywania z drewnianym korpusem,

Widok moze sie réznic od

zdjecia w zaleznosci od wariantu jakosc¢ przemystowa.
Praktyczny otwdr na pin
Duza powierzchnia czyszczacy szczotki, ciasno upakowana bardzo
drobnym wtosiem (listwa czyszczaca)
Dobry stosunek ceny do wydajnosci

Zastosowanie: Szczegdlnie przyklejone widry, takie jak mosigdz, miedzZ lub
braz oraz inne zanieczyszczenia na pilnikach sg usuwane, aby pilnik mogt w
petni rozwinac efekt ciecia przy nastepnym uzyciu.

AL L D 0,30

100 240 12 ® 0003-140 101
100 255 12 0003-140 104
110 250 12  0003-140 102

Szczotki reczne, korpus druciany

Szczotka reczna z drucianym korpusem, jakos¢ przemystowa.

Widok moze sie réznié od Raczka druciana umozliwia dobry uchwyt pomimo waskiego wykonania
zdjgcia w zaleznosci od wariantu Precyzyjna i doktadna praca w waskim otoczeniu.

Réznorodny wybdr materiatéw wykoriczeniowych

Zastosowanie: Usuwanie farby, usuwanie rdzy, czyszczenie.

AL T L B Drut stalowy 0,20  INOX 0,20
65 15 220 10 ® 3108-461291 @ 3108-461 391
AL T L 53] PVC 0,20 Mosiadz 0,20
65 15 220 10 ® 3108-461891 @ 3108-461 591

® na magazynie na zamowienie



Narzedzia do utrzymania ruchu @

Szczotka do odchwaszczania,

’ drewniany korpus
o
Szczotka do odchwaszczania z drewnianym korpusem,
Widok moze sie réznic od jakos¢ przemystowa.

zdjecia w zaleznosci od wariantu
Utozenie materiatu wykoriczeniowego w ksztatcie litery V umozliwia

réwniez doktadne czyszczenie trudno dostepnych i gtebokich miejsc
otworem na trzonek 24 mm (bez gwintu) do zabezpieczenia drewnianego
uchwytu dla wygodnej pracy bez koniecznosci schylania sie

Dostepny jest réwniez kij - Broomstick

Zastosowanie: Usuwanie mchow i chwastdw ze Sciezek i powierzchni
tynkéw, w spoinach i peknieciach.

Drut stalo
T L BW Rzad @ Prosty O,BY\éy
38 100 35 3 25 0001-261 173

Miotta, drewniany korpus, z drutem

Miotta z drewnianym korpusem, jakos¢ przemystowa, srednica trzonka
22 mm.

Widok moze sie rézni¢ od Dtuga zywotnosc
zdjecia w zaleznosci od wariantu Wytrzymata

Bezproblemowe czyszczenie

Zastosowanie: Czyszczenie, zamiatanie, odkurzanie

T L BW Rzad @ Drut stalowy 0,50 Drut stalowy 1,20
75 300 60 5) 10 0001-102 005
75 300 60 6 10 ® 0001-102006 @ 0001-102016
75 300 65 5) 10 ® 0001-102 095

® na magazynie na zamdwienie
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Miotta warsztatowa, korpus drewniany

Miotta warsztatowa z drewnianym korpusem i wykoriczeniem Korfil-D,
jakos¢ przemystowa.

Szczegodlnie sztywne wiosie nie wygina sie ani nie zbija jak zwykte wtosie

z tworzywa sztucznego
Widok moze sie rézni¢ od

Gwarantuje doskonata wydajnosc¢ czyszczenia
zdjecia w zaleznosci od wariantu

Czysci rdwniez najmniejsze czasteczki brudu na such i na mokro

Zastosowanie: Mycie posadzek warsztatowych o wysokim
stopniu zabrudzenia.

T L BW Rzad Opakowanie @ Korfil-D 0,45
75 400 60 6 Brown Box 1 ® 0001-104 924
75 700 700 7 1 9711-104 925

Miotta, drewniany korpus

Miotta z drewnianym korpusem, jakos¢ przemystowa.
Widok moze sig rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu Z uchwytem, érednica 28 mm
Szczegdlnie wytrzymaty wariant
tatwy w uzyciu
Szczegdlnie geste wiosie
Czyszczenie, usuwanie kurzu, zamiatanie, nadaje sie szczegdlnie do

czyszczenia na zewnatrz

Zastosowanie: Czyszczenie, usuwanie kurzu, zamiatanie, nadaje sie
szczegodlnie do czyszczenia na zewnatrz

T L BW Rzad @ PVC Elaston Witos kokosowy
75 400 100 5 5 ® 0003-101 940

80 600 55 9 6 ® 0003-102 960

80 800 55 5 6 0003-102 980
95 320 70 5 5 ©® 0004-102 925

® na magazynie na zamowienie



Narzedzia do utrzymania ruchu

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

T L
30 210
40 210

ZT

Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

75 300

Szczotki do szorowania,
korpus drewniany

Szczotka szorujaca z drewnianym korpusem, jakos¢ przemystowa, srednica
otworu na raczke 22 mm.

Geste, mocne wykorniczenie
Dobra wydajnos¢ czyszczenia

Zastosowanie: Czyszczenie i szorowanie podtdg i innych powierzchni.

BW Rzad 53] Drut stalowy 0,35
60 6 10 ® 0001-122 096
60 7 10 ® 0001-120 097

Miotta, drewniany korpus, drut, do
duzych obcigzen

Miotta z drewnianym korpusem, jakos¢ przemystowa, srednica trzonka
miotty 22 mm.

Dtuga zywotnosé
Wytrzymata na duze obcigzenia
Czyszczenie bez wysitku

BW Rzad 53] Drut stalowy 1,10

60 6 10 ® 0001-100 016

® na magazynie  ® na zamdwienie
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Widok moze sig rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

T L
60 310
80 295

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

DU

10

Zmiotka, drewniany korpus

Zmiotka z drewnianym korpusem, jakos¢ przemystowa.

Gwarantuje doskonatg wydajnosc¢ czyszczenia
Czysci rowniez najmniejsze czasteczki brudu

Zastosowanie: Wariant z drutem stalowym nadaje sie gtdwnie do zamiatania
widréw metalowych i podobnych uporczywych pozostatosci po obrébce.

BW Rzad @ Drut stalowy Wios kokosowy Korfil-D
35 4 10 ® 0001-110 114 ® 0181-110924
45 4 10 0003-102 924

Metalowa szufelka do kurzu

Szufelka na kurz z lakierowanego metalu

@ Numer katalogowy

® 0003-104 030

® na magazynie na zamowienie



Narzedzia do utrzymania ruchu

T
—
-

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

AL

20
30
40
50
60

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

AL

25
38
50
75

4

d=E0

Ptaski pedzel, plastikowy uchwyt

Ptaski pedzel z plastikowa raczka, jakos¢ przemystowa.

Praktyczny otwdr na pin
Bardzo niska utrata wtosia

Dobre poziomy wchtaniania i aplikacji farby

Dobry wzdr obrysu

Zastosowanie: Naktadanie farb, lakierowanie i odpylanie.

40
40
40
40
43

57

12
12
12
12
12

Witos

0003-086 102
0003-086 103
0003-086 104
0003-086 105
0003-086 106

Pedzel do grzejnikdow, plastikowy uchwyt

Pedzel do grzejnikéw i naroznikéw, z plastikowym uchwytem,

jakos¢ przemystowa

Praktyczny otwdr na pin
Dtugi uchwyt

Idealny ksztatt do trudno dostepnych miejsc

Dziata bez kapania

Zastosowanie: Naktadanie farby w trudno dostepnych miejscach

i naroznikach.

42
42
42
45

12
12
12
12

® na magazynie

Wios

1003-086 425
® 1003-086 438
® 1003-086 450
1003-086 475

na zamowienie



Pedzel druciany

Druciany pedzel z drewniang raczka

Praktyczny otwdr na szpilke

Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu Zastosowanie: Czyszczenie
L T Rzad 53] Drut stalowy 0,35
202 40 2 30 ® 0004-114 033

3 Okragty pedzel z plastikowa raczka

Okragty pedzel z plastikowa raczka, jakos¢ przemystowa.

Praktyczny otwdr na szpilke
Bardzo niska utrata wtosia
Dobry poziom absorpcji i aplikacji farby

Zastosowanie: Naktadanie farby, lakierowanie i usuwanie kurzu.

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica T @ Wios
10 40 12 1003-086 204
13 40 12 ® 1003-086 206
16 40 12 1003-086 208
23 45 12 1003-086 212
26 50 12 1003-086 214
30 50 12 1003-086 216

® na magazynie na zamowienie



Narzedzia do utrzymania ruchu

Widok moze sig rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

AL

65

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica

15
20
25
30

AL

100
100
100
100

d=E0

Szczotki do zaciskow akumulatora,
drut stalowy

Szczotka do zaciskéw akumulatora z plastikowym korpusem,
jakos¢ przemystowa.

Jedna szczotka o dwdéch zastosowaniach - stozkowa koricéwka szczotki
do czyszczenia koricdwek przytgczeniowych; koricdwka w ksztatcie
pierscienia z przyklejona listwa czyszczaca do zaciskéw akumulatora
Plastikowa ostona chronigca szczotke

Zastosowanie: Czyszczenie biegundw i zaciskéw akumulatora

0008-493 100 15-25mm

Drut stalowy
L @ karbowany
120 12 ® 0008-493 100

Szczotki do czyszczenia otworow,
drut karbowany

Szczotki do czyszczenia otworéw z karbowanym drutem, jakos¢
przemystowa, do wykanczania wewnetrznego.

Z solidnym drewnianym uchwytem
Do wielu réznych zastosowan

Zastosowanie: Stosowany gtéwnie w budownictwie do recznego czyszczenia
otworéw (poprzecznych) i gwintéw; do czyszczenia wnetrza stali, drewna i
tworzyw sztucznych oraz do usuwania wiérow i luznych czastek

L &3] Drut stalowy 0,20 Drut stalowy 0,30
280 10 ® 0002-892 215
280 10 ® 0002-892 220
280 10 ® 0002-892 225
280 10 ® 0002-892 230

® na magazynie na zamdwienie
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Szczotki montazowe, drut stalowy

Widok moze sig rézni¢ od Szczotka montazowa z plastikowym uchwytem, jakos¢ przemystowa.
zdjecia w zaleznosci od wariantu

Szybkie i wydajne czyszczenie
Solidny uchwyt z otworem na pin

Zastosowanie: Do czyszczenia wnetrza rur i ksztattek lutowanych z miedzi

i metalu.

Srednica AL L @ Drut stalowy
13 25 160 12 ® 0003-075 252
16 25 160 12 ® 0003-075 253
19 28 160 12 ® 0003-075 254
23 25 160 12 ® 0003-075 255
29 32 160 12 ® 0003-075 257

Szczotka do czyszczenia rur pieca,
drut karbowany

Szczotka do czyszczenia rur piecowych z drutem karbowanym, jakosc¢
przemystowa, do czyszczenia recznego

Widok moze sie réznic od Dzieki elastycznemu recznemu uchwytowi czyszczenie moze byc bardzo
zdjecia w zaleznosci od wariantu tatwe i skuteczne.

Zastosowanie: Do czyszczenia rur piecowych i bojlerowych

Srednica AL L @ K a?;;‘;:;i';‘&go
125 120 2 000 10 0002-824 213
125 120 3000 10 ® 0002-825 213
140 120 3000 10 ® 0002-825 214
160 120 3000 10 ® 0002-825 216

® na magazynie na zamowienie



Narzedzia do utrzymania ruchu @

Szczotka do czyszczenia rur pieca,
drut prosty

Srodek do czyszczenia rur piecowych z drutem karbowanym, jako$¢
przemystowa, do recznego czyszczenia rur piecowych.

Dzieki potaczeniu gwintowemu mozliwos¢ montazu do uchwytu recznego

Elastyczne wykorczenie umozliwia dotarcie do waskich powierzchni

Zastosowanie: Do czyszczenia bojleréw i radiatoréw
Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

A A ar L o @ e

100 100 50 170 1/2" 1 ® 0003-820 115
100 100 50 170 1/2" 10 ® 0002-820 115
100 100 50 170 3/8" 10 ® 0002-828 115
120 100 50 170 1/2" 10 ® 0002-820 119

Uchwyt rekojesci, metalowy

) o Miotta warsztatowa nr zam. 9711-104 925.
Widok moze sig rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

llos¢ @ Numer katalogowy

1 1 ® 0003-000 001

® na magazynie ® na zamdwienie



Trzonek miotty, drewno

Uchwyt do miotet i szczotek do pielenia

0003-999 026 Z gwintem

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica L @ Numer katalogowy
24 1300 ® 0003-999 026
24 1300 ® 0003-000 024
28 1400 ® 0003-999 027

® na magazynie na zamowienie






Szczotki listwowe

Szczotki listwowe



Szczotki listwowe @

Szczotki listwowe z
widknem nylonowym

Szyna aluminiowa, typ h-profil 180°, do szczotki listwowej typu A do
réznych zastosowan we wszystkich gateziach przemystu.

Dostawy w dtugosciach 1000 mm, 2000 mm lub 3000 mm
W duzych ilosciach w innych dtugosciach - mozliwa produkcja specjalna

Rézne mozliwosci montazu (nitowanie, przykrecanie, klejenie, ...)
Widok moze sie rézni¢ od Indywidualne dobranie dtugosc (np. za pomoca nozyc do blachy)

zdjecia w zaleznosci od wariantu
Zastosowanie: Szyna do szczotki tasmowej typ A do uszczelniania,

prowadzenia, transportu, pozycjonowania, zabezpieczania, obrebiania,
zdzierania itp.

Akcesoria dostepne: Aluminiowa szyna

prowadzgaca, profil F 90°. Wiecej na stronie 213

D:—-.

SW

[+

IsH
Akcesoria dostepne: Aluminiowa szyna

prowadzaca, profil h 180°. Wiecej na stronie 213 L}

[—L—

[e—T—]

OAT wysokos¢ Sw SH L Adapter Srednica materiatu Materiat wypetniajacy @ Numer katalogowy
15 2,5 2,7 3000 A 0,15 Nylon 1 ® 0904-905 822
19 4 3,7 3000 B 0,15 Nylon 1 ® 0924-905 822
25 5,1 6,3 3000 E 0,2 Nylon 1 ® 0924-905 823
25 3000 C 0,15 Nylon 1 ® 0904-905 823
32 5,1 6,3 3000 E 0,2 Nylon 1 ® 0904-905 824
45 4 3,7 3000 B 0,15 Nylon 1 0904-905 825
45 5,1 6,3 3000 E 0,2 Nylon 1 ® 0914-905 825
50 6,6 7,5 3000 K 0,2 Nylon 1 ® 0924-905 825
60 7.8 8,7 3000 B 0,5 Nylon 1 ® 0904-905 856
60 7.8 8,7 3000 F 0,9 Nylon 1 ® 0904-905 896
75 6,6 7,5 3000 K 0,3 Nylon 1 ® 0904-905 837
75 7.8 8,7 3000 F 0,3 Nylon 1 ® 0904-905 847
115 7.8 8,7 3000 B 0,5 Nylon 1 ® 0904-905 859
150 11,4 125 3000 L 0,6 Nylon 1 ® 0904-905 869
230 11,4 125 3000 L 0,9 Nylon 1 ® 0904-905 899

® na magazynie na zamdwienie
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Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

OAT wysokosc¢

14
16
27
37
41
62

Widok moze sie rézni¢ od

PW

5,2
7,3

12
13
17

zdjecia w zaleznosci od wariantu

OAT wysokosc¢

188
15
27
33
37
68

® na magazynie

PW

4.4
7.3
8,2
12
12
18

na zamowienie

PH

57

10
12
14
18

PH

10
13
12
17

d=E0

Aluminiowa szyna prowadzgca, profil
F 90°

L

3000
3000
3000
3000
3000
3000

Adapter

-~ MM X m W >

Shape

F-profile 90°
F-profile 90°
F-profile 90°
F-profile 90°
F-profile 90°
F-profile 90°

D

A A A A A

Numer katalogowy

® 0214-906 000
® 0224-906 000
® 0244-906 000
0254-906 000
® 0264-906 000
0274-906 000

Aluminiowa szyna prowadzgaca, profil

h 180°
L Adapter
3000 A
3000 B
3000 E
3000 F
3000 K
3000 L

Shape

h-profile 180°
h-profile 180°
h-profile 180°
h-profile 180°
h-profile 180°
h-profile 180°

D

[N\ U G

Numer katalogowy

0114-906 000
® 0124-906 000
® 0144-906 000
® 0164-906 000
® 0154-906 000
® 0174-906 000



Szczotki listwowe

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

o
()

I

—L—

T
[ —"
——
©
N

OAT wysokos¢

40
40
50
50
60
60
70
70

15
15
25
25
55
35
45
45

L

1000
2000
1 000
2000
1000
2000
1000
2000

Adapter

zZ Z2 Z Z2Z Z Z Z Z

d=E0

Szczotki listwowe z witosiem konskim
wraz z listwa aluminiowa

Szczotki listwowe z szyng aluminiowa, profil h 180°, z wykoriczeniem z

wiosia konskiego do doskonatego uszczelnienia drzwi, bram i okien.

Dostawy w dtugosciach 1000 mm, 2000 mm lub 3000 mm
Duze ilosci w innych dtugosciach lub z okreslonym wzorem otwordw w

ramach produkcji specjalnej

Réznorodne mozliwosci montazu (nitowanie, przykrecanie, klejenie, ...)

Indywidualnie regulowana dtugos¢ (np. za pomoca nozyc do blachy)

Specjalna ochrona przed przeciggami, kurzem, hatasem, owadami

Skuteczna oszczednosc energii dzieki dobrej izolacji termicznej

Odpornosé na promieniowanie UV i trwatosé

Zastosowanie: Szczotki listwowe do doskonatego uszczelniania drzwi, bram

i okien.

Horsehair
Horsehair
Horsehair
Horsehair
Horsehair
Horsehair
Horsehair

Horsehair

Materiat wypetniajacy

D

10
10
10
10
10
10
10
10

Numer katalogowy

® na magazynie

0004-906 962
0034-906 962
0004-906 963
0034-906 963
0004-906 954
0034-906 954
0004-906 955
0034-906 955

©® na zamowienie



Regulamin i adresy kontaktowe.

d=E0

Ogdlne warunki ptatnosci i dostawy oraz dalsze informacje na temat zamawiania i wysytki mozna znalez¢ na naszej

stronie internetowe;.

Osborn GmbH
RingstraBe 10

35099 Burgwald
Niemcy

Tel.: +49 (0) 64515880
info@osborn.de

Osborn Unipol SAS

24B avenue de la Demi-Lune
CS 80006

95735 Roissy CDG cedex
France

Tel.: +33 (0) 134450600
contact@osborn-unipol.fr

Osborn Lippert (India) Pvt Ltd
Dziatka nr E 65 i 66, MIDC Waluj
Aurangabad - 431136

Indie

Tel.: +91 2402556538
sales@osborn-lippert.co.in

Osborn International SRL
Bd. Bucovina, Nr. 151
725300 Gura Humorului,
jud. Suceava

Romania

Tel.: +40 (0) 230234212
sales@osborn.ro

Osborn Singapore Pte Ltd
206 Tuas South Avenue 2,
West Point

Bizhub

637208 Singapur
Singapur

Tel.: +65 68630318
sales@osborn.com.sg

Osborn Unipol Lda

Rua de Pardelhas

4805-062 Brito-Guimardes
Portugalia

Tel.: +351(0) 253479550
osborn-unipol@osborn-unipol.pt

Osborn GmbH

Premium Polishing Compounds
Rudolf-Harbig-Weg 10

42781 Haan

Niemcy

Tel.: +49 (0) 212993070
polishing@osborn.de

Osborn Mexico

Emilio Cardenas No. 211

Centro Industrial Tialnepantla
Tlalnepantla Edo, México, 54030
Meksyk

Tel.: +52 55556559555

Osborn - Unipol, S.L.

C/ Ronda Norte, 320

(Poligono Industrial) - Apartado 169
46470 Catarroja (Valencia)
Hiszpania

Tel.: +34 (0) 961325876
ventas@osborn.es

Osborn LLC - Hamilton, OH - USA
Premium Polishing Compounds
3440 Symmes Road

Hamilton, OH 45015

Stany Zjednoczone

Tel.: +1 800 5378449
polishing@osborn.com

Osborn International AB
Huskvarnavagen 105
56123 Huskvarna
Szwecja

Tel.: +46 (0) 36389200
info@osborn.se

Osborn International

R2001, Unit 2, Building No. 3
Yard No. 11, Shuangying Road
Chaoyang, 100012 Beijing
Chiny

Tel.: +86 1084986167
cnsales@osborn.com

Osborn Unipol (UK) Limited
Newhouse Farm Industrial Estate
Chepstow NP16 6UD

Wielka Brytania

Tel.: +44 1291643200
sales@osborn.co.uk

Osborn LLC- Richmond, IN - USA
2350 Salisbury Road North
47374 Richmond

Stany Zjednoczone

Tel.: +1 800 7203358
marketsupport@osborn.com
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0008852806 136 0028600061 62 0043080043 183 0083005020 92
0008852807 136 0033080040 179 0043080050 180 0083005030 92
0008852808 136 0033080043 181 0043080065 179 0083006020 92
0008852809 136 0033080050 179 0043080070 182 0083006030 92
0008852810 136 0033080065 178 0053080040 181 0083006040 92
0008852812 136 0033080070 183 0053080043 182 0083008030 92
0008852815 136 0034906954 214 0053080050 181 0083008040 92
0008852819 136 0034906955 214 0053080065 179 0083010100 96
0008852825 136 0034906962 214 0053080070 184 0083080040 183
0011401912 71 0034906963 214 0063003010 92 0083080050 182
0013080000 188 0041152022 194 0063003015 92 0083080065 183
0013080040 177 0041152023 194 0063004015 92 0083304020 94
0013080043 178 0041152024 194 0063004020 92 0083304030 94
0013080050 177 0041152025 194 0063004030 92 0083305030 94
0013080054 180 0041152026 194 0063005015 92 0083305040 94
0013080056 187 0041152132 194 0063005020 92 0083306030 94
0013080058 185 0041152133 194 0063005030 92 0083306050 94
0013080065 177 0041152134 194 0063006020 92 0083308050 94
0013080070 179 0041152135 194 0063006030 92 0083310100 97
0013080077 184 0041152136 194 0063006040 92 0083404020 93
0013509300 84 0041152332 194 0063006050 92 0083405030 93
0013509400 84 0041152333 194 0063008030 92 0083406040 93
0013509500 84 0041152334 194 0063008040 92 0083408050 93
0013509900 85 0041152335 194 0063008050 92 0083410100 96
0013600631 82 0041152336 194 0063010100 96 0088600221 57
0013600641 82 0041152392 194 0063080040 181 0088600521 57
0013600651 82 0041152393 194 0063080043 184 0093080040 182
0013600691 83 0041152394 194 0063080050 181 0093080050 184
0014509102 90 0041152395 194 0063080065 181 0093080065 182
0014509304 91 0041152396 194 0063080070 177 0101604916 156
0018852002 136 0041152592 194 0063404020 S5 0102512161 36
0018852003 136 0041152593 194 0063404030 93 0102512162 36
0018852803 136 0041152594 194 0063405020 93 0102512342 36
0021604918 156 0041152595 194 0063405030 93 0102512362 36
0023080040 178 0041152596 194 0063405040 S5 0102576916 112
0023080043 179 0042576475 111 0063406030 93 0102608131 23
0023080050 178 0043003010 92 0063406040 93 0102608151 23
0023080051 187 0043003015 92 0063406050 93 0102608331 23
0023080058 186 0043004015 92 0063408040 3 0102608351 23
0023080065 178 0043004020 92 0063408050 93 0102613142 27
0023080070 181 0043005015 92 0063410100 96 0102613161 27
0023133373 197 0043005020 92 0073080040 181 0102613162 27
0023179197 198 0043005030 92 0073080050 183 0102622131 34
0023600851 62 0043006020 92 0073080065 183 0102622151 34
0023600951 62 0043006030 92 0074509301 91 0102622331 34
0024509100 91 0043006040 92 0083003010 92 0102622351 34
0024509101 90 0043006050 92 0083003015 92 0103075021 120
0024509102 90 0043008030 92 0083004015 92 0103075025 120
0024509103 90 0043008050 92 0083004020 92 0103075027 120
0024509111 90 0043010100 96 0083004030 92 0103075028 120

0028600041 62 0043080040 180 0083005015 92 0103075048 120
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0103075050 120 0153006030 92 0243003015 92 0802608154 24
0103075051 120 0153006040 92 0243004015 92 0802608155 24
0103075210 120 0153006050 92 0243004020 92 0802608183 24
0103075213 120 0153008040 92 0243005030 92 0802608184 24
0103075216 120 0153304020 94 0243006020 92 0802608185 24
0103075220 120 0153304030 94 0243006030 92 0802613142 27
0103075225 120 0153305030 94 0243006040 92 0802613144 28
0103075230 120 0153305040 94 0243006050 92 0802613162 27
0103075232 120 0153306030 94 0243008040 92 0802613164 28
0103075235 120 0153306050 94 0243008050 92 0802613165 28
0103075240 120 0153308050 94 0243010100 96 0802613166 28
0103075313 120 0153404020 93 0243080065 187 0802613194 28
0103075316 120 0153404030 93 0243304020 94 0802613195 28
0103075320 120 0153405020 93 0243304030 94 0802613196 28
0103075325 120 0153405030 93 0243305030 94 0802613362 27
0103080040 184 0153406030 93 0243305040 94 0802613363 28
0103080050 184 0153406040 93 0243306030 94 0802613364 28
0103080065 184 0153408040 93 0243306050 94 0802632131 34
0112576916 112 0153408050 93 0243308050 94 0802632151 34
0113080040 184 0154906000 213 0244906000 213 0812509913 69
0113080065 184 0161604916 158 0253080065 186 0901151093 195
0114906000 213 0164906000 213 0254906000 213 0901151094 195
0122576916 112 0174906000 213 0264906000 213 0901151095 195
0123003010 92 0181110924 203 0274906000 213 0901151593 195
0123003015 92 0181604916 158 0281307095 198 0901151594 195
0123004020 92 0182600491 60 0281604916 158 0901151595 195
0123004030 92 0182600591 60 0283008050 92 0901152333 195
0123005015 92 0182600891 64 0283310100 97 0901152334 195
0123005020 92 0182600991 64 0311604916 156 0901152335 195
0123005030 92 0183004015 92 0323304020 94 0904905822 212
0123006020 92 0183005030 92 0323305030 94 0904905823 212
0123006030 92 0183006020 92 0323305040 94 0904905824 212
0123006040 92 0183006030 92 0323306030 94 0904905825 212
0123008030 92 0183006040 92 0341604916 156 0904905837 212
0123008050 92 0183006050 92 0351604916 158 0904905847 212
0123010100 96 0183008050 92 0391604916 158 0904905856 212
0123410100 96 0183010100 96 0402631131 16 0904905859 212
0124509101 91 0183310100 97 0402631151 16 0904905869 212
0124509103 91 0183410100 96 0402631331 17 0904905896 212
0124509111 91 0193080070 187 0402631351 17 0904905899 212
0124509303 91 0201604916 156 0441604916 158 0908507061 58
0124906000 213 0202611131 54,78 0442608351 23 0908507911 59
0132576916 112 0202611151 54,78 0502600451 58 0914905825 212
0141604916 158 0202611351 54,78 0802600491 60 0924905822 212
0144906000 213 0203080070 186 0802600591 60 0924905823 212
0153003015 92 0211604916 156 0802600891 64 0924905825 212
0153004020 92 0214906000 213 0802600991 64 + ]
0153005015 92 0224509101 91 0802608133 24 1002576145 111
0153005020 92 0224906000 213 0802608134 24 1002576345 111
0153005030 92 0241604916 158 0802608135 24 1003086204 205

0153006020 92 0243003010 92 0802608153 24 1003086206 205
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1003086208 205 1418600005 72 2202631351 17 3231604916 156
1003086212 205 1431604912 157 2211604914 155 3241604916 158
1003086214 205 1431604914 157 2224509101 91 3261604916 158
1003086216 205 1451604913 157 2312607914 31 3281604916 158
1003086425 204 1461604913 157 2352512161 36 3301462122 192
1003086438 204 1518600005 72 2352512342 36 3301462162 192
1003086450 204 1601604914 155 2352512362 36 3301462562 192
1003086475 204 1602608131 23 2352608131 23 3301509911 159
1004608151 61 1602608151 23 2352608151 23 3311604913 155
1061604916 157 1602608331 23 2352608331 23 3311604916 156
1071604916 157 1602613162 27 2352622151 34 3321604914 155
1102576916 112 1602613361 27 2352622351 34 3333162133 196
1132819110 146 1611604918 156 2401604919 156 3351604916 158
1202509912 68 1701509911 159 2401901924 162 3371604916 158
1202509913 68 1802509911 68 2401902924 162 3391604916 158
1202509914 68 1802509912 68 2431604916 157 3401604914 155
1202576916 112 1802509913 68 2441604916 157 3401604916 156
1202631131 18 1802509914 68 2451604916 157 3411604916 156
1202631151 18 1802607914 31 2461604916 157 3431604916 156
1202653131 18 1812509913 69 2812522051 21 3441604916 158
1202653151 18 1922075000 160 2902632151 34 3461604916 158

1212631131 18 2 ] 2906026501 19 3481604916 158
1212631151 18 2008512061 37 e 3508532161 22

1224509101 90 2008512161 37 3002504342 56, 77 3601507910 154
1232576916 112 2008608131 26 3008462891 190 3601508910 154
1243404020 93 2008608151 26 3032576145 111 3601509914 159
1243404030 93 2008608152 26 3032576175 111 3601600910 154
1243405020 93 2008608153 26 3032576195 111 3602075000 160
1243405030 &3 2008608154 26 3032576345 111 3602632131 34
1243405040 93 2008613061 29 3032576375 112 3602632331 34
1243406030 93 2008613062 29 3032576395 112 3602632351 34
1243406040 93 2008613063 29 3101604914 155 3603604000 160
1243406050 &3 2008613064 29 3101604916 156 3608532361 22
1243408040 93 2008613065 29 3108461291 199 3612075000 160
1243408050 93 2008613161 29 3108461391 199 3613604000 160
1301604912 155 2008613162 29 3108461591 199 3622075000 160
1302576916 112 2008613163 29 3108461891 1989 3633604000 160
1302753368 117 2008613164 29 3111604913 155 3642075000 160
1311604912 {155 2008613165 29 3111604916 156 3652075000 160
1321604913 155 2008622151 85 3131604916 156 3692075000 160
1331604913 155 2008631151 17 3141604916 158 3892608131 23
1332576916 112 2101401913 153 3151604913 155 3901411062 °e)
1341604914 {155 2102576916 112 3161604916 158 3901411162 99
1351604914 155 2103133373 197 3181604916 158 3901411342 99
1361604914 155 2111401913 153 3201604916 156 3901411912 98
1381604914 155 2118631151 17 3202509911 68 3902504162 79
1402586395 112 2121401913 153 3202509912 68 3902506162 79
1402631131 16 2191604916 158 3202509913 68 3902512161 37
1402631151 16 2201604912 155 3202509914 68 3902576175 115
1402631331 17 2202631151 16 3211604916 156 3902613161 30

1402631351 17 2202631331 17 3221604914 {155 3902613163 30
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3902613164 30 5231184100 44 5431604912 155 6303604000 160
3906013009 116 5231186100 44 5431604914 157 6311604913 157
3906013021 116 5231187100 44 5441604912 155 6321604913 157
3906013057 116 5231204100 43 5441604914 157 6401604912 157
3912613163 30 5231206100 43 5495560051 119 6501604912 157
3921401942 98 5231207100 43 5495560054 119 6511604919 156
3931411912 98 5231384100 44 5495560080 119 6601604912 157
3941411912 98 5231386100 44 5495560082 119 6621604916 157
(a ] 5231387100 44 5501604913 157 6631604916 157
4001901924 162 5232004100 43 5501604914 157 6641604916 157
4001902924 162 5232006100 43 5511604913 157 6651604916 157
4021604918 156 5232007100 43 5511604914 157 6661604916 157
4102921051 20 5232009100 43 5521604913 157 6700001100 42
4306026904 16 5232184100 44 5521604914 157 6700002100 42
4341604916 156 5232186100 44 5541204100 49 6700003100 42
4411604914 155 5232187100 44 5541206100 49 6701604912 155
4602626131 16 5232204100 43 5541207100 50 6721604916 157
4602743178 117 5232206100 43 5541220100 50 6751604916 157
4612626331 17 5232207100 43 5542204100 49 6761604916 157
4802576917 112 5232384100 44 5542206100 49 6771604916 157
4802586345 111 5232386100 44 5542207100 50 6781604916 157
4802622131 34 5232387100 44 5542220100 50 6801604916 157
4802622331 34 5241104100 45 5542576175 111 6811604916 157
4812576917 112 5241106100 45 5542576195 111 6821604916 157
4832576917 112 5241107100 45 5642576145 111 6831604916 157
4902613561 27 5241304100 45 5642576175 111 6841604916 157
4902613562 27 5241306100 45 5642576195 111 6901401162 99
4902613563 28 5241307100 45 5642576345 111 6911401942 98
4912613561 27 5241434100 47 5642576375 112 6912613561 39
4933604000 160 5241436100 47 5642576395 112 6912613891 40
(s ] 5241437100 47 5642586175 111 6912622891 41
5002075000 160 5241444100 47 5652613142 27 6921401062 99
5162507361 56,77 5241446100 47 5702509938 118 6921401342 99
5211104100 46 5241447100 47 5708532161 22 6931401912 98
5211106100 46 5242104100 45 5742576375 112 6941401912 98
5211107100 46 5242106100 45 5742576395 112 6951401912 98
5211109100 46 5242107100 45 5791604914 157 6961401912 98
5211304100 46 5242304100 45 5801411912 98 6991604916 157
5211306100 46 5242306100 45 5901604918 156
5211307100 46 5242307100 45 5908532361 22 7002503142 55,76
5212104100 46 5242434100 47 5991604914 157 7002503342 56,77
5212106100 46 5242436100 47 e ] 7002504362 56,77
5212107100 46 5242437100 47 6001901924 162 7002505142 55,76
5212109100 46 5242444100 47 6001901926 162 7002505162 55,76
5212304100 46 5242446100 47 6001902924 162 7002505342 56,77
5212306100 46 5242447100 47 6001902926 162 7002505362 56,77
5212307100 46 5401401913 21 6152631131 16 7002505542 56,77
5231004100 43 5402921873 20 6171604916 156 7002506362 56,77
5231006100 43 5411401913 21 6201604914 155 7002506542 56,77
5231007100 43 5411604912 155 6231604914 155 7002507162 55,76

5231009100 43 5421401913 21 6301604913 157 7002507342 56, 77
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7002507362 56,77 7942613196 33 9808036517 138 9818036513 138
7002509162 65,86 7971509911 159 9808036518 138 9818036537 138
7002509163 66 (s ] 9808036519 138 9818036543 138
7002509164 65, 86 8302586145 111 9808036520 138 9818036546 138
7002630305 87 8401401913 153 9808036521 138 9818036548 138
7002911941 59 8411604918 156 9808036522 138 9818036550 138
7003507061 58 8611451914 169 9808036523 138 9828036307 139
7003600221 57 8702586375 112 9808036524 138 9828036308 139
7003600321 57 8771604919 156 9808036525 138 9828036309 139
7003600411 57 8802753478 117 9808036526 138 9828036310 139
7003600421 57 8812607914 31 9808036527 138 9828036311 139
7003600511 57 o ] 9808036528 138 9828036312 139
7003600521 57 9301614916 32 9808036529 138 9828036313 139
7003600821 62 9311614916 32 9808036530 138 9828036316 139
7003600911 62 9321614916 32 9808036532 138 9828036318 139
7003600921 62 9331614916 32 9808036535 138 9828036320 139
7004401132 70 9502626251 16 9808036538 138 9828036322 139
7004608151 61 9502626301 16 9808036540 138 9828036325 139
7008509363 66 9502626311 16 9808036541 138 9828036327 139
7008600361 62 9502626501 16 9808036545 138 9828036328 139
7008600432 57 9502626651 17 9808036548 138 9828036330 139
7008600832 62 9502664151 16 9808036550 138 9828036332 139
7012611351 54,78 9602075000 160 9808036551 138 9828036335 139
7018600521 57 9706026904 19 9808036554 138 9828036338 139
7023600451 58 9711104925 201 9808036557 138 9828036341 139
7182600491 60 9748036305 140 9808036560 138 9828036345 139
7182600591 60 9748036306 140 9818036309 139 9828036348 139
7182600891 64 9748036307 140 9818036310 139 9828036351 139
7182600991 64 9748036308 140 9818036311 139 9828036354 139
7202611151 54,78 9748036312 140 9818036312 139 9828036357 139
7261451914 169 9748036320 140 9818036313 139 9828036360 139
7281451914 169 9802026560 104 9818036316 139 9828036364 139
7601306095 198 9802026561 104 9818036318 139 9838036313 139
7602504142 55,76 9802026562 104 9818036320 139 9838036315 139
7602506162 55,76 9802026563 104 9818036322 139 9838036318 139
7702586195 111 9802026581 104 9818036325 139 9838036320 139
7702921875 20 9802026582 104 9818036327 139 9838036322 139
7801401912 71 9802026583 104 9818036328 139 9838036325 139
7802509913 69 9802921873 20 9818036330 139 9838036328 139
7802600491 60 9802921875 20 9818036332 139 9838036330 139
7802600591 60 9803630101 89 9818036335 139 9838036332 139
7802600891 64 9803630151 89 9818036338 139 9838036335 139
7802600991 64 9803630171 89 9818036341 139 9838036360 139
7811401912 71 9803630301 89 9818036345 139 9841604913 155
7812509913 69 9803630351 89 9818036348 139 9848036305 140
7902613196 33 9803630371 89 9818036351 139 9848036306 140
7911509911 159 9808036512 138 9818036354 139 9848036308 140
7921509911 159 9808036513 138 9818036357 139 9848036310 140
7922613196 33 9808036514 138 9818036360 139 9848036311 140
7931509911 159 9808036515 138 9818036364 139 9848036313 140

7932613196 33 9808036516 138 9818036509 138 9848036314 140
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9848036315 140 9902515052 114 9902554362 109 9902587362 109
9848036316 140 9902515053 114 9902554441 109 9902587363 109
9848036317 140 9902515056 114 9902554461 109 9906011146 79
9848036318 140 9902515057 114 9902565142 110 9906011147 79
9848036319 140 9902515058 114 9902565162 110 9906011148 79
9848036321 140 9902515062 114 9902565163 110 9906011149 79
9848036322 140 9902515063 114 9902565362 110 9906011150 79
9848036323 140 9902515064 114 9902565542 110 9906011151 79
9848036324 140 9902515065 114 9902565562 110 9906011153 79
9848036325 140 9902515069 114 9902566142 109 9906011154 79
9848036326 140 9902515079 114 9902566143 109 9906011155 79
9848036327 140 9902515080 114 9902566162 109 9906011446 80
9848036328 140 9902515081 114 9902566163 109 9906011447 80
9848036329 140 9902515082 114 9902566192 109 9906011448 80
9848036330 140 9902522142 109 9902566193 109 9906011449 80
9848036332 140 9902522162 109 9902566341 109 9906011450 80
9848036335 140 9902522163 109 9902566342 109 9906011451 80
9848036338 140 9902522342 109 9902566361 109 9906011453 80
9848036341 140 9902522362 109 9902566362 109 9906011454 80
9848036345 140 9902522363 109 9902566363 109 9906011455 80
9848036351 140 9902532142 109 9902566441 109 9906013008 107
9848036354 140 9902532162 109 9902566461 109 9906013009 107
9901150593 193 9902532163 109 9902566491 109 9906013021 107
9901150594 193 9902532342 109 9902575142 110 9906013057 107
9901151333 193 9902532362 109 9902575162 110 9906015001 113
9901151334 193 9902532363 109 9902575163 110 9906015002 113
9901151393 193 9902543142 110 9902575342 110 9906015003 113
9901151394 193 9902543162 110 9902576142 109 9906015004 113
9901152133 193 9902543362 110 9902576143 109 9906015025 113
9901152134 193 9902543542 110 9902576162 109 9906015026 113
9901152333 193 9902543543 110 9902576163 109 9906015027 113
9901152334 193 9902543562 110 9902576192 109 9906015028 113
9901158523 193 9902543563 110 9902576193 109 9906015035 113
9901158524 193 9902544142 109 9902576342 109 9906015036 113
9901604914 155 9902544162 109 9902576343 109 9906015037 113
9902511162 109 9902544163 109 9902576362 109 9906015038 113
9902511362 109 9902544193 109 9902576363 109 9906015040 113
9902515001 114 9902544341 109 9902576464 109 9906015041 113
9902515002 114 9902544342 109 9902586142 110 9906015042 113
9902515003 114 9902544361 109 9902586162 110 9906015043 113
9902515004 114 9902544362 109 9902586163 110 9906015050 113
9902515025 114 9902544441 109 9902586342 110 9906015051 113
9902515026 114 9902544461 109 9902586343 110 9906015052 113
9902515027 114 9902544491 109 9902587142 109 9906015053 113
9902515028 114 9902553162 110 9902587143 109 9906015056 113
9902515040 114 9902554142 109 9902587162 109 9906015057 113
9902515041 114 9902554162 109 9902587163 109 9906015058 113
9902515042 114 9902554163 109 9902587192 109 9906015059 113
9902515043 114 9902554192 109 9902587193 109 9906015062 113
9902515050 114 9902554341 109 9902587342 109 9906015063 113

9902515051 114 9902554361 109 9902587343 109 9906015064 113



9906015065
9906015069
9906015070
9906015071
9906015079
9906015080
9906015081
9906015082
9906021059
9906021183
9906021184
9906022081
9906022082
9906022085
9906026011
9906026051
9906026116
9906026117
9906026247
9906026500
9906026501
9906030302
9906030304
9906030305
9906030308
9906030310
9906030311
9906030312
9906030314
9906030316
9906030317
9906030318
9906030326
9906030328
9906030329
9906030332
9906030334
9906030335
9906030338
9906030340
9906030341
9906030488
9906030489

113
113
113
113
113
113
113
113
107
107
107
107
107
107
19
19
19
19
19
19
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88
88
88
88
88
88
88
88
88
88
88
88
88
88
88
88
88
88
88
88
91
91

9906030490
9906030492
9906030493
9906030494
9906030496
9906030497
9906030498
9906030500
9906030501
9906030502
9906033125
9906033126
9907035000
9907035021
9907035023
9907035031
9907035032
9907035041
9907035042
9907035051
9907035052
9907035061
9907035062
9907035081
9907035082
9907035086
9907035087
9907035088
9907035092
9907035096
9907035097
9907035098
9907035107
9907035117
9907035118
9907035127
9907035128
9907035137
9907035138
9907035181
9907035197
9907035205
9907035213

91

91

91

91

91

91

91

91

91

91

25

25
128
127
127
127
127
127
127
127
127
127
127
127
127
127
127
127
127
127
127
127
127
127
127
127
127
127
127
127
127
127
127

9907035221
9907036000
9907036012
9907036017
9907036022
9907036023
9907036027
9907036032
9907036033
9907036037
9907036042
9907036043
9907036047
9907036052
9907036053
9907036057
9907036062
9907036063
9907036067
9907036072
9907036073
9907036082
9907036093
9907036139
9907036147
9907036151
9907036155
9907036156
9907036163
9907036164
9907036172
9907036179
9907036187
9907036188
9907036204
9907036302
9907036303
9907036304
9907036305
9907036308
9907036310
9907036311
9907036312

127
130
129
129
129
129
129
129
129
129
129
129
129
129
129
129
129
129
129
129
129
129
129
129
129
129
129
129
129
129
129
129
129
129
129
141
141
141
141
141
141
141
141
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9907036314
9907036315
9907036316
9907036317
9907036320
9907036478
9907036484
9907036486
9907036489
9907075126
9907075127
9907075128
9907075129
9907075130
9907075131
9907075132
9908462291
9908462391
9908462591
9908608132
9908608152
9928036305
9928036307
9928036380
9928036392
9928036399
9938036544
9946015056
9946015057
9946015058
9946015059
9962515056
9962515057
9962515058
9962515059
9962515062
9962515063
9962515064
9962515065
9966015063
9966015064
9966015065

141
141
141
141
141
141
141
141
141
130
130

73

73

73
127
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190
190
190
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139
138
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113
113
113
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114
114
114
114
114
114
113
113
113



Finish. First.

Swiatowy lider w dziedzinie rozwigzan do obrdbki
powierzchni i narzedzi do wykarnczania

Osborn GmbH
RingstraBe 10
35099 Burgwald
Niemcy

Telefon: +49 (0)6451 588-0
Faks: +49 (0)6451 588-206
info@osborn.de

www.osborn.com

Informacje ogdlne

Narzedzia przedstawione w niniejszym katalogu oraz informacje na
temat zakresu dostawy, wygladu, wydajnosci i wymiaréw
odpowiadajg informacjom dostepnym w momencie druku.
Nieustannie ulepszamy nasze produkty. Zastrzegamy sobie prawo
do wprowadzania zmian w produktach i cenach.

W przypadku wydrukowania cen w katalogu, wszystkie poprzednie
cenniki tracg waznos¢ z chwilg publikacji niniejszego katalogu.
Wszystkie ceny sa zalecanymi cenami detalicznymi w euro za
sztuke. Podatek VAT, opakowanie, optaty transportowe/pocztowe i
ubezpieczenie s dodatkowe. Nasze ogdlne warunki maja
zastosowanie do wszystkich zamowien.
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