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Allgemeine Hinweise:

Die in diesem Katalog abgebildeten Werkzeuge, die Angaben
Uber Lieferumfang, Aussehen, Leistungen und Abmessungen
entsprechen den zum Zeitpunkt der Drucklegung vorliegenden
Informationen. Wir entwickeln unsere Produkte standig weiter.
Artikel- und Preisanderungen behalten wir uns vor.

Sofern im Katalog Preise abgedruckt sind, verlieren alle bisherigen
Preislisten mit Erscheinen dieses Katalogs ihre Gliltigkeit. Alle Preise
sind unverbindliche Preisempfehlungen in Euro pro Stick zuztglich
Umsatzsteuer, Verpackung, Fracht, Porto und Versicherung.

Fur alle Auftrage gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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Osborn bietet die besten Losungen fur Ihre Herausforderungen in

der mechanischen Oberflachenbearbeitung. Unsere Experten sind
optimal ausgebildet, um Sie mit den besten Werkzeugen — ob Standard
oder malB3geschneidert — zu bedienen, wo und wann immer Sie sie
bendtigen. Wir wissen, dass es um mehr geht, als nur um ein Produkt.
Wir unterstltzen Sie, lhren Prozess zu optimieren, héchste Qualitats-
und Sicherheitsanforderungen zu erfullen und |Ihre Kosten zu senken.
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Uber uns

Werkzeuge fur die

Oberflachenbearbeitung

Unsere Expertise liegt in der Herstellung von Werkzeugen
fur die mechanische Oberflachenbearbeitung. Uberall wo
geschruppt, getrennt, entgratet, entrostet, entlackt, entstaubt,
geburstet, gereinigt oder poliert werden muss, wenden
Kunden in Industrie, GroBhandel oder Gewerbe unsere
Werkzeuge an. Der groBte Teil kommt in der metallver-
arbeitenden Industrie zum Einsatz, aber auch Oberflachen
aus Holz, Stein oder Kunststoff kbnnen bearbeitet werden.

Unsere Kernprodukte sind technische Blrsten, Polierwerk-
zeuge, flussige und feste Polierpasten, Facherschleifscheiben,
WalzenbUrsten und Tragrollen. Neben der klassischen
Reinigung von Oberflachen kdnnen insbesondere technische
Bursten auch fur das Abdichten und Isolieren eingesetzt
werden und leisten so einen wichtigen Beitrag zur Energieein-
sparung in Produktionsprozessen und Fertigungsanlagen.

Wir sind Mitglied der oSa (Organisation fur die
Sicherheit von Schleifwerkzeugen e.V.).

Wir beliefern Kunden in Uber 120 L&ndern, verflgen
Uber Produktionsstétten und Vertriebsorganisationen

g5

in 13 Landern und haben weltweit rund 1.250
Mitarbeiter. Drei unserer Werke liegen in Deutschland,
darunter der européische Hauptsitz in Burgwald.

Neben der Produktion von technischen Blrsten und groBen
Walzenbursten fur die Stahlindustrie stehen vor allem die
Entwicklung innovativer Produkte und die ErschlieBung
neuer Markte im Fokus. In Burgwald befindet sich eines
der beiden Hightech-Labore des Unternehmens, in dem
Qualitat und Sicherheit der eigenen Produkte mittels

einer Industrie-Roboterzelle Uberwacht werden.

Unsere Industrie-Kunden profitieren zudem von einem
umfangreichen Service zur Teile- und Musterbearbeitung.
Unsere Anwendungsingenieure ermitteln zusammen mit
unseren Kunden das optimale Werkzeug fur den jeweiligen
Bearbeitungsprozess, steigern so die Qualitat und senken
die Prozesskosten, damit sie gemaB unserem Leitsatz
L,Finish. First.“ immer schnell an ihr Ziel kommen.

Erfahren

Wir haben mehr als 135 Jahre Erfahrung
bei der Herstellung und Entwicklung
von Werkzeugen fUr die mechanische
Oberflachenbearbeitung. Unsere
Produkte liefern wir an die Industrie,

den Fachhandel und das Hand-

werk. Bei mehr als 100.000 individuell
gefertigten Werkzeugen und Uber 10.000
Standardprodukten kénnen wir fur Ihren
Anwendungsfall eigentlich immer ein
passendes Werkzeug anbieten. Und
wenn nicht, dann entwickeln unsere
Anwendungstechniker gemeinsam

mit Ihnen die passende Ldsung.

Innovativ

An allen drei Produktionsstatten in
Deutschland haben wir eine haus-
eigene Forschungs- und Entwicklungs-
abteilung. Wir arbeiten stéandig an neuen
Produkten und entwickeln bestehende
Produkte in Hinblick auf Qualitat und
Performance weiter. Unser globaler
Einkauf sondiert laufend fur Sie den
Weltmarkt und kauft nur die besten

Rohmaterialien fur unsere Werkzeuge ein.

Kundenorientiert

Ein guter Service ist der Kern einer erfolg-
reichen Zusammenarbeit. Wir stellen uns
gerne auf lhre Anforderungen ein. Wenn
Sie im Bereich Handel Beratung zum
Thema Verpackung brauchen, Ideen far
die Darstellung am POS oder Produkte

in Ihrem eigenen Design und Firmenlogo
wunschen, sind wir Ihr Ansprechpartner.

osborn.com 5



Uber uns

Moderne Fertigung

Optimale Prozesse,
hohe Qualitét

Unsere Fertigungsanlagen sind das zentrale Element
fur die Herstellung unserer Premium Produkte. Wir sind
nicht nur in der Lage, groBe Stlickzahlen und Sonder-
anfertigungen zu produzieren, sondern diese vor allem
mit gleichbleibend hoher Qualitat anzubieten. In die
Produktionsanlagen in Burgwald haben wir umfangreich
investiert. Neben einer Modernisierung des Maschinen-
parks konnten viele Bereiche automatisiert werden.

6 osborn.com

An unseren anderen Standorten sind wir ebenfalls aktiv,
um unsere Produktionsprozesse weiter zu optimieren. Die
Produktionsanlagen flr unsere Polierringe in Portugal,

im Herzen der europdischen Textilindustrie, wurden vor
Kurzem mit neuen Maschinen ausgestattet. Und unser
Polierpastenwerk in Haan erhielt eine automatisierte Abfull-
anlage. Daruber hinaus wurde unsere Produktionsstatte

in Rumanien erweitert und erhielt zuséatzliche Anlagen.



Uber uns

Testroboter am Standort Burgwald/Deutschland

Immer einen Schritt voraus.
Forschung und Entwicklung

Ein leidenschaftlicher Einsatz fUr Innovation ist uns wichtig. Wir
mo&chten Sie jeden Tag so unterstltzen, dass Sie lhre Arbeit
besser, schneller und professioneller erledigen kénnen.

Bereits vorhandene Produkte unseres Portfolios testen und
optimieren wir daher in punkto Qualitat, Betriebsverhalten

und Sicherheit. Die Ergebnisse unserer Forschung flieBen

direkt in unsere Produktionsprozesse ein. Ein hochwertigeres
Rohmaterial, eine andere Drahtzopfung, eine abrasivere
Kérnung, ein Mehr an Draht oder eine neue Art des Herstellungs-
prozesses — es gibt viele Chancen, Produkte zu verbessern.

Ahnliches gilt auch fir die Optimierung unserer Polierringe und
Pasten. Die Anderung eines einzigen Parameters bringt eine
Vielzahl neuer Méglichkeiten. Die Kunst liegt darin, die vielver-
sprechendsten Anderungen zu finden und sie nach erfolg-
reichem Abschluss aller Tests in die Serie einflieBen zu lassen.

AuBerdem arbeiten wir an neuen Produkten und Anwendungs-
I6sungen. In unseren Testlabors in Europa und USA unter-
stltzen uns dabei speziell entwickelte Roboter. Sie liefern

uns prazise Messungen und gewahrleisten, dass unter-
schiedliche Tests immer mit den gleichen Parametern und
unter gleichen Bedingungen durchgefthrt werden.

Ein starker Partner

Unseren Industriekunden bieten wir einen
professionellen Service zur Teile- und
Musterbearbeitung an. Wenn Sie auf

der Suche nach dem optimalen Werk-
zeug fur lhren speziellen Bearbeitungs-
prozess sind, unterstitzen wir Sie gerne.
Sie erhalten einen detaillierten Report

mit technischer Dokumentation zu den
bearbeiteten Musterteilen anhand dessen
Sie unter Einbezug der Kriterien von
Kosten, Standzeit und Bearbeitungszeit
die richtige Werkzeugwahl treffen kénnen.

Sprechen Sie uns an: service@osborn.de
osborn.com 7



Logistik
immer schnell
vor Ort

Damit wir lhre Bestellung schnell an jeden Ort dieser
Welt liefern kénnen, verfugen wir Uber zwei hoch-
moderne Logistik Lager mit entsprechender Infra-
struktur und einer automatisierten Lagerhaltung.




o

Service

NEXMART

Einfach rund um die Uhr bestellen

Schnelle Reaktions- und Lieferzeiten sind ein elementarer Bestandteil im
modernen Service- und Dienstleistungsverstandnis.

Als Handler haben Sie die Moglichkeit, unsere Produkte Uber nexMart zu
bestellen. Es bietet Ihnen den vollen Komfort einer Online-Bestellplattform und ist
mittlerweile in vielen européischen Landern verfugbar. NexMart ist die groBte
Informationsquelle der Branche und ermdglicht hnen auf seiner Plattform eine
volle Order-Funktionalitat — wann und wo Sie es winschen.

= EE4RARa 73
nexmart |} ’i%

e e
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. ) AEO ZERTIFIZIERT

Fiir eine sichere Lieferkette

Wir haben den Status ,Authorized Economic Operator (AEO)“. Dies ist ein auf
européischer Ebene verabschiedeter Standard mit dem Ziel, eine durchgehend
sichere, internationale Lieferkette zu ermoglichen. Voraussetzung fur die Zerti-
fizierung zum ,Zugelassenen Wirtschaftsbeteiligten* sind die Erflllung von
speziellen, vom Zoll definierten Kriterien in punkto Zuverléssigkeit, Zahlungsfahig-
keit, Einhaltung der Rechtsvorschriften und Erflllung der Sicherheitsstandards.

Der Inhaber der Zertifizierung gilt als besonders zuverlassig und erhalt erleich-
terten Zugang zu zollrechtlichen Vereinfachungen, beschleunigte Bewilligungsver-
fahren und Erleichterung bei sicherheitsrelevanten Zollkontrollen. Das Zertifikat ist
in allen EU-Mitgliedsstaaten gultig.

Ihr Vorteil: Bei Kontrollen wird unsere Ware in der Regel bevorzugt und schnell

abgefertigt. Versandverzdgerungen aufgrund von Kontrollen kénnen dadurch
erheblich minimiert werden.

osborn.com 9



Sicherheit & Qualitat

Safety First

SICHERE PRODUKTE, SICHERE ANWENDUNG

Bei vielen unserer Produkte handelt es sich um rotierende Werkzeuge, die mit hohen Umfangs-
geschwindigkeiten, teils auf handgefihrten Maschinen verwendet werden. Die Werkzeuge sind
extremen mechanischen und teilweise auch thermischen Belastungen ausgesetzt. Es ist daher wichtig,
dass sie gemaB der neuesten Sicherheitsstandards kontinuierlich gepruft und getestet werden.

Ob Seitenlast- oder Fallhammertest, Fliehkrafttest oder Ermittlung von Standzeiten, die Test-
ergebnisse werden computergesteuert ausgefthrt und detailliert protokolliert.

Qualitdtsmanagement

Wir sind zertifiziert nach DIN ISO 9001:2015. Die jeweiligen Zertifikate finden Sie
auch auf unserer Homepage zum Download. www.osborn.de/zertifikate

Fiir die Fertigung unserer Produkte arbeiten wir geméaB folgenden Richtlinien:

EN 1083-1 Europaische (Sicherheits-)Norm fur Kraftbetriebene Burstwerkzeuge, Teil 1

EN 1083-2 Europaische (Sicherheits-)Norm fur Kraftbetriebene Burstwerkzeuge, Teil 2

EN 12413  Europaische Sicherheitsnorm fur Trenn- und Schruppscheiben

EN 13743 Européische Sicherheitsnorm fur Schleifmittel auf Unterlage

EN 13236 Europaische Sicherheitsnorm fur Diamantwerkzeuge

EN DIN ISO 13942, 603-16, 6103, 15635 - Abmale, Toleranzen und Unwucht

Unsere Produkte erflllen auBerdem die Anforderungen des American National Safety Institute (ANSI)

10 osborn.com



Sicherheit & Qualitat

Nachhaltigkeit und Energie

Wir bekennen uns im Leitsatz zur Unter-
nehmenspolitik dazu, das Engagement
zum Umwelt- und Gesundheitsschutz als
auch zum Energieeinsatz Uber die gesetz-
lichen Anforderungen hinaus standig

zu verbessern und auszubauen.

Um dieses Ziel in den Mittelpunkt allen
Bestrebens zu setzen, haben wir das
Energiemanagementsystem ISO 50001:2011
eingefihrt und in das bestehende Quali-
tdtsmanagementsystem ISO 9001:2015
integriert. Im Rahmen des kontinuier-

lichen Verbesserungsprozesses wird das
eingefihrte System stets intern Uber-

wacht, weiterentwickelt und optimiert.

Im Zuge der Weiterentwicklung des
integrierten Managementsystems planen
wir in naher Zukunft eine Zertifizierung
nach ISO 14001:2015 (internationale
Umweltmanagementnorm) sowie der
neuen ISO 45001:2018 (Arbeits- und
Gesundheitsmanagementsystem).

Siegel TUV-SUD

Uber 700 Produkte unseres Handelssortiments flir Biirsten sind zerti-
fiziert vom TUV-SUD (Sicherheit gepruift, Produktion tberwacht). Die
Produkte sowie unsere Fertigungsstatten werden durch die unabhangige
Sachverstandigenorganisation TUV SUD Product Service auf grund-
legende technische Sicherheitsanforderungen tberpruft.

tuev-sued.de/
ps-zert

Genaue Informationen zu dieser Zertifizierung erhalten Sie
auf folgender Webseite: www.tuev-sued.de/ps-zert

ﬁ ®
O A Mitgliedschaften
v
| Ia— | Wir sind sehr daran interessiert, dass Schleif- und Blrstwerkzeuge sicher sind

und gemaR ihrer Bestimmung verwendet werden. Als Hersteller von Quali-
tatswerkzeugen sind wir daher Mitglied in der internationalen Organisation

F ‘ oSa (Organisation fur die Sicherheit von Schleifwerkzeugen e. V.). Wir setzen
E P uns fur die Einhaltung von Qualitats- und Sicherheitsstandards ein und
i ! b o L ety erkennen die EN-Normen 12413, 13236 und 13743 als verbindlich an.

osborn.com 11



Technische Informationen fur Birsten

Technische Informationen &
Sicherheits-Hinweise fur Bursten

Arbeits- und Sicherheitsdrehzahl

GemaB den Anforderungen an Arbeitsplatzsicherheit sind die maximalen Sicherheits-
drehzahlen zu beachten. Hinweise finden Sie in der Produktibersicht in diesem Katalog,
auf der Verpackung und an der BUrste selbst (vgl. Bild). Die Definition der Arbeitsdreh-
zahl erfolgt Uber die Faktoren Umfangsgeschwindigkeit und Burstendurchmesser. Eine
optimale Arbeitsdrehzahl liegt in der Regel deutlich unterhalb der Sicherheitsdrehzahl.

Arbeits- und Einspannbreite der Biirste

Die Arbeitsbreite beschreibt die Kontaktflache zwischen Blirste und Werk-
stlick. Zum Messen der Arbeitsbreite bitte die Besatzflache leicht zusammen-
drtcken. Die Einspannbreite wird zwischen den Deckscheiben gemessen (vgl.
Bild links). FGr mehr Informationen zur Einspannbreite sprechen Sie uns an.

Biirstendurchmesser und Besatzlange

Das Verhéaltnis zwischen dem Durchmesser der Blrste (Bursten-
koérper) und der Lange des jeweiligen Besatzes sind die bestimmenden
Faktoren fur den Arbeits-Charakter der Burste. Generell gilt:

Weiche, flexible Biirsten, Agressivere Biirsten,
z.B. zur Bearbeitung strukturierter Werkstucke z.B. fur Entgratung oder
oder zur schonenden Oberflachenbearbeitung. Entfernung von Verunreinigungen.

Optimale Positionierung der Biirste zum Werkstlick

Der Anpressdruck einer Burste wird u.a. Uber ihre Eintauchtiefe am Werkstlck definiert.
Dricken Sie die Burste niemals in das Werkstlck hinein und arbeiden Sie nur mit

den Besatzspitzen. Ein UbermaBiger Anpressdruck verringert die Burstleistung und
fordert den VerschleiB. Bei handgefihrten Maschinen empfiehlt es sich, nur mit dem
Gewicht der Maschine zu arbeiten. Bei abrasivem Besatz gilt der 3-fache Filament-
durchmesser, z.B. 1,0 mm Eintauchtiefe bei einem Filamentdurchmesser von 0,35 mm.

Bei Fragen hierzu beraten wir Sie gerne.

Besatzdichte der Biirste

Die Besatzdichte wird Uber die Anzahl der Drahtspitzen pro Oberflacheneinheit
bestimmt. Hohe Besatzdichten optimieren Schneidleistung und Standzeit (Bsp.

Entgratungsarbeiten). Geringere Besatzdichten erhéhen die Flexibilitat der Birste
und bilden die Voraussetzung fur die Bearbeitung stark profilierter Flachen

12 osborn.com



Technische Informationen fur Birsten

Fur einen effizienten und sicheren Einsatz wéhlen Sie
stets den maximal mdglichen Burstendurchmesser,
der auf das Antriebsgerat montiert werden darf.

Da — wie schon beim Thema Arbeitsdrehzahlen

erwahnt — Uber den Bursten-Durchmesser die Umfangs-
geschwindigkeit definiert wird, kann mit diesem Faktor
auch die Leistung einer Burste beinflusst werden.

Eine Ubersicht gibt Ihnen die folgenden Tabelle.

Bitte beachten Sie vor der Montage der Biirste:

¢ Die Drehzahl der Antriebswelle lhrer Maschine darf die
maximale Sicherheitsdrehzahl der Burste nicht Uberschreiten.

e Die Lange der Antriebswelle sollte so bemessen sein, dass
ein absolut fester Sitz der Spindelmutter gewahrleistet ist.

e Blursten mit Einspannschaft kdnnen problemlos in handels-
Ubliche Bohrfutter oder Spannzangen montiert werden.

¢ Die Anschlussgewinde von Blursten sind mit Schilsselflachen
versehen, die eine einfache Montage und
Demontage garantieren.

Biirsten-Durchmesser in mm

| = 40 50 80 100 125 150 180 200 250 300 350
335 419 523 6,28 753 837 10,47 12,56 1475

| a0 | 235 377 471 5,88 7,06 848 941 177 1412 16,47

| 150 | 3,01 4,81 6,01 752 9,02 1083 12,03 15,04 18,04 21,04

B > 251 314 502 6,28 7,85 9.41 11,30 12,55 15,69 18,83 2197

10 R 293 366 5,86 7,32 915 10,98 13,18 14,64 18,31 21,97 25,63

B 314 302 6,28 7,85 9,81 1,77 1413 15,69 19,61 2354 2746

| 1e0  JREE 377 471 754 941 1,77 14,12 16,95 18,83 2354 28,24 32,05

| 200 IR 419 523 837 1026 13,08 15,69 18,84 20,02 26,15 31,38 36,61

| 250  JEEE 523 6,54 1047 13,08 16,35 19,61 2355 26,15 32,67 39,23 45,76

| 2800  [JEES 5,86 732 172 14,64 18,31 2197 26,37 29,29 36,61 43,93 51,25

B - 6,28 7,85 12,56 15,69 19,62 2354 28,26 31,38 39,23 4707 54,92

B :: 6,70 837 13,40 16,74 20,92 2510 30,14 3347 41,84 50,12 58,58

B :s 733 915 14,65 18,31 22,89 2746 32,07 36,61 45,76 54,92 64,07
-~ 2 837 1046 16,75 20,02 26,16 31,38 37,68 41,84 52,33 62,76 7322
E I o 942 177 18,84 2354 2943 35,30 42,40 4707 58,84 70,61 82,43

| so00  [JEES 1047 13,08 20,93 26,15 32,70 39,23 4710 52,33 65,38 7850

| san  JEE 11,30 1412 22,94 28,24 35,31 42,36 50,67 56,48 7061 84,78

- so0 S 12,56 15,69 25,12 31,38 39,24 4707 56,52 62,76 78,50

| o0 [REE 14,66 18,31 29,31 36,61 45,78 54,92 65,94 73,22 9158

| so0  [EED 16,75 20,92 33,94 4148 52,32 62,76 75,36 83,73

| oo JRE 18,84 2354 3768 47,07 58,86 70,61 84,78 94,20

B o 20,93 26,17 41,86 52,33 65,40 78,50 94,20

| 1250  [REE 26,17 32,71 52,33 65,42 81,75 9813

| son0  [EED 31,40 39,25 62,80

| wso0  [REEN 36,63 45,79 73,26

| 20000 XS 4187 52,33 8373

| 2250 [JEE 4710 58,88 94,20

BT s 52,33 65,42 104,66

Allgemeine Sicherheitshinweise:
Tragen Sie Schutzkleidung um Verletzungs-
gefahr auszuschlieBen. Weitere Sicher-
heitshinweise und Anwendungsbei-
spiele finden Sie auch im Internet:

www.osborn.com/safety osborn.com 13



Technische Informationen fur Birsten

Besatzmaterialien,
Art und Verwendung fur Bursten

Fur unsere Werkzeuge verwenden wir nur selbst entwickelte oder speziell ausgewahlte Besatzmaterialien.
RegelmaBige Qualitatstests in unseren R&D Laboren garantieren Ihnen stets die hochste Material-

gUte. In der nachfolgenden Tabelle sehen Sie, welche Materialien wir bei den Werkzeugen in diesem
Katalog verwenden, ihre Merkmale und Vorteile und auf welchen Materialien sie zum Einsatz kommen.

Material

Stahldraht

Rostfreier
Stahldraht

Osborn
Spezial
Stahldraht

Longlife
(Stahldraht)

Vermessingter
Stahldraht

Messingdraht

Kunstborste

Schleifborste

14 osborn.com

anzuwenden auf

Stahl, Guss, Weich-
holz, Hartholz

Eigenschaft zusatzliche Merkmale Vorteile
glatt od. flach
ewellt gebrauchlichstes Besatz- robust
9 material far Barsten vielfaltig einsetzbar
gezopft
latt . i i
g Ubliche Legierungen: E|I13atz"|nsbesondere d?rt, o)
Ruckstande von Stahldréhten
gewellt 1.4310 oder 1.4401 . N .
die Oberflache beeintrachtigen
(1.4571 auf Anfrage) ;
gezopft wuirden (z.B. Rostflecken)
glatt Hochleistungsdraht mit
owellt hoher Zugfestigkeit
9 hohe Standzeit
gezopft fur extreme Burstanwendungen
extrem langlebig
verseilt vereint die Vorteile von gewelltem
und gezopftem Draht
Monodraht hohe Zugfestigkeit
. . insbesondere geeignet fur
SRS il das Strukturieren von Holz
gewellt
abriebfest
glatt bestandig gegen schwache

Aluminiumoxid

Mit Aluminiumoxid durch-
zogene Nylonfaden;
rotes Besatzmaterial

Sé&uren und Laugen
flexibel

hohe Elastizitat ohne Bruchgefahr
gleichmaBige Schleifwirkung

Siliziumkarbid

mit Siliziumkarbid durchzogene
Nylonfaden; blaues Besatzmat.

hohe Elastizitdt ohne Bruchgefahr
gleichmaBige Schleifwirkung

Stahl, Gussstahl

Edelstahl,
NE-Metalle,
Aluminium

Stahl, Guss, Weich-
holz, Hartholz

Stahl, Guss, Weich-
holz, Hartholz

Stahl, Guss, Weich-
holz, Hartholz

NE-Metalle,
Weichholz

Stahl, Guss, Edel-
stahl, NE-Metalle,
Aluminium

Stahl, Guss, Edel-
stahl, NE-Metalle,
Aluminium, Holz

Keramik, 2-fach
gesintert

2-mal gesintertes
Aluminiumoxiyd; in unterschied-
lichen Hartegraden verflgbar,
hellgraues Besatzmaterial

besonders hartes und
aggressives Schleifkorn

das beim Bursten freigesetzte
Schleifkorn hat eine bessere
Bruchkante und erméglicht eine
schnellere, effizientere Entgratung
optimale Ergebnisse durch

eine gleichmaBge, homo-

gene Schleifwirkung

Stahl, Guss, Edel-
stahl, NE-Metalle,
Aluminium



Technische Informationen fur Birsten

zusatzliche Merkmale

hohe Temperaturbesténdigkeit;
in unterschiedlichen Hérte-,
Kérnungs- und Filamentsstarken
verfugbar, Schleifmittel kann

Material Eigenschaft
rund
Novofil®
flach
Novoflex-B® kugelférmig
Fibre
Rosshaar

Besatzmaterialien, Werkstoffe
und Darstellung im Katalog

Besatzmaterial

Stahldraht glatt/gewellt

Stahldraht gezopft
Vermessingter Stahldraht
Rostfreier Stahldraht
Longlife Stahldraht
Messingdraht
Kunstborste
Schleifborste

Novofil

Novoflex-B

Rosshaar

aus Chromoxid, Siliziumkarbid,
Aluminiumoxid, Zirkonium,
Diamant oder hochhitze-
bestandigem Nylon bestehen

Besatzmaterial mit Aluminium-
oxid oder Siliziumcarbid; Korn-
gréBen von 60 bis 400 moglich

reine Pflanzenfaser

reines Naturhaar

Vorteile
¢ hohe Flexibilitat, Stand-

zeit und Besatzdichte,
zur Bearbeitung besonders
konturreicher Werkstticke

sehr hoher Schleifkornanteil,
hoéhere Abtragsleistung (ca. 50%
geringere Bearbeitungszeit)
ideal fUr den Honbereich

Schleifmittelkugeln auf
flexibler Konstruktion
Werkzeug ist selbstzentrierend

fir nasse und trockene Anwendung
hitzebestandig

in Verbindung mit Polierpaste

auch zum Polieren geeignet

hervorragende Abdicht-
eigenschaften

zu bearbeitendes Material / verwendete Farbe im Katalog

anzuwenden auf

Stahl, Guss, Edel-
stahl, NE-Metalle,
Aluminium

Stahl, Guss, Edel-
stahl, NE-Metalle,
Aluminium

alle Materialien

Stahl Guss Edelstahl NE-Metalle | Aluminium | Weichholz Hartholz

[ ] | [ ] [ |
| |
] | [ ] [ |

| [ ] [ ]
[ ] | [ ] [ ]
[ ] [ ] [ ] | ]
| | [ | | ] [ ] [ |

wird zum Abdichten verwendet
osborn.com 15



Allgemeine Informationen

Allgemeine Informationen

Viele unserer Produkte haben
einen zusatzlichen Anwendernutzen

TUV SUD
Zertifizierte Sicherheit
Weitere Informationen auf Seite 11

Battery friendly — Ideal fiir den Einsatz auf akkubetriebenen

bfggg’l;y Geréaten und Winkelschleifern mit Drehzahlregulierung

)(LOCK BOSCH X-LOCK - Fiir den werkzeuglosen Trennscheibenwechsel

Unsere Produktlinien Perfect w % % 5% v¢

Das Werkzeugsortiment fr den qualitatsbewussten
Alle unsere Produkte werden mit groBter Sorg- Handwerker und semiprofessionellen Anwender.
falt hergestellt, um lhren Ansprichen und
Anforderungen bestmdglich gerecht zu werden. Superior * % % % 7

Premium-Werkzeuge flr den professionellen
Anwender. Effektiv, langlebig und wirtschaft-
lich. Uberzeugend im taglichen Einsatz.

Um Ihnen die Orientierung zu erleichtern, haben wir
die meisten unserer Werkzeuge in drei Qualitats-
linien nach dem Good-Better-Best-Prinzip aufgeteilt.
Von der soliden Handwerker-Ausfuhrung bis zum
High-End Produkt fur héchste Anspriiche. Evolution und Xtreme % % % % %
Hochleistungswerkzeuge mit herausragender
Performance. Fur den intensiven professionellen Einsatz,
der hochste Qualitdtsanspriche an das Werkzeug stellt.
Evolution-Produkte garantieren maximale Schleif- und
Reinigungsleistung und herausragende Standzeit.

Darstellung von Produkten im Katalog

Bitte beachten Sie, dass wir Produkte im Katalog immer
als Produktfamilien zusammenfassen. Das bedeutet,

dass diese Produkte &hnliche Eigenschaften haben. u o
Sie werden dann in einer Tabelle zusammengefasst. o

Das jeweilige Foto, das wir Ihnen zeigen, ist ein Stellver-

treterfoto. Die Ausfuhrung des Produktes (z.B. Armaturen-

farbe, Durchmesser, Gewinde/Bohrung, Drahtart etc.) kann

vom Foto abweichen. MaBgebend sind die technischen
Angaben in der Tabelle zur jeweiligen Artikelnummer.

16 osborn.com



Facherschleifscheiben

Allgemeine Informationen 18

Facherschleifscheiben mit Normalkorund 2

Facherschleifscheiben mi

Facherschleifscheibe

Facherschleifschei
oder Silziumkarbi




FACHERSCHLEIFSCHEIBEN

Allgemeine Informationen

Wichtiges auf einen Blick

Die Etiketten unserer Produkte prasentieren sich in einem frischen Design.
Klar strukturiert, mit Anwenderinformationen, international verstandlichen
Piktogrammen und einer deutlicheren Kennzeichnung der Qualitatslinie.

Unsere Facherscheiben werden auf modernen Produktionsanlagen nach
aktuellsten Sicherheitsstandards gemaB EN 13 743 und oSa gefertigt.

SCHEIBENKUNDE

Sicherheitshinweise des Maschinenherstellers beachten

Augenschutz benutzen
Gehdrschutz benutzen
Staubmaske tragen
@ Handschuhe tragen

@ Nicht zulassig fur Nassschleifen

Abmessungen
AuBendurchmesser,
Durchmesser der Bohrung.
Angaben metrisch und Zoll.

ashom.anmisaloy

Sicherheitshinweise max. Drehzahl

max. Umfangsgeschwindigkeit

. . EAN-Code
Produktsicherheit

Unsere Produkte entsprechen
den hochsten Sicherheits-
anforderungen und Normen:
EN 13 743 - Facherschleifscheiben
oSa - Organisation fur die Sicher-
heit von Schleifwerkzeugen

KorngréBe
Anwendung

Qualitatslinie

Art des Schleifkorns Typenbezeichnung

<¢———Form der Facherscheibe ——p
bombiert

18 osborn.com



Allgemeine Informationen

QUALITATSLINIEN
FUR JEDEN ANSPRUCH

Drei Qualitatslinien nach dem Good-Better-Best-Prinzip
‘ Evolution
®-+Xtreme Von der soliden Handwerkerqualitat bis hin zum High-End-Hochleistungswerkzeug
fur den intensiven industriellen Einsatz. Wir bieten lhnen fUr jeden Anspruch genau
das richtige Werkzeug.

Alle Produkte entsprechen den maBgeblichen Normen, erreichen eine hohe
spezifische Trennleistung und garantieren ein HoéchstmaB an Sicherheit.

o
o
c
[
£
S
o

-
L
[

o

Lifetime

% % % %% Evolution / Xtreme

Hochleistungswerkzeuge mit herausragender Performance. Fur den
intensiven professionellen Einsatz, der hdchste Qualitatsanspriiche
an das Werkzeug stellt. Evolution-Produkte garantieren maximale
Abtragsleistung und herausragende Standzeit. Die Evolution-Linie
und die Xtreme-Linie erkennen Sie am Label mit 5 Sternen.

Y% % % 7 Superior

Premium-Werkzeuge fUr den professionellen Anwender. Effektiv,
langlebig und wirtschaftlich. Uberzeugend im taglichen Einsatz
durch starke Abtragsleistung und hohe Standzeit. Die Superior-Linie
erkennen Sie am Label mit 4 Sternen.

* % % 7777 Perfect

Das Trennscheibensortiment flr den qualitdtsbewussten Handwerker
und semiprofessionellen Anwender. Gute Standzeit und gute Schneidleistung
zum attraktiven Preis. Die Perfect-Linie erkennen Sie am Label mit 3 Sternen.

Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kérnungen auf Anfrage: service@osborn.de osborn.com 19
Alle Langenangaben in mm.



FACHERSCHLEIFSCHEIBEN

Allgemeine Informationen

OPTIMIERTE
SCHLEIFGEWEBE

Unsere Facherscheiben werden mit speziell fir diesen Einsatzzweck entwickelten
Schleifgeweben hergestellt. Neben klassischem Normalkorundgewebe kommen drei Zirkon-
gewebe und zwei keramische Schleifgewebe mit unterschiedlicher Performance zum Einsatz.

CERA MAXX

CERA PLUS

ZIRCON MAXX

ZIRCON PLUS
ZIRCON FLX
ZIRCON SPEED

ZIRCON JUMBO
ZIRCON POWER
ZIRCON TRIM

ALOX POWER
ALOX GRIND+
FINISH

20 osborn.com

Keramikkorn Schleifgewebe

High-Tech-Schleifgewebe mit selbstscharfendem keramischen Schleifkorn

in einem innovativen Bindungssystem. Deutlich gesteigerte Aggressivitat bei
spUrbar weniger VerschleiB garantieren héchste Abtragsleistung, insbesondere
beim Kantenschliff und eine exzellente Standzeit. Eine zusatzliche Topcoat-
Beschichtung bewirkt einen kihleren Schliff und reduziert Verfarbungen auf
der Werkstlckoberflache. Robustes Polyestergewebe fur anspruchsvolle
Schleifaufgaben auf Edelstahl und Stahlen mit hoher Oberflachengute.

Hochwertiges Schleifgewebe mit permanent selbstscharfendem keramischen
Schleifkorn. Garantiert eine hervorragende Abtragsleistung und eine lange
Standzeit. Kuhler Schliff auf Flachen und Kanten. Reduziert Verfarbungen

auf der Werkstluckoberflache. Robustes Polyestergewebe fur anspruchsvolle
Schleifaufgaben auf Edelstahl und Stahlen mit hoher Oberflachengute.

Zirkon Schleifgewebe

High-Tech-Zirkongewebe mit einem innovativen Bindungssystem. Dieses Schleif-
band bietet eine herausragende Abtragsleistung und eine deutlich I1&ngere Lebens-
dauer im Vergleich zu konventionellen Zirkonkorund-Produkten. Eine zusétzliche
Topcoat-Beschichtung ermdglicht einen kihleren Schliff und reduziert Verfarbungen
auf der Werksttckoberflache. Robustes Polyestergewebe flr anspruchsvolle Schleif-
aufgaben auf Edelstahl und Stahl. Besonders geeignet flr den Kantenschliff.

Zirkonschleifgewebe der Spitzenklasse. Robuster Baumwoll-Polyesterrticken
fur erstklassige Ergebnisse auf Flachen und Kanten. Fur Edelstahl und Stahl.
Dieses Schleifgewebe Uberzeugt durch eine sehr gute Standzeit und ein
ausgewogenes Schleifverhalten.

Zirkonschleifgewebe auf Baumwoll-Polyesterricken mit einer guten Abtragsleistung.
Auf Kanten und Flachen gleich gut einsetzbar. Fir Edelstahl und Stahl. Das Schleif-
band zeichnet sich durch eine gute Schleifleistung und gute Standzeit aus.

Aluminiumoxid Schleifgewebe

Millionenfach bewahrtes Schleifgewebe mit Aluminiumoxid-Schleifkorn. Das

zahe und harte Schleifkorn erméglicht eine gute Abtragsleistung, speziell beim
Flachenschliff und beim Entgraten. Gute Standzeit. Zur Bearbeitung von Stahl und
Holz. Das Schleifband zeichnet sich durch ein gleichméBiges Schliffbild aus.



Allgemeine Informationen

Siliziumkarbid Schleifgewebe

Polyester-Schleifgewebe mit Siliziumkarbid-Schleifkorn.

Der Problemléser zum Bearbeiten von Aluminium und Stein.
Das sehr harte Schleifkorn sorgt fur eine gute Abtragsleistung
und Uberzeugt durch eine gute Standzeit.

SIC POWER

ANWENDUNGSTABELLE
FACHERSCHLEIFSCHEIBEN

®®6® heryorragend geeignet @® a2
(Y ) q - _E = =2 é £ =
sehr gut geeignet 2z 3 § S5 E %E: .
° a o 3 = 175) = = E = = =
gecgne £ £ ¢ B £ 5 < g 2
o DS BB = LS = % = o = £ N 3 =
s =2 36 & 85 = 3 S g L = S S =
195) S22 mc= = c » %] [ 191 & = = = = 1%}
Facherscheiben Normalkorund
Perfect ALOX POWER 22 (1 o0 oo ° oo ] ° . °
Evolution ALOX GRIND + FINISH 23 (1) (1) o0 o0 (1) (1} . (1) ° ° °

Facherscheiben Zirkonkorund

Perfect ZIRCON POWER 24 oo oo oo (L oo oo oo oo ° ° °
Perfect ZIRCON TRIM 26 [ 1) (1) [ 1) o0 (1) (1) (1) (1) . . .
Perfect ZIRCON JUMBO 27 oo oo oo oo oo oo oo oo ° ° )
Superior ZIRCON PLUS 28 (X} o0 o0 o0 [ Y 1) (Y 1) (1} (11} ° ° °
Superior ZIRCON PRIME G-AZ 29 oo oo oo oo eee ooo (1) (X 1) . ° °
Evolution ZIRCON SPEED 30 oo oo oo (L oo oo ° oo ° ° °
Evolution ZIRCON FLX 31 oo oo oo oo oo oo ° oo ° ° °
Evolution ZIRCON MAXX 32 eee eee oee e00 oe0 oe00 o0 (1) [ 1) . .

Facherscheiben Keramikkorn

Superior CERA PLUS 34 eee oeo00 ooo (X 1) (X 1) (X 1) eoo o0 (1) ° °
Evolution CERA MAXX 35 000 000 o000 000 o000 o000 oo0 (1) () ° °

Facherscheiben Siliziumkarbid

Perfect SIC POWER 36 ° oo oo ° 'Y

Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kérnungen auf Anfrage: service@osborn.de osborn.com 21
Alle Langenangaben in mm.



FACHERSCHLEIFSCHEIBEN

Facherschleifscheiben mit Normalkorund

ALOX POWER
Perfect Wk vy

e Schnelle Zerspanung
¢ Feine Oberflachenstruktur

e Gute Lebensdauer

Preisglinstiges Produkt fiir die Bearbeitung von Stahl und Holz.

Ein z&hes und hartes Schleifkorn ermdglicht gute Abtragsleistungen,
speziell im Flachenschliff. Der Glasgewebe-Teller zeichnet sich durch
ein gleichmaBiges Schliffbild bis zum vollstdndigen Verbrauch des
Schleifkorns aus. Dabei gibt es keine Kratzer am Werkstuck.

Anwendung: Zur Bearbeitung von Stahl, Holz und Kunststoff.

@ in mm @in Inch RPM min”' Kdrnung VPE Form Bestell-Nr. EAN 4081600
115x22,23 41/2x7/8 13300 40 10 - 5231-004 100 565300
115x22,23 41/2x7/8 13300 60 10 - 5231-006 100 565317
115x22,23 41/2x7/8 13300 80 10 - 5231-007 100 565324
115x22,23 41/2x7/8 13300 120 10 - 5231-009 100 565331
125x22,23 5x7/8 12250 40 10 - 5232-004 100 565508
125x22,23 5x7/8 12250 60 10 - 5232-006 100 565515
125x22,23 5x7/8 12250 80 10 - 5232-007 100 565522
125x22,23 5x7/8 12250 120 10 - 5232-009 100 565539
180x 22,23 7x7/8 8500 40 10 - 5238-004 100 565706
180x 22,23 7x7/8 8500 60 10 - 5238-006 100 565713
180% 22,23 7x7/8 8500 80 10 - 5238-007 100 565720
115x22,23 41/2x7/8 13300 40 10 —_— 5231-204 100 565409
115x22,23 41/2x7/8 13300 60 10 —— 5231-206 100 565416
115x22,23 41/2x7/8 13300 80 10 —— 5231-207 100 565423
115x22,23 41/2x7/8 13300 120 10 —— 5231-209 100 565430
125x 22,23 5x7/8 12250 40 10 ——— 5232-204 100 565607
125x 22,23 5x7/8 12250 60 10 —_—— 5232-206 100 565614
125x 22,23 5x7/8 12250 80 10 — 5232-207 100 565621
125x 22,23 5x7/8 12250 120 10 —_—— 5232-209 100 565638
180x 22,23 7x7/8 8500 40 10 -_—— 5238-204 100 565805
180x 22,23 7x7/8 8500 60 10 -_—— 5238-206 100 565812
180x 22,23 7x7/8 8500 80 10 -_—— 5238-207 100 565829
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Facherschleifscheiben mit Normalkorund

ALOX GRIND+FINISH
Evolution Wk %%

Innovative Facherscheibe mit einer Kombination aus Schileif-
gewebelamellen und Poliervlieslamellen.

Hiermit erledigen Sie zwei Arbeitsschritte in einem Arbeitsgang und sparen Zeit und
Geld. Materialabtrag und gleichzeitiges Oberflachenfinish mit einem sehr gutem
Ergebnis. Optimal und wirtschaftlich zugleich. Lieferbar in drei Kombinationen:

Korn 60 + Poliervlies grob, Korn 80 + Poliervlies medium, Korn 120 + Poliervlies fein.

e Kombinierte Schleifmittel

e SchweiBnahtbearbeitung und mattierendes Oberflachenfinish in einem Arbeitsgang
e Einschlusse (Kerben, Kratzer) entfernen und zeitgleich attraktives Oberflachenfinish
e Entfernung von Graten nach Plasma- und Laserschnitten

e Bewahrt die Form des Werkstlicks beim Abtrag (Rohre, Gelander)

e Schneller Arbeitsfortschritt

e Spurbarer Zeitgewinn

e Sichtbares mattes Polierbild

Anwendung: Zur Bearbeitung von Edelstahl, Stahl, Aluminium und NE-Metallen.

@ inmm @inInch RPM min-1 Kdrnung VPE Form Bestell-Nr. EAN 4081600
115% 22,23 41/2x7/8 13300 60 + coarse 10 -_— 5251-704 100 565119
115% 22,23 41/2x7/8 13300 80 + medium 10 -_— 5251-706 100 565126
115% 22,23 41/2x7/8 13300 120 + fine 10 -_—— 5251-707 100 565133
125%22,23 5x7/8 12250 60 + coarse 10 — 5252-704 100 565218
125x22,23 5x7/8 12250 80 +medium 10 —— 5252-706 100 565225
125x22,23 5x7/8 12250 120 +fine 10 — 5252-707 100 565232

Drei unterschiedliche Kombinationen

60 + coarse (grob) 80 + medium (mittel) 120 + fine (fein)

SchweiBnahtabtrag und attraktives
Finish in einem Arbeitsgang

Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kérnungen auf Anfrage: service@osborn.de osborn.com 23
Alle Langenangaben in mm.



FACHERSCHLEIFSCHEIBEN

Facherschleifscheiben mit Zirkonkorund

ZIRCON POWER
Perfect Wk vy

Allround-Facherscheibe mit Zirkonkorundband auf einem
Baumwoll-Polyestergewebe. Gute Abtragsleistung und Standzeit.

e |deal fur Flachenschliff auf Stahl und Edelstahl

e Starke Abtragsleistung und muheloses Arbeiten ohne Zuschmieren

e Der Glasgewebe-Teller zeichnet sich durch ein gleichmaBiges Schliffbild bis zum voll-
standigen Verbrauch des Schleifkorns aus. Dabei gibt es keine Kratzer am WerkstUck.

Anwendung: Zur Bearbeitung von Edelstahl und Stahl.

@ inmm @iniInch RPM min”' Kdrnung VPE Form Bestell-Nr. EAN 4081600
115x22,23 41/2x7/8 13300 40 10 - 5231-184 100 560404
115x22,23 41/2x7/8 13300 60 10 - 5231-186 100 560411
115x22,23 41/2x7/8 13300 80 10 - - 5231-187 100 560428
125x22,23 5x7/8 12250 40 10 - 5232-184 100 560602
125x22,23 5x7/8 12250 60 10 - 5232-186 100 560619
125x 22,23 5x7/8 12250 80 10 - 5232-187 100 560626
115x 22,23 41/2x7/8 13300 40 10 -_—— 5231-384 100 560503
115x22,23 41/2x7/8 13300 60 10 —_— 5231-386 100 560510
115x 22,23 41/2x7/8 13300 80 10 -— 5231-387 100 560527
115x22,23 41/2x7/8 13300 120 10 — 5231-389 100 560534
125x 22,23 5x7/8 12250 40 10 —— 5232-384 100 560701
125x 22,23 5x7/8 12250 60 10 —— 5232-386 100 560718
125x 22,23 5x7/8 12250 80 10 —— 5232-387 100 560725
125x 22,23 5x7/8 12250 120 10 —— 5232-389 100 560732
180x 22,23 7x7/8 8500 40 10 —_—— 5238-384 100 560800
180x 22,23 7x7/8 8500 60 10 — 5238-386 100 560817
180x 22,23 7x7/8 8500 80 10 — 5238-387 100 560824
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Facherschleifscheiben mit Zirkonkorund

ZIRCON POWER X-LOCK
Perfect Wi yy

Allround-Facherscheibe mit Zirkonkorundband auf einem
Baumwoll-Polyestergewebe. Gute Abtragsleistung und Standzeit.

¢ |deal fur Fl&chenschliff auf Stahl und Edelstahl

e Starke Abtragsleistung und muheloses Arbeiten ohne Zuschmieren

e Der Glasgewebe-Teller zeichnet sich durch ein gleichmaBiges Schliffbild bis zum voll-
standigen Verbrauch des Schleifkorns aus. Dabei gibt es keine Kratzer am Werksttck.

Anwendung: Zur Bearbeitung von Edelstahl und Stahl.

@ in mm @in Inch RPM min~' Kdrnung VPE Form Bestell-Nr. EAN 4081600
115x22,23 41/2x7/8 13300 40 10 - 5931-184 100 560459
115x22,23 41/2x7/8 13300 60 10 - 5931-186 100 560466
115x22,23 41/2x7/8 13300 80 10 - 5931-187 100 560473
125x22,23 5x7/8 12250 40 10 - 5932-184 100 560657
125x22,23 5x7/8 12250 60 10 - 5932-186 100 560664
125x22,23 5x7/8 12250 80 10 - 5932-187 100 560671
115%22,23 41/2x7/8 13300 40 10 -_—— 5931-384 100 560558
115x22,23 41/2x7/8 13300 60 10 -—— 5931-386 100 560565
115x 22,23 41/2x7/8 13300 80 10 -_— 5931-387 100 560572
115x22,23 41/2x7/8 13300 120 10 — 5931-389 100 560589
125x 22,23 5x7/8 12250 40 10 —— 5932-384 100 560756
125x 22,23 5x7/8 12250 60 10 —— 5932-386 100 560763
125x 22,23 5x7/8 12250 80 10 —— 5932-387 100 560770
126x 22,23 5x7/8 12250 120 10 —— 5932-389 100 560787

Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kérnungen auf Anfrage: service@osborn.de osborn.com 25
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FACHERSCHLEIFSCHEIBEN

Facherschleifscheiben mit Zirkonkorund

ZIRCON TRIM
Perfect Wl %s5¢5%

Facherscheibe in gerader Ausfuhrung mit glasfaserverstarktem,
trimmbaren Kunststoffteller.

¢ Neu entwickeltes Zirkonschleifband mit sehr guter Abtragsleistung und Standzeit.
Hinterlasst keine Kratzer oder Abrieb auf dem Werkstuck.

e Trimmbarer Kunststoffteller hinterlasst keine Kratzer oder Abrieb auf dem Werkstick

e Sehr robuster, glasfaserverstarkter Kunststoffteller

e Sehr gute Abtragsleistung

e Sehr gute Standzeit

Anwendung: Zum Flachen- und Kantenschliff von Edelstahl und Stahl.

@ inmm @inInch RPM min"' Kdrnung VPE Form Bestell-Nr. EAN 4081600
115x22,23 41/2x7/8 13300 40 10 - 5131-184 100 560909
115x22,23 41/2x7/8 13300 60 10 - 5131-186 100 560916
115x22,23 41/2x7/8 13300 80 10 - 5131-187 100 560923
125x 22,23 5x7/8 12250 40 10 - 5132-184 100 561505
125x 22,23 5x7/8 12250 60 10 - 5132-186 100 561012
125x 22,23 5x7/8 12250 80 10 - 5132-187 100 561029

ZIRCON TRIM X-LOCK
Perfect W&y vy

Féacherscheibe in gerader Ausfihrung mit glasfaserverstarktem,
trimmbaren Kunststoffteller und X-LOCK Aufnahme.

@ inmm @iniInch RPM min”' Kdrnung VPE Form Bestell-Nr. EAN 4081600
115x22,23 41/2x7/8 13300 40 10 - - 5831-184 100 560954
115x 22,23 41/2x7/8 13300 60 10 - 5831-186 100 560961
115x22,23 41/2x7/8 13300 80 10 - 5831-187 100 560978
115x22,23 41/2x7/8 13300 120 10 - 5831-189 100 560985
125x22,23 5x7/8 12250 40 10 - 5832-184 100 561050
125x 22,23 5x7/8 12250 60 10 - 5832-186 100 561067
125x 22,23 5x7/8 12250 80 10 - 5832-187 100 561074
125x 22,23 5x7/8 12250 120 10 - 5832-189 100 561081
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Facherschleifscheiben mit Zirkonkorund

ZIRCON JUMBO
Perfect W k¥ yy

Sehr hohe Standzeit dank deutlich héherer Lamellenzahl
Extra lange, eng Ubereinander liegende Lamellen

|deal fur Plan- und Flachenschliff auf Stahl und Edelstahl
Starke Abtragsleistung und muheloses Arbeiten ohne Zuschmieren
Vibrationsarmes Arbeiten durch hohes Belagvolumen

Sehr gute Oberflachenqualitdt am Werksttck

Anwendung: Zur Bearbeitung von Edelstahl, Stahl und NE-Metallen.

Allround-Facherscheibe mit besonders hoher Lamellenzahl in steiler Ausrichtung fur
hdéhere Schleifleistung und angenehmes Handling. Bestlickt mit Zirkonkorundband auf
einem Baumwoll-Polyestergewebe. Sehr gute Abtragsleistung bei exzellenter Standzeit.

@ inmm @ininch RPM min~' Kdrnung VPE Form Bestell-Nr. EAN 4081600
115x22,23 41/2x7/8 13300 40 10 - - 5231-164 100 560008
115x22,23 41/2x7/8 13300 60 10 - 5231-166 100 560015
115x22,23 41/2x7/8 13300 80 10 - 5231-167 100 560022
125x 22,23 5x7/8 12250 40 10 - 5232-164 100 560206
125x 22,23 5x7/8 12250 60 10 - 5232-166 100 560213
125x 22,23 5x7/8 12250 80 10 - 5232-167 100 560220
115x22,23 41/2x7/8 13300 40 10 -— 5231-364 100 560107
115x22,23 41/2x7/8 13300 60 10 -_—— 5231-366 100 560114
115x22,23 41/2x7/8 13300 80 10 —_—— 5231-367 100 560121
125x 22,23 5x7/8 12250 40 10 -_— 5232-364 100 560305
125x 22,23 5x7/8 12250 60 10 —_— 5232-366 100 560312
125x 22,23 5x7/8 12250 80 10 -_— 5232-367 100 560329

Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kérnungen auf Anfrage: service@osborn.de

Alle Langenangaben in mm.

Erhohte Lamellenanzahl — steiler
aufgerichtete Lamellen

osborn.com
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FACHERSCHLEIFSCHEIBEN

Facherschleifscheiben mit Zirkonkorund

ZIRCON PLUS
Superior WX Rk vy

Zirkonfacherscheibe der Spitzenklasse. Zum Entgraten, zur SchweiBnahtbearbeitung
und zum Flachenschliff geeignet.

Sehr ausgewogene und universell einsetzbare Facherscheibe mit
glanzender Abtragsleistung und hervorragender Standzeit. Zur Stahl-
und Edelstahlbearbeitung. Eine echte 4-Sterne Allround-Scheibe.

® |deal zur Kantenbearbeitung

e Sehr gut auch beim Flachenschliff

e Hervorragende Schleifleistung bei Uberragender Lebensdauer

e Starke Abtragsleistung und muheloses Arbeiten ohne Zuschmieren
e Sehr gute Oberflachenqualitat am Werkstlick

Anwendung: Zur Bearbeitung von Edelstahl, Stahl, Guss u.a.

@ inmm @iniInch RPM min”' Kdrnung VPE Form Bestell-Nr. EAN 4081600
115x22,23 41/2x7/8 13300 40 10 - - 5241-104 100 561104
115x22,23 41/2x7/8 13300 60 10 - 5241-106 100 561111
115x22,23 41/2x7/8 13300 80 10 - 5241-107 100 561128
125x 22,23 5x7/8 12250 40 10 - 5242-104 100 561302
125x22,23 5x7/8 12250 60 10 - 5242-106 100 561319
125x 22,23 5x7/8 12250 80 10 - 5242-107 100 561326
180x 22,23 7x7/8 8500 40 10 - 5248-104 100 561500
180x22,23 7x7/8 8500 60 10 - 5248-106 100 561517
115x22,23 41/2x7/8 13300 40 10 —— 5241-304 100 561203
115x22,23 41/2x7/8 13300 60 10 —— 5241-306 100 561210
115x22,23 41/2x7/8 13300 80 10 —— 5241-307 100 561227
115x22,23 41/2x7/8 13300 120 10 —— 5241-309 100 561234
125x 22,23 5x7/8 12250 40 10 —_—— 5242-304 100 561401
125x 22,23 5x7/8 12250 60 10 - 5242-306 100 561418
125x 22,23 5x7/8 12250 80 10 - 5242-307 100 561425
125x22,23 5x7/8 12250 120 10 - 5242-309 100 561432
180x 22,23 7x7/8 8500 40 10 - 5248-304 100 561609
180x 22,23 7x7/8 8500 60 10 - 5248-306 100 561616
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Facherschleifscheiben mit Zirkonkorund

ZIRCON PRIME G-AZ
Superior Wk Rk vy

Spezial-Facherscheibe mit Zirkonkorundband. Ein weniger hartes, sehr zdhes
Schleifkorn verleiht der Scheibe sehr gute, universelle Eigenschaften.

* Robustes Schleifband fur hohe Beanspruchungen

e Hervorragende Schleifleistung

» Uberragende Standzeit

e |deal zur Kantenbearbeitung (Kanten-Brechen), zur SchweiBnaht-Bearbeitung
und zum Entgraten

¢ Der Glasgewebe-Teller zeichnet sich durch ein gleichmaBiges Schliffbild bis zum voll-
standigen Verbrauch des Schleifkorns aus. Dabei gibt es keine Kratzer am Werkstlck

Anwendung: Zur Bearbeitung von Edelstahl, Stahl, Guss, u.a.

@ inmm @iniInch RPM min~' Kdrnung VPE Form Bestell-Nr. EAN 4081600
15x22,23 41/2x7/8 13300 40 10 - 5211-104 100 511505
115x22,23 41/2x7/8 13300 60 10 - 5211-106 100 511512
15x22,23 41/2x7/8 13300 80 10 - 5211-107 100 511529
115x 22,23 41/2x7/8 13300 120 10 - 5211-109 100 511543
125x22,23 5x7/8 12250 40 10 - 5212-104 100 521504
125x22,23 5x7/8 12250 60 10 - 5212-106 100 521511
125x22,23 5x7/8 12250 80 10 - 5212-107 100 521528
125x22,23 5x7/8 12250 120 10 - 5212-109 100 521542
180x 22,23 7x7/8 8500 40 10 - 5218-104 100 541502
180x 22,23 7x7/8 8500 60 10 - 5218-106 100 541519
115x22,23 41/2x7/8 13300 40 10 -_—— 5211-304 100 511109
115x22,23 41/2x7/8 13300 60 10 -_—— 5211-306 100 511116
115x22,23 41/2x7/8 13300 80 10 -_—— 5211-307 100 511123
115x22,23 41/2x7/8 13300 120 10 —_——— 5211-309 100 511147
125x22,23 5x7/8 12250 40 10 —_——— 5212-304 100 521207
125x22,23 5x7/8 12250 60 10 -_— 5212-306 100 521214
125x22,23 5x7/8 12250 80 10 -_— 5212-307 100 521221
125x22,23 5x7/8 12250 120 10 -_— 5212-309 100 521269
180x22,23 7x7/8 8500 40 10 -_— 5218-304 100 541014
180x22,23 7x7/8 8500 60 10 - 5218-306 100 541021
Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kérnungen auf Anfrage: service@osborn.de osborn.com 29
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FACHERSCHLEIFSCHEIBEN

Facherschleifscheiben mit Zirkonkorund

ZIRCON SPEED
Evolution Y %k %

Top-Facherscheibe mit Grundteller aus faserverstarktem Kunststoff

mit M14-Gewinde.

Das leistungsoptimierte Zirkon-Schleifgewebe und eine hohe Lamellenanzahl ermdg-
lichen eine hohe Abtragsleistung und eine besonders lange Lebensdauer. Der
Spezial-Kunststoff-Teller ermdglicht kihlen Schliff und schnellen Werkzeugwechsel.

e Schnell montiert durch die integrierte M14-Aufnahme - das spart RUstzeiten
e Aktive Kihlung des Werkstucks durch Kuhlschlitze im Grundteller

e Aggressive Scheibe mit hoher Abtragsleistung auf Kante und Flache

e Deutlich gesteigerte Standzeit im Vergleich zu bisheriger Jet-Facherscheibe

Anwendung: Spitzenleistung auf Edelstahl und Stahl.

@ inmm @ininch RPM min”' Kdrnung VPE Form Bestell-Nr. EAN 4081600
115x M14 41/2xM14 13300 40 10 - 5151-154 100 563504
115x M14 41/2xM14 13300 60 10 - 5151-156 100 563511
115xM14 41/2xM14 13300 80 10 - 5151-157 100 563528
125 x M14 5xM14 12250 40 10 - 5152-154 100 563603
125 x M14 5xM14 12250 60 10 - 5152-156 100 563610
125 x M14 5x M14 12250 80 10 - 5152-157 100 563627
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Facherschleifscheiben mit Zirkonkorund

ZIRCON FLX

Evolution Yk %k

FLX steht fur héchste Flexibilitat in der Anwendung.
Versetzt angeordnete Lamellen aus Zirkongewebe mit Uberstand
vereinfachen die Bearbeitung von schwer zugénglichen Bereichen.

e Hervorragende Abtragsleistung bei exzellenter Standzeit

¢ Flexible Anwendung - Ideal fur schwer zugéngliche Stellen, wie Kehlnahte

e Breites Anwendungsspektrum (Oberflachenbearbeitung, SchweiBnahtvorbereitung,
Reinigen und Bearbeiten von Oberflachen und Konturen (Rohre, Gelander etc.),
Entfernung von Rost und Farbe

Anwendung: Spitzenleistung auf Edelstahl und Stahl.

@ inmm @inInch RPM min~' Kdrnung VPE Form Bestell-Nr. EAN 4081600
115x22,23 41/2x7/8 13300 40 10 - 5251-604 100 564907
115x22,23 41/2x7/8 13300 60 10 - 5251-606 100 564914
115x22,23 41/2x7/8 13300 80 10 - 5251-607 100 564921
125x 22,23 5x7/8 12250 40 10 - 5252-604 100 565003
125x 22,23 5x7/8 12250 60 10 - 5252-606 100 565010
125x 22,23 5x7/8 12250 80 10 - 5252-607 100 565027

Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kérnungen auf Anfrage: service@osborn.de

Alle Langenangaben in mm.
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FACHERSCHLEIFSCHEIBEN

Facherschleifscheiben mit Zirkonkorund

ZIRCON MAXX
Evolution Wk % %

High-End Produkt mit neuem High-Tech-Zirkonschleifgewebe und
schleifaktiven Zusatzen. Topcoat-Beschichtung fir einen besonders
kihlen Schliff. Das innovative Schleifband ermdglicht eine extrem hohe
Abtragsleistung im Kantenschliff und garantiert eine hohe Standzeit.

» Uberragende Abtragsleistung auf Kanten und harten Stahlen
e Guter Abtrag beim Flachenschliff

e SpUrbarer Zeitgewinn

e Deutliches Plus in der Standzeit

e Hohe Belastbarkeit durch robustes Schleifgewebe

e Extra kuhler Schliff durch zusétzliche Topcoat-Beschichtung
e Reduziert Anlauffarben auf dem Werkstick

Anwendung: Fur die Bearbeitung von hochlegierten, martensitischen Stahlen, Titan,
Verformbares Gusseisen, Schmiedeeisen, Nickel-Kobalt-Legierungen, Chrom- und
Chrom-Nickel-Stahl, Messing oder Bronze. Einsatzbereiche: Blechbearbeitung,
Behéalterbau, Gussteile, Handwerkzeuge, Rohre und Stangen, Metallkonstruktionen.
Herausragende Ergebnisse beim Kantenschliff von Stahl oder Edelstahl.

@ inmm @inInch RPM min”' Kdrnung VPE Form Bestell-Nr. EAN 4081600
115x22,23 41/2x7/8 13300 40 10 - 5251-104 100 563702
115x22,23 41/2x7/8 13300 60 10 - 5251-106 100 563719
115x22,23 41/2x7/8 13300 80 10 - 5251-107 100 563726
125x 22,23 5x7/8 12250 40 10 - 5252-104 100 563900
125x 22,23 5x7/8 12250 60 10 - 5252-106 100 563917
125x 22,23 5x7/8 12250 80 10 - 5252-107 100 563924
115x22,23 41/2x7/8 13300 40 10 —_— 5251-304 100 563801
115x22,23 41/2x7/8 13300 60 10 — 5251-306 100 563818
115x22,23 41/2x7/8 13300 80 10 -_—— 5251-307 100 563825
125x22,23 5x7/8 12250 40 10 —_—— 5252-304 100 564402
125x22,23 5x7/8 12250 60 10 - 5252-306 100 564419
125x22,23 5x7/8 12250 80 10 - 5252-307 100 564426
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Facherschleifscheiben mit Zirkonkorund

ZIRCON MAXX X-LOCK
Evolution W %%

High-End Produkt in bombierter Ausfiihrung mit glasfaserverstéarktem,
trimmbaren Kunststoffteller und X-LOCK Aufnahme.

o Uberragende Abtragsleistung auf Kanten und harten Stéhlen
e Guter Abtrag beim Flachenschliff

e Spulrbarer Zeitgewinn

e Deutliches Plus in der Standzeit

e Hohe Belastbarkeit durch robustes Schleifgewebe

e Extra kuhler Schliff durch zuséatzliche Topcoat-Beschichtung
e Reduziert Anlauffarben auf dem Werkstlck

Anwendung: Fur die Bearbeitung von hochlegierten, martensitischen Stéhlen, Titan,
Verformbares Gusseisen, Schmiedeeisen, Nickel-Kobalt-Legierungen, Chrom- und
Chrom-Nickel-Stahl, Messing oder Bronze. Einsatzbereiche: Blechbearbeitung,
Behalterbau, Gussteile, Handwerkzeuge, Rohre und Stangen, Metallkonstruktionen.
Herausragende Ergebnisse beim Kantenschliff von Stahl oder Edelstahl.

@ inmm @inInch RPM min" Kdrnung VPE Form Bestell-Nr. EAN 4081600

115x22,23 41/2x7/8 13300 40 10 — 5851-304 100 563757

115x22,23 41/2x7/8 13300 60 10 — 5851-306 100 563764

115x22,23 41/2x7/8 13300 80 10 — - 5851-307 100 563771

125x 22,23 5x7/8 12250 40 10 — 5852-304 100 563955

126x22,23 5x7/8 12250 60 10 — - 5852-306 100 563962

125x 22,23 5x7/8 12250 80 10 — 5852-307 100 563979
Abtragsleistung auf Kante Abtragsschleifen 20 min.
+120 % Winkelschiefor 1400 W, 7-9 A

d
S
S
rd

ZIRCON PLUS Superior ZIRCON MAXX Evolution

Ergebnisse im Dronco Testlabor. Abtragswerte sind stark von Testperson,
Winkelschleifer und Werksttck abhangig und kénnen variieren.

Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kérnungen auf Anfrage: service@osborn.de osborn.com
Alle Langenangaben in mm.
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FACHERSCHLEIFSCHEIBEN

Facherschleifscheiben mit Keramikkorn

CERA PLUS
Superior WX Rk vy

Facherscheibe mit selbstschéarfendem Keramikkorn, das permanent eine
extrem hohe Abtragsleistung ermdglicht und eine hohe Standzeit garantiert.
Der robuste Polyesterriicken und eine Vollkunstharzbindung mit schleifaktiven
Zusatzstoffen garantiert auch bei hoher Belastung die Verschlei3festigkeit
der Schleifkdrner auf der Unterlage. Damit ist die CERA PLUS ideal fur
extreme Schleifarbeiten oder anspruchsvolle Spezialaufgaben.

e Extrem aggressive Abtragsleistung bei geringem Kraftaufwand
e SpUrbarer Zeitgewinn
e Deutliches Plus in der Standzeit

)’LOCK Dieser Artikel ist auch mit )
« X-LOCK Aufnahme erhaltlich e Hohe Belastbarkeit

e Scharft sich selbst
e KUhler Schliff auf Flachen und Kanten
e Reduziert Anlauffarben auf dem Werkstick

Anwendung: Fur die Bearbeitung von hochlegierten Stahlen, Titanlegierungen,
Nickelbasislegierungen, Chrom- und Chrom-Nickel-Stahl, Messing oder
Bronze. Einsatzbereiche: Blechbearbeitung, Behalterbau, Gussteile, Hand-
werkzeuge, Rohre und Stangen, Metallkonstruktionen. Herausragende
Ergebnisse bei Flachen- und Kantenschliff von Stahl oder Edelstahl.

@ inmm @iniInch RPM min”' Kdrnung VPE Form Bestell-Nr. EAN 4081600
115x22,23 41/2x7/8 13300 40 10 - - 5241-434 100 561708
115x22,23 41/2x7/8 13300 60 10 - 5241-436 100 561715
115x 22,23 41/2x7/8 13300 80 10 - 5241-437 100 561722
125x22,23 5x7/8 12250 40 10 - 5242-434 100 561906
125x22,23 5x7/8 12250 60 10 - 5242-436 100 561913
125x 22,23 5x7/8 12250 80 10 - 5242 437 100 561920
115x22,23 41/2x7/8 13300 40 10 -_—— 5241-444 100 561807
115x22,23 41/2x7/8 13300 60 10 -_—— 5241-446 100 561814
115x22,23 41/2x7/8 13300 80 10 — 5241-447 100 561821
125x 22,23 5x7/8 12250 40 10 —_— 5242-444 100 562002
125x 22,23 5x7/8 12250 60 10 —— 5242-446 100 562019
125x 22,23 5x7/8 12250 80 10 —— 5242-447 100 562026
Bosch X-LOCK Schnellmontage
115x22,23 41/2x7/8 13300 40 10 ——— 5941-444 100 561753
115x 22,23 41/2x7/8 13300 60 10 —_—— 5941-446 100 561760
115x22,23 41/2x7/8 13300 80 10 — 5941-447 100 561777
125x 22,23 5x7/8 12250 40 10 -_—— 5942-444 100 562057
125x22,23 5x7/8 12250 60 10 — 5942-446 100 562064
125x22,23 5x7/8 12250 80 10 -_—— 5942-447 100 562071
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Facherschleifscheiben mit Keramikkorn

CERA MAXX
Evolution Wk %%

High-End Produkt mit selbstscharfendem Keramikkorn und schleifaktiven Zuséatzen

fur anspruchsvollste Schleifarbeiten. Zuséatzliche Topcoat-Beschichtung fir besonders
kiihlen Schliff und verbesserte Oberflachengite. Das innovative Schleifband Uberzeugt
mit einer permanent verfligbaren aggressiven Abtragsleistung und enormer Lebens-
dauer. Das Nonplusultra fir anspruchvolliste Schleifarbeiten auf hochlegierten oder
hitzeempfindlichen Stahlen.

e Extrem aggressive Abtragsleistung
e Angenehmes Handling durch geringen Anpressdruck
e Besonders kuhler Schliff durch zusétzliche Topcoat-Beschichtung

)’LOCK Dieser Artikel ist auch mit )
- X-LOCK Aufnahme erhaltlich. ¢ Reduziert Anlauffarben auf dem Werksttck

Siehe Folgeseite  Sorgt fr eine hohe Oberflachengiite
e Kantenprofi: bis zu 40 % gesteigerte Abtragseistung beim Kantenschliff
e SpUrbarer Zeitgewinn und damit gesteigerte Wirtschaftlichkeit
e Deutliches Plus in der Standzeit - deutlich mehr Abtrag mit einer Scheibe
* Hohe Belastbarkeit

Anwendung: Fur die Bearbeitung von hochlegierten, martensitischen Stahlen,
hitzeempfindlichen Stahlen, Schmiedeeisen, Chrom- und Chrom-Nickel-Stahl, Messing
oder Bronze. Einsatzbereiche: Blechbearbeitung, Behélterbau, Gussteile,
Handwerkzeuge, Rohre und Stangen, Metallkonstruktionen. Herausragende
Ergebnisse bei Flachen- und Kantenschliff von Stahl oder Edelstahl.

@ inmm @in Inch RPM min™ Kdrnung VPE Form Bestell-Nr. EAN 4081600
115x22,23 41/2x7/8 13300 40 10 - 5251-434100 564501
115x22,23 41/2x7/8 13300 60 10 - - 5251-436 100 564518
115x22,23 41/2x7/8 13300 80 10 - - 5251-437 100 564525
125x22,23 5x7/8 12250 40 10 - 5252-434100 564709
125x22,23 5x7/8 12250 60 10 - 5252-436 100 564716
125x 22,23 5x7/8 12250 80 10 - 5252-437 100 564723
115x22,23 41/2x7/8 13300 40 10 -_—— 5251-444100 564600
115x22,23 41/2x7/8 13300 60 10 - 5251-446 100 564617
115x22,23 41/2x7/8 13300 80 10 - 5251-447100 564624
125x22,23 5x7/8 12250 40 10 -_—— 5252-444 100 564808
125x22,23 5x7/8 12250 60 10 -— 5252 -446 100 564815
125x22,23 5x7/8 12250 80 10 -— 5252-447 100 564822
Abtragsleistung auf Flache poiagsschietfeni20imin; Abtragsleistung auf Kante
o Material: V2A Edelstahl o
+ 30 % Winkelschleifer 1400 W, 7-9 A + 40 % )
— Ergebnisse im Dronco
Testlabor. Abtragswerte
I sind stark von Test-
person, Winkelschleifer
y und Werksttick abhéangig
I/r I und kénnen variieren.
CERA PLUS CERA MAXX CERA PLUS CERA MAXX
Superior Evolution Superior Evolution
Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kérnungen auf Anfrage: service@osborn.de osborn.com 35
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FACHERSCHLEIFSCHEIBEN

Facherschleifscheiben mit Keramikkorn oder Silziumkarbid

CERA MAXX X-LOCK
Evolution W% %%

High-End Produkt in bombierter Ausfiihrung mit glasfaserverstarktem,
trimmbaren Kunststoffteller und X-LOCK Aufnahme

e Extrem aggressive Abtragsleistung

e Angenehmes Handling durch geringen Anpressdruck

e Besonders kuhler Schliff durch zusétzliche Topcoat-Beschichtung

® Reduziert Anlauffarben auf dem Werksttck

e Sorgt fur eine hohe Oberflachengute

e Kantenprofi: bis zu 40 % gesteigerte Abtragseistung beim Kantenschliff
e Splrbarer Zeitgewinn und damit gesteigerte Wirtschaftlichkeit

e Deutliches Plus in der Standzeit - deutlich mehr Abtrag mit einer Scheibe
* Hohe Belastbarkeit

Anwendung: Fur die Bearbeitung von hochlegierten, martensitischen Stahlen,
hitzeempfindlichen Stahlen, Schmiedeeisen, Chrom- und Chrom-Nickel-Stahl, Messing
oder Bronze. Einsatzbereiche: Blechbearbeitung, Behélterbau, Gussteile,
Handwerkzeuge, Rohre und Stangen, Metallkonstruktionen. Herausragende
Ergebnisse bei Flachen- und Kantenschliff von Stahl oder Edelstahl.

@ inmm @iniInch RPM min"' Kdrnung VPE Form Bestell-Nr. EAN 4081600
115x 22,23 41/2x7/8 13300 40 10 -_—— 5851-444 100 564556
115% 22,23 41/2x7/8 13300 60 10 -_——— 5851-446 100 564563
115x22,23 41/2x7/8 13300 80 10 —— 5851-447 100 564570
125x 22,23 5x7/8 12250 40 10 —— 5852-444 100 564754
125x 22,23 5x7/8 12250 60 10 —— 5852-446 100 564761
125x 22,23 5x7/8 12250 80 10 —— 5852-447 100 564778

SIC POWER
Perfect Wl %s5¢5%

Leistungsstarke Facherscheibe mit Siliziumkarbidband

e Problemldser zum Schleifen von Aluminium und Stein.
e Gute Abtragsleistung und gute Standzeit.

Anwendung: FUr die Bearbeitung von Beton, Stein, Fliesen, Keramik,
Aluminium, Guss, Kunststoff. Auch gut zur Klauenpflege geeignet.

@ inmm @iniInch RPM min”' Kdrnung VPE Form Bestell-Nr. EAN 4081600

115x22,23 41/2x7/8 13300 40 10 -_—— 5231-404 100 560343

115% 22,23 41/2x7/8 13300 60 10 -_—— 5231-406 100 560350

115x22,23 41/2x7/8 13300 80 10 -_— 5231-407 100 560367

115x22,23 41/2x7/8 13300 120 10 -— 5231-409 100 560374
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REINIGUNGSWERKZEUGEFUR WINKELSCHLEIFER

Allgemeine Informationen

Bursten fur Winkelschleifer
Wichtige Anwender-Informationen

Bestimmung der
maximalen Arbeitsdrehzahl

Die maximale Arbeitsdrehzahl einer BUrste ist von Ihrem Durchmesser abhangig. Je gréBer der Durch-

messer einer Burste, desto geringer die maximale Arbeitsdrehzahl. Die maximale Arbeitsdrehzahl ist sicherheits-
relevant. Sie sollte niemals Uberschritten werden! Sie finden die Angabe direkt auf der Birste. Zusétzlich finden
Sie hier eine Orientierungshilfe der gangigsten WinkelschleifergréBen mit inren maximalen Drehzahlen.

GroBe Winkelschleifer in mm @ 115 mm @ 150 mm QG 180 mm

GroBe Winkelschleifer i |n Zoll 4 " 6" 7"
Max Arbeitsdrehzahl 12.500 min-' 8.500 min™' 8.500 min""

Welche Biirste kommt
auf welchen Winkelschleifer?

Symbol auf der Verpackung.

Durchmesser der Burste in mm

Rundburste | gewellt 115 115
abrasiv 150* 150*
gezopft 115 115

Kegelburste ‘ gewellt 115 115
abrasiv 115* 115/115*

115* 125 150 180 230

Topfbdrste gewellt 115 125 150 150/180 230 230

\ abrasiv 115* 150*

*regulierbares Gerat/Akkugerat
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60 | 65 | 75 | 80 | 90 | 100 | 115 | 120 | 125 | 130 | 140 | 150
| gezopft 15 115 150

@ 230 mm

9II

6.500 min-'

Nicht jede Burste kann auf jeden Winkelschleifer montiert werden. Auch hier gibt es sicherheits-
relevante Vorgaben. Um die bestmdégliche Handhabung von Gerat und Blrste zu erreichen, verwenden
Sie bitte die hier angegebenen WinkelschleifergroBen fur die jeweilige Burste (siehe Tabelle).

Wichtig: Eine kleinere WinkelschleifergroBe als hier angegeben, durfen Sie auf keinen Fall verwenden.
Bei unseren Handelsverpackungen finden Sie in der Regel die geeignete WinkelschleifergroBe direkt mit

178
180

230
230



Allgemeine Informationen

Produktberatung fiir
die SchweiBnahtreinigung

MMA, TIG/MIG/MAG oder Plasma-SchweiBverfahren hinterlassen unterschiedliche Verunreinigungen

oder Einschlisse an der Oberflache der SchweiBnaht. Schlacke, Spritzer, Silikate oder Blaufarbung

mussen entfernt werden. Denn wird das geschweiBte Bauteil nicht optimal gereinigt, kann es an nicht oder

unzureichend gereinigten Einschluss-Stellen zu Beschichtungsfehlern und Korrosion kommen.

Zu jedem SchweiBverfahren und Art der zu bearbeitenden Naht (Wurzel, Full- oder Decknéhte) kann lhnen
Osborn das passende Reinigungswerkzeug bieten. Wir haben sowohl Bursten als auch Schrupp-, Facher-, Polier-

facherscheiben, Grobreinigungsvliese und Hartmetall Fraser fur diese Arbeiten im Programm.

MMA TIG/MIG/MAG/PLASMA

A o

Schlacke Spritzer Silikate

Ruckstande, die entstehen, Schleifscheiben entfernen Sie entstehen, wenn

wenn die Elektroden diese Ruckstande. Silizium — vorhanden in den
verschleiBen. meisten Stahllegierungen

—wahrend des SchweiB-
prozesses verbrennt und
zu Siliciumdioxid wird.

Schweissnahtbearbeitung
Wann nutze ich was

Unsere praktische SchweiBmatrix zeigt Ihnen
fur jede Anwendung das richtige Werkzeug.

https://www.osborn.com/de/service/
kataloge-broschueren

Blaufarbung
Oxydablagerungen, die
sich hauptsachlich beim
SchweiBen von Edelstahl

bilden.

—_
= o
E
—_——

=

Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kérnung auf Anfrage: service@osborn.de osborn.com 39
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REINIGUNGSWERKZEUGEFUR WINKELSCHLEIFER

Rundbursten

g=| Rundbiirsten, gezopfter Draht
115230 Superior % % % % 7

Gezopfte Rundblrste in Industriequalitat zur universellen
Anwendung auf allen gédngigen Winkelschleifern

e aggressive und schnelle Reinigung
e hohe Standzeit
o TUV-Sud zertifiziert (Sicherheit gepruft, Produktion tiberwacht)

Aussehen kann je nach Ausfihrung

von Abbildung abweichen. Anwendung: Schweifnahtreinigung, Entgraten und einfache Entrostarbeiten
8
ar
-'R'-i ] Erhaltlich in praktischer Karton-Verpackung
' ' ; mit Euroloch-Aufhangung.
m Stahl /0,35 m m Stahl /0,50 m m Stahl /0,80 m
g A T B G Adapt. RPMmax. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
75 12 15 13 20000 12 0002-611 131 0002-611 151
100 12 20 222 F 12500 8 0002-621 131 0002-621 151
115 12 23 222 F 12500 10 0002-631 131 0002-631 151
115 12 23 M14x2,0 12500 6 0402-631 131 0402-631 151
115 6 19 22,2 12500 10 9502-626 301 9502-626 501
125 13 28 22 F 12500 8 6152-631 131 2202-631 151
125 13 28 M14x2,0 12500 8 1402-631 131 1402-631 151
125 6 24 22,2 12500 8 9502-626 311 9502-626 251
150 13 37 22,2 F 12000 5 0002-641 131 0002-641 151 0002-641 181
178 13 42 22,2 F 10000 6 0002-653 131 0002-653 151 0002-653 181
178 6 38 22,2 12000 12 4602-626 131
230 6 57 22,2 6500 1 4306-026 904
230 13 58 22,2 F 8500 1 9502-664 151
m INOX /0,35 m m INOX /0,50 m
g A T B G Adapt. RPMmax. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr.
100 12 20 22,2 F 12500 4 0002-621 351
115 12 23 22,2 F 12500 4 0002-631 331 0002-631 351
115 12 23 M14x2,0 12500 4 0402-631 351
125 6 24 22,2 12000 3 9502-626 651
125 13 28 22,2 F 12500 3 2202-631 331 2202-631 351
125 13 28 M14x2,0 12500 3 1402-631 351
150 13 37 22,2 F 12000 3 0002-641 351
178 13 42 22,2 F 12000 3 0002-653 351
178 13 42 22,2 F 10000 12 4612-626 331
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Rundbursten

{LOCK m Stahl /0,35 m m Stahl /0,50 m
'] A T Adapt. RPMmax. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr.
125 13 28 X-LOCK 12500 8 6154-631 131

125 13 28 X-LOCK 12500 8 2204-631 151
125 6 24 X-LOCK 12500 8 9504-626 251

>{Lock = INOX /0,35 m = INOX/0,50 m

'] A T Adapt. RPMmax. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr.
125 13 28 X-LOCK 12500 8 2204-631 331

125 13 28 X-LOCK 12500 8 2204-631 351

Aussehen kann je nach Ausfthrung
von Abbildung abweichen.

&=

Rundbirsten, gezopfter Draht
15180, Perfect % * % 7r %

Gezopfte Rundblrste in Handwerkerqualitét zur universellen
Anwendung auf allen gangigen Winkelschleifern

e aggressive und schnelle Reinigung

e gute Abtragsleistung

Anwendung: SchweiBnahtreinigung, einfache Entrostarbeiten

L
-r ;
-'""- ] Erhaltlich in praktischer PET-Verpackung
’ ) mit Euroloch-Aufhangung.
m Stahl /0,50 m
g A T B G Adapt. RPMmax. VPE Bestell-Nr.
115 10 20 22,2 12500 10 2008-631 151
125 12 27 22,2 12500 8 2118-631 151

Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kérnung auf Anfrage: service@osborn.de
Preise pro Stiick ohne MwSt. Unverbindliche Preisempfehlung. Alle L&ngenangaben in mm.
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REINIGUNGSWERKZEUGEFUR WINKELSCHLEIFER

Rundbursten

Aussehen kann je nach Ausfthrung
von Abbildung abweichen.

o
B T-
= = s

g=| Rundbiirsten, gezopfter Draht

115-180 Superior % % % % 7t

Gezopfte Rundblrste mit spezieller Links-/Rechts-Zopfung in Industrie-
Qualitét zur einfachen Montage auf allen gangigen Winkelschleifern

Abwechselnde Links-/Rechts-Zopfung sorgt fiir

ruhige und vibrationsarme Handhabung

erhohte Standzeit, hohe Abtragsleistung

ein ,Aufdrehen® der Z&pfe im Einsatz wird minimiert
verminderter Kick-Back Effekt des Winkelschleifers

TUV-Sud zertifiziert (Sicherheit gepruft, Produktion tberwacht)

Anwendung: Reinigen von Schwein&hten (Schlacke, Silikate, Blau-
farbung), Entfernung von hartnéackigen Rostablagerungen

m Stahl /0,35 m m Stahl /0,50 m
g A T RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr.
115 12 23 12500 10 1202-631 131 1202-631 151
125 13 28 12500 8 1212-631 131 1212-631 151
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Rundbursten

Aussehen kann je nach Ausfthrung

von Abbildung abweichen.

F

115-180

Rundbirsten, gezopfter Osborn Draht
Evolution % % % % %

Gezopfte Rundblrste in High-End-Qualitat zur einfachen
Montage auf allen gangigen Winkelschleifern

e von Osborn entwickelter Hochleistungsdraht
e besonders wirtschaftlich

lange Standzeit, hohe Zugfestigkeit, hohe Bruchdehnung und geringe Rustzeiten
gezopfter Draht sorgt fur eine gleichmaBge Abnutzung der Blrste

Anwendung: Reinigen von SchweiBnéhten (Schlacke, Silikate, Blau-
farbung), Entfernung von hartnéackigen Rostablagerungen

" : 4
m Oshorn Stahl /0,50 m m INOX /0,50 m
'] A T B G Adapt. RPMmax. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr.
100 13 22 5/8" F 18000 12 9906-026 117
115 6 19 7/8" F 12500 12 2906-026 501 0002-626 650
125 6 24 7/8" F 12500 12 0002-626 251 0002-626 651
150 6 38 7/8" F 12000 12 9906-026 501
150 25 38 7/8" F 12000 12
150 6 38 M14x2,0 12000 10 9906-026 500
165 6 29 7/8" F 10000 12 0002-626 061
17 6 29 778" F 12000 12 9706-026 904
178 6 38 22,2 F 12000 12 9906-026 051

Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kérnung auf Anfrage: service@osborn.de

Schweissnahtbearbeitung
Wann nutze ich was

Unsere praktische SchweiBmatrix zeigt Ihnen
fur jede Anwendung das richtige Werkzeug.

https://www.osborn.com/de/service/
kataloge-broschueren
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REINIGUNGSWERKZEUGEFUR WINKELSCHLEIFER

Rundbursten

&= Rundblrsten, gezopfter Osborn
w2s100) Draht, kunststoffgebunden
Evolution % % % % %

Kunststoffgebundene gezopfte Rundburste in High-End-Qualitat

e verminderter Drahtbruch durch Kunststoffbindung
e sehr hohe Standzeit

Aussehen kann je nach Ausfuhrung . R . . . . .
e aggressiver in der Reinigungswirkung als herkémmliche Rundbursten

von Abbildung abweichen.

G Anwendung: Entfernen von Schlacke und Silikaten, Fur Wurzel- und Fullnahte geeignet,
empfohlen fur handgeschweiBte Verbindungen mit starken Verschmutzungen
R= T-
= =g
m Oshorn Stahl /0,50 m
g A T B RPM max. VPE Bestell-Nr.
115 6 19 222 12000 10 5402-921873
125 6 24 222 12000 1 9802-921 873
178 6 38 222 8500 1 9802-921 875

*spitze Form. Andere Artikel gerade Form.

&= Rundbdlrsten, gewellter Draht,
wo1s0] kunststoffgebunden
Evolution % % % % %

Kunststoffgebundene gewellte Rundbiirste in High-End-Qualitat

e besonders schmale Bauform flr enge Fugen

e prazises Arbeiten

e verminderter Drahtbruch durch Kunststoffbindung
e geringer Kraftaufwand, geringerer Anpressdruck

Aussehen kann je nach Ausfuhrung
von Abbildung abweichen.

G
ar Anwendung: Entfernen von Silikat- und SchweiBrickstanden,
B~ T- Empfohlen fur TIG/MIG/MAG geschweilte Wurzelnahte
= . el A
m Stahl, vermessingt/0,38 m

g A T B G RPM max. VPE Bestell-Nr.
125 6 32,5 M14x2,0 12000 1 4102-921 051
150 5 29 22,2 8500 12 0002-921 874
178 5 4 22,2 8500 12 0002-921 875
178 3 4 22,2 8000 1 7702-921 875
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Rundbursten

&=/ Rundbursten, gewellter Draht
_115_| Superior % % % % %%

Rundbiirste mit Cordwire-Draht zur Aufnahme auf Winkelschleifern mit M14 Gewinde

e vermessingter, verseilter Stahldraht
o effektive Holzbearbeitung, hoher Abrieb auf Weich- und Hartholz
o TUV-Sud zertifiziert (Sicherheit geprift, Produktion tberwacht)

Aussehen kann je nach Ausfiihrung Anwendung: Hervorragend geeignet zum Strukturieren von Holz. Dabei
von Abbildung abweichen. wird die nattrliche Maserung des Holzes hervorgehoben und ein Antik-
oder Rustikal-Effekt erzeugt. Die Filamente der Blrste reiben die weicheren
L Stellen des Holzes mehr auf als die harteren. Sie decken so die Holz-
. maserung auf und hinterlassen eine Art Reliefoberflache (siehe Detailbild).
=" g
: & = Fiir den Feinschliff siehe nachfolgendes Produkt

Erhéltlich in praktischer Karton-Verpackung
mit Euroloch-Aufhangung.

m Cordwire /0,27 m

g A T G RPM max. VPE Bestell-Nr.

115 12 28 M14x2,0 12500 6 2812-522 051

&= Rundblirsten, abrasiver Besatz
150-180 Superior % % % % ¥

Rundbirste zur Holzbearbeitung mit abrasivem Besatz
fur Winkelschleifer mit regulierbarer Drehzahl

e gut geeignet, um der Materialrichtung bei der Strukturierung
und dem Feinschliff von Holzprofilen exakt zu folgen

e variierendes Schiliffbild je nach gewahlter Kérnung maéglich

Aussehen kann je nach Ausflihrung e leichtes FUhren und ermudungsfreies Arbeiten durch

von Abbildung abweichen. geringes Gewicht des Kunststoffkdrpers

Anwendung: Entfernen von Lackierungen oder Beizen,

] Reinigung, Strukturierung, Feinschliff und Lackzwischenschliff
- Empfohlene Arbeitsdrehzahl 3000-4000 U/min-!

—_ S
' & ; Novofil / 46 Novofil / 60 Novofil / 80

g A T G RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.

140 55 30 M14 4500 6 5421-401 913 5411-401 913 5401-401 913

Novofil /120

g A T G RPM max. VPE Bestell-Nr.

140 55 30 M14 4500 6 5431-401 913
Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kérnung auf Anfrage: service@osborn.de osborn.com

Preise pro Stiick ohne MwSt. Unverbindliche Preisempfehlung. Alle L&ngenangaben in mm.



REINIGUNGSWERKZEUGEFUR WINKELSCHLEIFER

Topfbdrsten

&= Topfbursten, gezopfter Draht
115-125) Superior % % % & ¢

Gezopfte Topfblrste in Industriequalitat zur Aufnahme
auf allen géngigen Winkelschleifern

e Universaltalent, Osborn Topseller
® Uberzeugende Reinigungswirkung
e prédestiniert fur die Reinigung von Flachen

Aussehen kann je nach Ausfiihrung ¢ hohe Standzeit, geringe Rustkosten/-zeit
von Abbildung abweichen. e TUV-Sud zertifiziert (Sicherheit geprift, Produktion tiberwacht)
& s Anwendung: Entrosten, Entlacken, Entfernung von
- -

Schlacke, Silikatrickstdnde und Blauverfarbung

]
Erhaltlich in praktischer Karton-Verpackung
mit Euroloch-Aufhangung.
m Stahl /0,35 m m Stahl /0,50 m
g T B G RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr.
65 20 16 12500 10 1602-608 131 1602-608 151
65 20 M10x1,25 12500 10 2352-608 131 2352-608 151
65 20 M10x1,5 12500 10 0102-608 131 0102-608 151
65 20 M14x2,0 12500 10 0002-608 131 0002-608 151
65 30 M14x2,0 12500 10 3892-608 131**
**extra langer Besatz
m INOX /0,35 m m INOX /0,50 m
g T B G RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr.
65 20 M10x1,5 12500 6 0102-608 331 0102-608 351
65 20 M14x2,0 12500 6 0002-608 331 0002-608 351
»{LocK m Stahl /0,35 m = Stahl /0,50 m
'] T Adapt. RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr.
65 20 X-LOCK 12500 10 0004-608 131 0004-608 151
)(LOCK m INOX/0,35 m m INOX /0,50 m
'] T Adapt. RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr.
65 20 X-LOCK 12500 10 0004-608 331 0004-608 351
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Topfbdrsten

Aussehen kann je nach Ausfihrung
von Abbildung abweichen.

Wussten Sie schon?

Der Stutzring ist zur Stabilisierung
des Besatzmaterials da. Nach
Abarbeitung des freien Besatzes

kann der Stutzring entfernt

werden und mit dem so neu zur
Verfigung stehenden Besatz-
material weiter gearbeitet werden.

F -

125-230

Topfbursten, gezopfter Draht
Superior % % % % 7%

Gezopfte Topfblrste in Industriequalitat zur Aufnahme

auf allen géngigen Winkelschleifern

hohe Standzeit, geringe RUstkosten/-zeit
Uberzeugende Reinigungswirkung

pradestiniert fUr die Reinigung von groBen Flachen

durch den Stutzring zusétzliche Stabillisierung des Besatzes
TUV-Sud zertifiziert (Sicherheit gepriift, Produktion tiberwacht)

Anwendung: Entrosten, Entlacken, Entfernung von
Schlacke, Silikatrickstande und Blauverfarbung

Erhaltlich in praktischer Karton-Verpackung
mit Euroloch-Aufhangung.

m Stahl /0,35 m

m Stahl /0,50 m

m Stahl /0,80 m

g T G RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
75 20 M14x2,0 11000 10 9908-608 132 9908-608 152

80 20 5/8 Zoll 8500 6 0802-608 133 0802-608 153

80 20 M14x2,0 8500 6 0002-608 133 0002-608 153 0002-608 183
100 20 M14x2,0 8500 3 0002-608 134 0002-608 154 0002-608 184
100 20 5/8 Zoll 8500 3 0802-608 134 0802-608 154 0802-608 184
120 20 M14x2,0 6500 4 0002-608 135 0002-608 155 0002-608 185
120 20 5/8 Zoll 6500 4 0802-608 135 0802-608 155 0802-608 185

m INOX/0,35 m m INOX /0,50 m

g T G RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr.

80 20 M14x2,0 8500 3 0002-608 333 0002-608 353
100 20 M14x2,0 8500 3 0002-608 334 0002-608 354

Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kérnung auf Anfrage: service@osborn.de
Preise pro Stiick ohne MwSt. Unverbindliche Preisempfehlung. Alle L&ngenangaben in mm.
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REINIGUNGSWERKZEUGEFUR WINKELSCHLEIFER

Topfbdrsten

Aussehen kann je nach Ausfihrung
von Abbildung abweichen.

Fr-

Topfbiirsten, gezopfter Draht
180230 Evolution % % % % &

Gezopfte Topfbilrste in High-End-Qualitat zur Aufnahme auf Winkelschleifern

von Osborn entwickelter Hochleistungsdraht

besonders wirtschaftlich und langlebig

Besonderheit: einzelne Zopfenden leicht gedffnet, so dass
die Drahtspitzen sofort und direkt im Einsatz sind
hoherer Abtrag, aggressive Reinigungsleistung

Anwendung: Entrosten, Entlacken, Entgraten, Entzundern,

& . Entfernung von Schlacke, Silikatriickstande, Blauverfarbung,
== Reinigung von Decknahten und Oberflachen in der OI- und Gasindustrie
1
s i a
m Oshorn Stahl /0,50 =

g T G RPM max. VPE Bestell-Nr.

90 32 M14x2,0 7500 6 9906-033 125

90 32 5/8" 7500 6 9906-033 126

150 45 5/8" 6000 1 9906-033 030*

150 45 M14x2,0 6000 1 9906-033 031*
*zweireihig

Aussehen kann je nach Ausfuhrung
von Abbildung abweichen.

F -

150230] Perfect % % % v¢ v

Topfbiirsten, gezopfter Draht

Gezopfte Topfblrste in Handwerkerqualitat zur Aufnahme auf Winkelschleifern

Osborn Topseller im DIY Bereich
gute Reinigungsleistung

bestes Preis-Leistungs-Verhéltnis
leichtes Reinigen von gréBeren Flachen

Anwendung: Entrosten, Entlacken, Entfernung von Schlacke

Erhéltlich in praktischer PET-Verpackung

mit Euroloch-Aufhangung.

m Stahl /0,35 m

B
LLTE
el ™
- - o

m Stahl /0,50 m

g T G RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr.
65 20 M14x2,0 12500 10 2008-608 131 2008-608 151
75 27 M14x2,0 11000 10 2008-608 152
80 22 M14x2,0 8500 10 2008-608 153
100 22 M14x2,0 8500 5 2008-608 154
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Topfbdrsten

Fr - Topfbiirsten, gewellter Draht
115-125) Superior % % & & ¢

Gewellte TopfbUrste in Industriequalitdt zum Einsatz auf Winkelschleifern

o flexibles Besatzmaterial, das sich der Kontur des Werkstlicks optimal anpasst
e der optimale Anstellwinkel fur die Bearbeitung ist durch die

Besatzverteilung der Burste bereits vorgegeben
o TUV-Sud zertifiziert (Sicherheit geprift, Produktion tiberwacht)

Aussehen kann je nach Ausfihrung
von Abbildung abweichen. Anwendung: Reinigen, Entrosten, Entlacken, Entzundern, Entferung von Blauverfarbung

Erhéltlich in praktischer Karton-Verpackung

oo mit Euroloch-Aufhangung.
m Stahl /0,20 m m Stahl /0,30 m m INOX /0,30 m
g T B G RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
60 21 M10x1,5 12500 10 0102-613 161
60 21 M14x2,0 12500 10 0002-613 141 0002-613 161 0002-613 361
75 23 M10x1,25 12500 10 5652-613 142 5652-613 162
75 23 M10x1,5 12500 10 0102-613 142 0102-613 162
75 23 M14x2,0 12500 10 0002-613 142 0002-613 162 0002-613 362
75 23 58" 12500 10 0802-613 142 0802-613 162
Messingdraht /0,30
g T B G RPM max. VPE Bestell-Nr.
60 21 M10x1,25 12500 10 4912-613 561*
60 21 M14x2,0 12500 10 4902-613 561*
75 25 M14x2,0 12500 10 4902-613 562*

*TUV-Zertifizierung geplant.

)(LOCK m Stah! /0,30 m m INOX/0,30 m
g T Adapt. RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr.
60 21 X-LOCK 12500 10 0004-613 161
60 20 X-LOCK 12500 10 0004-613 361
75 23 X-LOCK 12500 10 0004-613 162
75 23 X-LOCK 12500 10 0004-613 362
Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kérnung auf Anfrage: service@osborn.de osborn.com 49
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REINIGUNGSWERKZEUGEFUR WINKELSCHLEIFER

Topfbdrsten

G Topfbiirsten, gewellter Draht
150-230| Superior % % & & ¢

Gewellte Topfbirste in Industriequalitdt zum Einsatz auf Winkelschleifern

o flexibles Besatzmaterial, das sich der Kontur des Werkstlcks optimal anpasst
e der optimale Anstellwinkel fur die Bearbeitung ist durch die

Besatzverteilung der Blrste bereits vorgegeben
o TUV-Sud zertifiziert (Sicherheit geprift, Produktion tiberwacht)

Aussehen kann je nach Ausfihrung
von Abbildung abweichen. Anwendung: Reinigen, Entrosten, Entlacken, Entzundern, Entferung von Blauverfarbung

Erhéltlich in praktischer Karton-Verpackung

? mit Euroloch-Aufhangung.

m Stahl /0,20 m m Stahl /0,30 m m Stahl /0,50 m
g T G RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
80 30 M14x2,0 8500 5 0002-613 143 0002-613 163
80 25 M14x2,0 8500 5 0002-613 193
100 30 M14x2,0 8500 3 0002-613 144 0002-613 194
100 30 M14x2,0 8500 4 0002-613 164
100 30 5/8 Zoll 8500 3 0802-613 144 0802-613 164 0802-613 194
125 30 M14x2,0 6500 4 0002-613 165 0002-613 195
125 30 5/8 Zoll 6500 4 0802-613 165
150 40 M14x2,0 6500 3 0002-613 166 0002-613 196
150 40 5/8 Zoll 6500 3 0802-613 166

m INOX /0,30 m
g T G RPM max. VPE Bestell-Nr.
80 25 M14x2,0 8500 4 0002-613 363
80 25 M14x2,0 8500 5
80 25 5/8 Zoll 8500 4 0802-613 363
100 25 M14x2,0 8500 3 0002-613 364
100 30 5/8 Zoll 8500 3 0802-613 364
125 30 M14x2,0 6500 2 0002-613 365

*TUV-Zertifizierung geplant.
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Topfbdrsten

Aussehen kann je nach Ausfihrung
von Abbildung abweichen.

-

150-180

Topfbiirsten, gewellter Draht

Perfect % % % ¢ 3%

Gewellte Topfblrste in Handwerkerqualitdt zum Einsatz auf Winkelschleifern

Osborn Topseller im DIY Bereich
flexibles Besatzmaterial, das sich der Kontur des Werkstticks optimal anpasst

® gute Reinigungsleistung

® bestes Preis-Leistungs-Verhaltnis

Anwendung: Entlacken, Entrosten von Flachen

8 e
! Erhéltlich in praktischer PET-Verpackung
con mit Euroloch-Aufhangung.
= Stahl /0,30 m m Stahl, vermessingt/0,3 m

g T G RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr.

60 18 M14x2,0 12500 10 2008-613 161 2008-613 061

75 25 M14x2,0 12500 10 2008-613 162 2008-613 062

80 25 M14x2,0 8500 10 2008-613 163 2008-613 063

100 25 M14x2,0 8500 5 2008-613 164 2008-613 064

125 30 M14x2,0 6500 5 2008-613 165 2008-613 065

Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kérnung auf Anfrage: service@osborn.de
Preise pro Stiick ohne MwSt. Unverbindliche Preisempfehlung. Alle Langenangaben in mm.
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REINIGUNGSWERKZEUGEFUR WINKELSCHLEIFER

Topfbdrsten

&=/ Topfblrsten Xtreme, verseilter Draht
115230, Xtreme % % % % %

Topfbursten mit gewelltem Xtreme Draht in High-End-
Qualitat zum Einsatz auf Winkelschleifern

e Bis zu 8-mal l&ngere Standzeit als herkdmmliche gewellte Topfbursten
e Hochste Abtragsleistung in diesem Segment
e Deutlich reduzierter Drahtverschleif3
e Ergonomisch; geringer Anpressdruck erforderlich
e Effektive Reinigungsleistung
e Vibrations- und gerduscharm
e Sorgt fur ein gleichmaBiges, satiniertes Oberflachenfinish
e Kombiniert die aggressive Reinigungsleistung von gezopften
Bursten mit der Flexibilitdt von weichen gewellten Bursten

Aussehen kann je nach Ausfihrung
von Abbildung abweichen.

Anwendung: Reinigen, Entlacken, Entrosten, Entfernung
von Schlacke, Silikaten und Blaufarbung

Nahere Infos zu unseren
neuen Xtreme Produkten
finden Sie auf Seite 53.

Erhaltlich in praktischer Karton-Verpackung
mit Euroloch-Aufhangung.

m Stahl / Xtreme /0,30 m

g T G RPM max. VPE Bestell-Nr.
60 20 M14x2,0 12500 10 3902-613 161
75 25 M14x2,0 12500 10 3912-613 163
80 25 M14x2,0 12500 5 3902-613 163
100 22 M14x2,0 8500 4 3902-613 164
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XTREME STANDZEIT.

e
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XTREMER ABTRAG. g”..x!."ffﬁf’.{"l" v

Linker Balken jeweils Standzeit in min, rechter Balken Abtrag in g

961min 15,56 g 4,90 g (104 min | 4,739

Osborn Topfbiirste Osborn Topfbiirste Deutscher Mitbewerber Topfbiirste
Xtreme Draht konventioneller Draht konventioneller Draht

Ein herausragender neuer Draht. Xtreme Draht.

Unser Xtreme-Draht macht den Unterschied. Er zeichnet sich durch eine besonders kompakte Drahtkonstruktion aus, die das Beste
aus gewelltem und gezopftem Draht in einer sehr widerstandsfahigen und damit langlebigen Drahtverbindung vereint. Angeboten
wird der Draht nicht nur in Topfbursten, sondern auch in vielen anderen Burstenformen flr anspruchsvolle Anwendungen. Sie sind
das perfekte Werkzeug fur eine Vielzahl von Reinigungsaufgaben - von Flachen bis hin zu schwer zuganglichen Stellen. Der Xtreme-
Draht ist in zwei Varianten zu finden: Gewellt oder gezopft. Bursten mit Xtreme-Draht Ubertreffen herkdmmliche Blrsten bei weitem:

e 5-8 fach hohere Standzeit im Vergleich zu AUCh fur daS
Bursten mit konventionellem Draht . .
industrielle Entgraten.

* Hohere Abtragsleistung bei geringerem Verschlei3

e Deutlich feineres Schliffbild Herkdmmliche Maschinenblrsten sind meist nur
auf schnelllaufenden Maschinen, wie z. B. Winkel-

* Hoher Wirkungsgrad auch bei niedrigeren Drehzahlen schleifern und High-speed Drills effektiv. Werden sie

e Zum Einsatz in Bearbeitungs-zentren geeignet auf CNC-gesteuerten Maschinen eingesetzt, haben
o ) sie oft nur eine geringe Abtragsleistung und eine
¢ Vibrations- und gerauscharm sehr begrenzte Standzeit. Unsere neuen langlebigen

Xtreme-Bursten sind anders. Durch ihre stabile
Drahtkonfiguration kénnen sie auch auf CNC-Maschinen
e Speziell fur Werkstlicke mit komplexer Struktur oder Bearbeitungszentren kontrolliert betrieben werden.
geeignet, da man die Eintauchtiefe dem
Werkstlck besser anpassen kann

e Stark reduzierte Unwucht, kontrollierteres Handling

Aggressiv.
Trotzdem weich.

Unser Xtreme-Draht kombiniert die aggressive
Reinigungsleistung von gezopftem Draht mit der
Flexibilitat von weichem, gewelltem Draht. Das
Ergebnis ist ein einzigartiges Oberflachenfinish
mit einer gleichméBigen, satinartigen Anmutung.

Xtreme Draht Herkémmlicher Draht
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REINIGUNGSWERKZEUGEFUR WINKELSCHLEIFER

Topfbdrsten

G Topfbirsten, abrasiver Besatz
150 | Superior % % % & 1t

Topfbirste mit abrasiven Schleifkornbesatz in Industriequalitat
zum Einsatz auf Winkelschleifern

e |eistungsfahiges Besatzmaterial mit Siliziumkarbid
e gezielter, kontrollierter Einsatz auf Oberflachen
e sehr flexibles Besatzmaterial; sollten sich einzelne Filamente beim Einsatz-

Aussehen kann je nach Ausfiihrung umlegen, arbeiten sie trotzdem mit der Flanke weiter, da die komplette
von Abbildung abweichen. Lange des Besatzmaterials mit Schleifkorn durchzogen ist
& s Anwendung: Entlacken, Entgraten und Reinigen von Metall
- -
* 1
s i a
Novofil /80 Novofil /120 Novofil /180
g T B G RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
100 25 22,2 8500 3 8812-607 914 2312-607 914 1802-607 914
100 25 M14x2,0 8500 3 6402-608 914 6412-608 914 1802-608 914

1 «
f-,\ " \
Kabellos ist Trumpf g C,
& \ battery
Bursten fiir kabellose Akku-Werkzeuge friendly

finden Sie ab Seite 66
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Topfbdrsten

Aussehen kann je
nach Ausftihrung
von Abbildung abweichen.

Topfbirsten, abrasiver Besatz
Superior % % % % 77

F -

150-180

Gestanzte Tellerbirste mit abrasivem Besatzmaterial zur
Holzbearbeitung zum Einsatz auf regulierbaren Winkelscheifern

e zum Einsatz auf flachen Oberflachen

e variierendes Schliffbild je nach gewahiter Kérnung méglich

e leichtes FUhren und ermidungsfreies Arbeiten durch
geringes Gewicht des Kunststoffkérpers

Anwendung: Besonders geeignet zur Entfernung von Lackierungen
oder Beizen, zur Reinigung, Strukturierung sowie zum Fein-
schliff oder Lackzwischenschliff von Holzoberflachen

e Korn 46 Erzeugung einer Tiefenstruktur im Holz
e Korn 60 Entfernung von leichten bis mittleren
Verunreinigungen und die gleichmaBige Strukturierung des Holzes
e Korn 80 Vorbereitender Schritt vor dem Feinschleifen,
gleicht kleine Unebenheiten aus
e Korn 120 Erzeugung des finalen Schliff auf der Holzoberflache
Novofil / 46 Novofil / 60 Novofil /80
g A T G RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
130 70 50 M14x2,0 2500 4 9301-614 916 9311-614 916 9321-614 916
Novofil /120
g A T G RPM max. VPE Bestell-Nr.
130 70 50 M14x2,0 2500 4 9331-614 916

Aussehen kann je nach Ausfihrung
von Abbildung abweichen.

Topfburste, Abrasiver Besatz
Superior % W % % 7%

F -

115-125

Gezopfte Topfbirste mit abrasivem Besatzmaterial in
Industriequalitdt zum Einsatz auf Winkelschleifern

e hohe Standzeit
e geringe Rustkosten/-zeit
e muheloses und effizientes Arbeiten

Anwendung: Sehr gut geeignet zur Bearbeitung von vertikalen Flachen,
Wanden aus zusammengesetzten flachen oder runden Holzelementen

G
— & '_-
- = e Korn 46 Erzeugung einer Tiefenstruktur im Holz
; e Korn 60 Entfernung von leichten bis mittleren
~ ] Verunreinigungen und die gleichmaBige Strukturierung des Holzes
' e Korn 80 Vorbereitender Schritt vor dem Feinschleifen,
gleicht kleine Unebenheiten aus
e Korn 120 Erzeugung des finalen Schiliff auf der Holzoberflache
Novofil / 46 Novofil /60 Novofil /80 Novofil /120

'] T G RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
150 25 M14x2,0 8500 2 7902-613 196 7922-613 196 7932-613 196 7942-613 196

Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kérnung auf Anfrage: service@osborn.de

Preise pro Stiick ohne MwSt. Unverbindliche Preisempfehlung. Alle L&ngenangaben in mm.
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REINIGUNGSWERKZEUGEFUR WINKELSCHLEIFER

Kegelbursten

Aussehen kann je nach Ausfihrung
von Abbildung abweichen.

Fr-

115-125

Kegelbiirsten, gezopfter Draht
Superior % % % % 77

Gezopfte Kegelbirste in Industriequalitat zur Aufnahme auf Winkelschleifern

e aggressive Reinigungsleistung

e hohe Standzeit

e kombiniert die besten Eigenschaften einer Topfburste mit denen einer Rundburste
e Werkstlcke mit groBen Flachen und schwer zugénglichen

Stellen kénnen hiermit optimal bearbeitet werden
e TUV-Sud zertifiziert (Sicherheit gepruft, Produktion tberwacht)

- Anwendung: Entrosten, Entlacken, Entgraten, Schlacke,
L r. Silikate, Blaufarbung an komplexen Werkstlcken
Erhaltlich in praktischer Karton-Verpackung
mit Euroloch-Aufhangung.
18 Zopfe 18 Zipfe
= Stahl /0,35 m = Stah! /0,50 m
g A T B G RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr.
100 13 22 M10x1,25 12500 10 2352-622 151
100 13 22 M10x1,5 12500 10 0102-622 131 0102-622 151
100 13 22 M14x2,0 12500 10 0002-622 131 0002-622 151
115 15 20 M14x2,0 12500 10 0002-632 131 0002-632 151
115 15 20 5/8 Zoll 12500 10 0802-632 131 0802-632 151
125 15 23 M14x2,0 12500 10 3602-632 131 2902-632 151
22 Zopfe 22 Zopfe
m Stahl /0,35 m m Stahl /0,50 m
'] A T B G RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr.
100 13 2 M14x2,0 12500 10 0002-623 131 0002-623 151
18 Zopfe 18 Zipfe
m INOX /0,35 m m INOX /0,50 m
g A T B G RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr.
100 13 22 M10x1,5 12500 5 0102-622 331 0102-622 351
100 13 2 M14x2,0 12500 5 0002-622 331 0002-622 351
115 15 20 M14x2,0 12500 5 0002-632 331 0002-632 351
125 15 23 M14x2,0 12500 10 3602-632 331 3602-632 351

*TUV-Zertifizierung geplant.

4 18 Zopfe 18 Zopfe
Y{LockK m Stahl /0,35 m = Stahl /0,50 m
g A T Adapt. RPMmax. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr.

100 13 22 X-LOCK 12500 10 0004-622 131 0004-622 151
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Kegelbursten

&= Kegelbiirsten, gezopfter Draht
11s125) Perfect % % % 7% ¥

Gezopfte Kegelburste in Handwerkerqualitdt zum Einsatz auf Winkelschleifern

e gute Reinigungsleistung und Standzeit

* Top Preis-Leistungs-Verhaltnis

e Werkstlcke mit groen Flachen und schwer zuganglichen
Stellen kénnen hiermit gut bearbeitet werden

Aussehen kann je nach Ausfihrung
von Abbildung abweichen. Anwendung: Entrosten, Entlacken, Entgraten

Erhéltlich in praktischer PET-Verpackung
mit Euroloch-Aufhangung.

m Stahl /0,50 m

g A T B G RPM max. VPE Bestell-Nr.

100 13 22 M14x2,0 12500 8 2008-622 151

Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kérnung auf Anfrage: service@osborn.de osborn.com 57

Preise pro Stiick ohne MwSt. Unverbindliche Preisempfehlung. Alle L&ngenangaben in mm.



REINIGUNGSWERKZEUGEFUR WINKELSCHLEIFER

Kegelbursten

Aussehen kann je nach Ausfihrung
von Abbildung abweichen.

f:-l.;.

F -

115125

Kegelbiirsten, gewellter Draht
Superior % % % % 77

Gewellte Kegelburste in Industriequalitat zum Einsatz auf Winkelschleifern

o flexibles Besatzmaterial passt sich dem Werkstlck optimal an
e je langer das Besatzmaterial, desto flexibler die Burste
e kombiniert die besten Eigenschaften einer Topfburste mit denen einer Rundburste
e Werkstlcke mit groBen Flachen und schwer zuganglichen
Stellen kénnen hiermit optimal bearbeitet werden
¢ je nach Bauteilgeometrie gibt es die Blrste mit unterschiedlichen
Arbeitsbreiten, die so einen zielgenauen Einsatz gewéhrleisten
o TUV-Sud zertifiziert (Sicherheit gepruft, Produktion Uberwacht)

Anwendung: Entrosten, Entlacken, Entgraten, Schweinahtreinigung

m Stahl /0,30 m

m Stahl vermessingt/ 0,30 m

g A T G RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr.
100 20 20 M10x1,5 12500 10 0102-512 162
100 10 20 M10x1,5 12500 10 0102-512 161
100 20 20 M14x2,0 12500 10 0002-512 162 0002-512 062
100 10 20 M14x2,0 12500 10 0002-512 161 0002-512 061
125 10 25 M14x2,0 12500 10 0002-514 161
m INOX /0,20 m m INOX /0,30 m
g A T G RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr.
100 20 20 M10x1,25 12500 5 2352-512 342 2352-512 362
100 20 20 M10x1,5 12500 5 0102-512 342 0102-512 362
100 20 20 M14x2,0 12500 5 0002-512 342 0002-512 362
100 10 20 M14x2,0 12500 5 0002-512 361
125 10 25 M14x2,0 12500 5 0002-514 361
{LOCK = Stahl /0,30 m = INOX/0.30 m
g A T Adapt. RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr.
100 10 20 X-LOCK 12500 10 0004-512 161
100 13 22 X-LOCK 12500 5 0004-512 361
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Kegelbursten

Kegelbiirste, Xtreme Draht, gewellt
Xtreme % % % % %

Kegelblrste mit gewelltem Xtreme Draht in High-End-
Qualitat zum Einsatz auf Winkelschleifern

e Bis zu 8-mal langere Standzeit als herkdmmliche gewellte Bursten
e Flexibles Filamentmaterial, passt sich perfekt an das Werkstlck an
e Kombiniert die besten Eigenschaften einer Topf-

burste mit denen einer Rundburste
e Bearbeitung von groBen Flachen und schwer zuganglichen Stellen
e Vibrations- und gerduscharm
e Sorgt fur ein gleichmaBiges, satiniertes Oberflachenfinish

] oy Anwendung: Entrosten, Entlacken, Entgraten, Schweinaht-
bearbeitung, insbesondere das Entfernen von Silikaten

. m Stahl / Xtreme /0,30 m
Nahere Infos zu unseren —

neuen Xtreme Produkten g A T G RPM VPE Bestell-Nr.
finden Sie auf Seite 53.

100 10 20 M14x2,0 12500 10 3902-512 161

Alle MaBangaben in mm

&= Kegelbiirsten, gewellter Draht
“125 | Perfect % % % 7% %

Gewellte Kegelburste in Handwerkerqualitat zum Einsatz auf Winkelschleifern

e ideal bei der Bearbeitung von schwer zugénglichen Stellen und Flachen
e fUr leichte bis mittelschwere Reinigungsarbeiten geeignet
® Top Preis-Leistungs-Verhaltnis

Aussehen kann je nach Ausfiihrung Anwendung: Entlacken, Entrosten, Schweinahtreinigung
von Abbildung abweichen.
[
W o ,
#-'-‘ Erhaltlich in praktischer PET-Verpackung
. @ A mit Euroloch-Aufhangung.
e -
':_-. -
m Stahl vermessingt /0,30 m m Stahl /0,30 m
g A T B G RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr.
100 10 20 M14x2,0 12500 10 2008-512 061 2008-512 161
Kabellos ist Trumpf
Bursten fur kabellose Akku-Werkzeuge
finden Sie ab Seite 66
Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kérnung auf Anfrage: service@osborn.de osborn.com

Preise pro Stiick ohne MwSt. Unverbindliche Preisempfehlung. Alle L&ngenangaben in mm.



REINIGUNGSWERKZEUGEFUR WINKELSCHLEIFER

Polierfacherscheiben

Effiziente Losungen zur
Oberflachenbearbeitung

Polierfacherscheiben liefern durch ein innovatives, hoch- ¢ Hochwirksam beim Einsatz in der SchweiBtechnik und
wirksames Schleifvlies in facherférmiger Lamellen- Metallverarbeitung

struktur herausragende Ergebnisse bei der Bearbeitung Liefert optimale Ergebnisse z.B. bei der SchweiBnahtvor-
von Edelstahl, Stahl, Aluminium und NE-Metallen. bereitung oder Nachbearbeitung

von SchweiBnéhten und Entfernung von SchweiBspitzern
gemaB EN ISO 5817.
Entfernt Oxidfilme/Anlauffarben nach dem Verschweien von
Rohrleitungen, Behaltern und Apparaten
oder nach dem Plasmaschneiden von Edelstahl-
blechen gemai DIN 50930, DIN 25410, DVGW W541.

¢ Hochwirksam beim Einsatz in der Lackiertechnik
Ideal zum Entrosten, Entlacken und
Vorbereiten von Lackierflachen.

¢ Vielseitig verwendbar
Zum Reinigen und Polieren von unlegierten Stahlen, hoch-
legierten Stahlen, Aluminium und NE-Metallen.
Geeignet fur Kanten- und Flachenschliff.

Verschleifen feiner Schweinahte Schnell und professionell Vor dem SchweiBen entzunderte
und Entfernen von thermischen Entrosten und Entzundern Flachen fuhren zu sauberen
Blauverfarbungen SchweiBnahten (s. Abb. links)
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Polierfacherscheiben

Polimaxx 1 - grob
Superior % % % % 77

Fachervliesscheibe mit grober Vliesstruktur (leicht spanabhebend)

zum Entzundern und Entrosten von Werkstlicken, Vorbereiten von
SchweiBnahten, Glattung von SchweiBnaht-Schuppungen, Verschleifen
feinster SchweiBnéhte, Entfernung von SchweiBspritzern.

Anwendung: Universell einsetzbar fir Edelstahl, Stahl, Aluminium und NE-Metalle.

Polimaxx 2 - medium
Superior % % % % %

Fachervliesscheibe mit mittlerer Vliesstruktur (nicht spanabhebend) zum
Entzundern und Entrosten von Werkstlicken, Entfernen von Farben und
Lacken, Vorbereiten von Lackierflaichen, Mattierung von V2A-Schwei3ndhten
oder Oberflachen. Entfernen von Oxidfilmen und Anlauffarben.

Anwendung: Universell einsetzbar fur Edelstahl, Stahl, Aluminium und NE-Metalle.

Polimaxx 3 - fein
Superior ¥ W % % 7%

Fachervliesscheibe mit feiner Vliesstruktur (nicht spanabhebend) zum Vorbereiten
und Nachpolieren von Schwei3néhten, Verschleifen feiner SchweiBnéhte,
Mattieren von Oberflachen, Entfernen von Oxidfilmen, Anlauffarben

oder diinnen Lackschichten auf Metallen, Polieren von Edelstahl.

Anwendung: Universell einsetzbar fur Edelstahl, Stahl, Aluminium und NE-Metalle.

Polimaxx 4 - Die Glanz-Polierfacherscheibe flir
den Winkelschleifer finden Sie auf Seite 144.

Auch erhéltlich als Set im praktischen Aktionskarton
zur idealen Prasentation am POS. Siehe Seite 64.

@ inmm @inInch RPM min* Struktur VPE Form Bestell-Nr. EAN 4081600
115x22,23 41/2x7/8 13280 1grob 10 -— 5541-204 100 562101
115x22,23 41/2x7/8 13280 2 medium 10 -_— 5541-206 100 562118
115x22,23 41/2x7/8 13280 3fein 10 -— 5541-207 100 562125
125x22,23 5x7/8 12200 1grob 10 -_—— 5542-204 100 562200
125x22,23 5x7/8 12200 2 medium 10 -— 5542-206 100 562217
125x22,23 5x7/8 12200 3fein 10 -_—— 5542-207 100 562231
Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kérnung auf Anfrage: service@osborn.de osborn.com

Preise pro Stiick ohne MwSt. Unverbindliche Preisempfehlung. Alle L&ngenangaben in mm.



REINIGUNGSWERKZEUGEFUR WINKELSCHLEIFER

Polierrader

Polispeed

Superior % % % % 7%

Polierrad mit aufrecht stehenden Lamellen aus hochwirksamem Schleifvlies auf
verstarktem Kunststoffteller, mit einer Polierbelagdicke von 14 mm.

Das flexible, weiche Vlies passt sich dem Werksttck ideal an
Flexible Anwendung in Ecken, Kanten, U-Profilen, Rundungen oder auf Flachen
Schnelles und problemloses Entrosten, Reinigen und Blankpolieren von Metallen

* Reinigen, Glatten und Polieren von SchweiBn&hten in Ecken, Kanten und Kehlndhten

Entfernen von Anlauffarben, Oxidschichten oder diinnen Lackschichten auf Metallen

Anwendung: Universell einsetzbar fur Edelstahl, Stahl, Aluminium und NE-Metalle.

POLISPEED - das Multitalent fiir Ecken und Kanten

Das POLISPEED Polierrad ist multifunktional zur Bearbeitung

von Ecken, Kanten, Rundungen und Flachen geeignet.

Es vereint die herausragenden Starken der POLIMAXX Vliesfacher-
scheibe mit der Eigenschaft, auch schwer erreichbare Stellen
effektiv zu reinigen und mit einem feinen Finish zu polieren.

@ in mm @in Inch RPM min™ Struktur VPE Form Bestell-Nr. EAN 4081600
115x22,23 41/2x7/8 13280 medium 10 - 5541-306 100 563306
115x 22,23 41/2x7/8 13280 fein 10 - 5541-307 100 563313
125x22,23 5x7/8 12200 medium 10 - 5542-306 100 563405
125x22,23 5x7/8 12200 fein 10 - 5542-307 100 563412
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Grobreinigungsvliese

B\ battery
friendly

Grobreinigungsvlies fur Winkelschleifer
Superior % % % % ¢

Grobreinigungsvlies auf Gewebeteller. Geeignet zum
Reinigen und Polieren von allen Oberflachen.

e Entfernt kratzerfrei alte Farbe, Rost und SchweiBpickel von Metall
e Reinigt Holz und Kunststoff

e Poliert Edelstahl

e Entfernt thermisch bedingte Blauverfarbungen

Anwendungsgebiet: Universell fur Metalle, Edelstahl, Holz oder Kunststoff.

Bitte beachten: Grobreinigungsvliese sind nicht zum Kantenschliff
geeignet! Sie wirken fremdkoérperentfernend, nicht spanabhebend.

Reinigungsvliese liefern beste Ergebnisse beim Schleifen und Reinigen
von Metallen, Edelstahl, Holz oder Kunststoff und kénnen als Vorstufe zum
Polieren verwendet werden. Sie bestehen aus verwirkten Nylonfaden,

die in Kunstharz getrankt und schonend ausgehartet wurden. Es gibt sie
auf Gewebeteller und zum Einsatz auf Gerad- oder Wellenschleifern.

@ inmm @in Inch RPM min* VPE Form Bestell-Nr. EAN 4081600
115x22,23 41/2x7/8 11000 10 - 6700-001 100 670059
125x22,23 5x7/8 10000 10 - 6700-002 100 670103
180x 22,23 7x7/8 8500 10 - 6700-003 100 670158
Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kérnung auf Anfrage: service@osborn.de osborn.com 63
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REINIGUNGSWERKZEUGEFUR WINKELSCHLEIFER

Sets

Grobreinigungsvlies-Set im Aktionskarton

Das Grobreinigungsvlies im attraktiven, selbsterklarenden Aktionskarton fir den
Fachhandel. Zur Platzierung im Verkaufsregal oder auf der Verkaufstheke.

Inhalt gemischt:
e 18 Stlck in Durchmesser 115 mm
e 18 Stlick in Durchmesser 125 mm

Bezeichnung @ inmm @inInch VPE Form Bestell-Nr. EAN 4081600

Aktionskarton 115/125mm 41/2/5 1 - 6700-012 100 683349

Polimaxx-Set im Aktionskarton

Die innovativen Polierfacherscheiben im attraktiven, selbsterklarenden Aktionskarton
fur den Fachhandel. Zur Platzierung im Verkaufsregal oder auf der Verkaufstheke.

¢ |nhalt 54 Stlck (6 x 9 Stlick POLIMAXX 1 - 3) im Durchmesser 115 mm oder 125 mm.
Wahlweise auch als Mischkarton mit:

e 3x 9 Stlck in Durchmesser 115 mm (POLIMAXX 1 - 3) und
e 3 x9 Stlck in Durchmesser 125 mm (POLIMAXX 1 - 3).

@ inmm @in Inch RPM min-1 Struktur VPE Form Bestell-Nr. EAN 4081600
115x22,23 41/2x7/8 13280 gemischt 1 -— - 6900-056 100 700848
125x 22,23 5x7/8 12200 gemischt 1 -_—— 6900-057 100 700855

115+125x22,23 41/2+5x7/8 13280712200 gemischt 1 —— 6900-055 100 700008
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Zubehor

F-Reduzierringe
¥ i 1
? ° Zur Reduzierung von Bohrungen
Innen @ AuBen g VPE Bestell-Nr.
3/8" 5/8" 1 0003-000222
172" 5/8" 1 0003-000223
3/8" 7/8" 1 0003-000 242
7/8" 12" 1 0003-000 243
7/8" 5/8" 1 0003-000 244
M10 Adapter, Gewindeadapter
Gewindereduktion von M14 auf M10 x 1,5, verzinkt
Innen @ AuBen @ VPE Bestell-Nr.
M10x15 M14 1 5725-314.010

Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kérnung auf Anfrage: service@osborn.de

Preise pro Stiick ohne MwSt. Unverbindliche Preisempfehlung. Alle L&ngenangaben in mm.
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REINIGUNGSWERKZEUGEFUR WINKELSCHLEIFER

Bursten fur Akku-Werkzeuge

Kabellos ist Trumpf

1
m\
@I f@ Mehr Leistung, langere Laufzeiten und alles kabellos. Das sind die neuen Generationen
> von Akku-Werkzeugen, die das Arbeiten Uberall dort, wo noch keine Steckdose
batter vorhanden ist, einfach machen. Die Akku-Laufzeiten und die Leistungsféhigkeit der
y Geréte haben im letzten Jahr einen Quantensprung gemacht. Damit werden sie
friendly fur immer mehr Anwender interessant. Vor allem im Baugewerbe, im Sanitar- und

Heizungsbau, bei Hausmeistern, aber auch bei Feuerwehren, StraBenmeistereien
und anderen mobilen Helfern sind die Gerate ohne Strom mittlerweile unverzichtbar.

Wichtiger Hinweis:

Bitte beachten Sie, dass die Nutzung unserer so gekennzeichneten Werkzeuge nicht auf Akku-Winkelschleifer
beschrankt ist. Der Nutzungsbereich erstreckt sich auch auf Winkelschleifer mit Drehzahl-Regelung.

Warum speziell entwickelte Werkzeuge?

Kabellose Elektrowerkzeuge werden Uberwiegend im mobilen Einsatz

verwendet, in dem nicht immer die volle Auswahl an Zubehdr mitgefuhrt wird. Vorteile von Akku-
Anwender bendtigen daher universell einsetzbare Werkzeuge, die fUr vielseitige werkzeugen:
Anwendungen oder unterschiedliche Materialien eingesetzt werden kdnnen.

e Geringes Gewicht

Das reduziert den Umfang des mitzufihrenden Zubehérs auf die Baustelle
erheblich, wenn beispielsweise die Werkstoffe Stahl, Edelstahl und Holz
mit dem gleichen Reinigungswerkzeug bearbeitet werden kénnen.

In der Regel arbeiten kabellose Winkelschleifer mit einer bis zu 30 %
reduzierten Arbeitsdrehzahl im Vergleich zu herkdmmlichen Geréaten. Der
optimale Wirkungsgrad von Bursten- Schleif- und Polierwerkzeugen kann sich
mit optimiertem Zubehor auch bereits bei 7000-8.500 U/min entfalten.

Osborn Akku-Bursten sind auBerdem gewichtsreduziert und tragen somit zu
einer Verlangerung der Akku Betriebszeit von 20-25 % bei. Dies verlangert
die Einsatzzeit und reduziert gleichzeitig die Anzahl der Ladezyklen.

Wir machen’s lhnen leicht!

OSBORN hat fur Sie entsprechende Werkzeuge entwickelt, die
Flexibilitat in der Anwendung, ein geringes Gewicht, eine einfache
Handhabung und héchste Prazision sicherstellen.

Das Endergebnis sollte Sie jederzeit rundum zufriedenstellen und
die Arbeitssicherheit stets erflillt sein. Nur damit arbeiten Sie effektiv
und holen das Maximale aus Ihrem Akku-Gerat heraus.
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e Prézises Arbeiten

e Multifunktional

e Einfache Anwendung

e Vibrationsarm und laufruhig

e Verlangerte Akku-
laufzeit (2025 %)

e Weniger Ladezyklen

e Universeller Einsatz
auf allen Materialien

e Fur verschiedene Werk-
stoffe geeignet

Gut zu wissen

Schleif- und Polierprodukte die
sich fur den Einsatz auf Akku-
Winkelschleifern eignen finden
Sie in den jeweiligen Kapiteln.



Bursten fur Akku-Werkzeuge

g=| Topfbiursten, gewellter Draht
15| Superior % % % % t¢

Gewellte Topfbirste in Industriequaltiat fiir den Einsatz auf
Akkuwinkelschleifern und regulierbaren Winkelschleifern

* geringes Gewicht ¢ multifunktional e laufruhig
e verlangerte Akkulaufzeit e vibrationsarm o TUV-Sud zertifiziert
Aussehen kann je nach Ausfiihrung Anwendung: Reinigen, Satinieren, Glatten, Strukturieren von verschiedenen Werkstoffen
von Abbildung abweichen.
8 e
- -
Erhaltlich in praktischer PET-Verpackung
i mit Euroloch-Aufhangung. nﬁ
L T s
— L] .
-
Messing /0,30
g T G RPM max. VPE Bestell-Nr.
60 21 M14x2,0 12500 5 6912-613 561
- Topfbirsten, abrasiver Besatz
15| Superior % % % K ¥
TopfbUlrste mit abrasivem Besatzmaterial in Industriequalitat fur
den Einsatz auf Akku- und regulierbaren Winkelschleifern
* gewichtsoptimiert ¢ verlangerte Akkulaufzeit
e TUV-SUd zertifiziert e vibrationsarm
¢ flexibel e laufruhig
e sehr flexibles Besatzmaterial; sollten sich einzelne Filamente beim
Aussehen kann je nach Ausfiihrung Einsatz umlegen, arbeiten sie trotzdem mit der Flanke weiter, da die
von Abbildung abweichen. komplette Lange des Besatzmaterials mit Schleifkorn durchzogen ist
g .g- Anwendung: Reinigen, Satinieren, Glatten, Strukturieren von verschiedenen Werkstoffen
- -
1
<o . :
Erhaltlich in praktischer PET-Verpackung
mit Euroloch-Aufhangung.
Schleifb. / Korn 46
/] T G RPM max. VPE Bestell-Nr.
60 21 M14x2,0 12500 5 6912-613 891
Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kérnung auf Anfrage: service@osborn.de osborn.com 67
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REINIGUNGSWERKZEUGEFUR WINKELSCHLEIFER

Barsten fur Akku-Werkzeuge

&=/ Kegelblrsten, abrasiver Besatz
15| Superior % * & & %

Kegelblrste mit abrasivem Besatzmaterial in Industriequalitat fur
den Einsatz auf Akku- und regulierbaren Winkelschleifern.

gewichtsoptimiert * verlangerte Akkulaufzeit
TUV-Sud zertifiziert e vibrationsarm

flexibel e laufruhig

Werkstlcke mit groBen Flachen und schwer zuganglichen

Aussehen kann je nach Ausfihrung
von Abbildung abweichen. Stellen kénnen hiermit optimal bearbeitet werden

= Anwendung: Schweifnahtbearbeitung fur TIG/MIG/MAG,
e Entlacken, Reinigen, Satinieren, Strukturieren, Entgraten

Erhaltlich in praktischer PET-Verpackung
mit Euroloch-Aufhangung.

Schleifb. / Korn 46

g A T G RPM max. VPE Bestell-Nr.

100 10 20 M14x2,0 12500 5 6912-622 891
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MASCHINENBURSTENFUR BOHRMASCHINEN

Rundbursten

Rundbirsten, gezopfter Draht
Superior % % % % v¢

Gezopfte Rundbirste in Industriequalitat fir den Einsatz auf
Bohrmaschinen und schnelllaufenden Maschinen

e Osborn Topseller
e starke Reinigungsleistung
¢ einfache Aufnahme dank 6 mm Schaft

Aussehen kann je nach Ausfihrung e auch zur Verwendung auf einer schnelllaufenden Maschine geeignet
von Abbildung abweichen. o TUV-Sud zertifiziert (Sicherheit gepruft, Produktion tiberwacht)
5
I Anwendung: Reinigen, Entgraten, Schlacke und Silikatentfernung, Schweif3-
nahtbearbeitung, Entfernen von Unterbodenschutz im Kfz-Handwerk
I hri
Ta
b——a—+
m Stahl /0,35 m m Stahl /0,50 m m INOX /0,50 m
g A T S RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
75 12 18 6 20000 12 0202-611 131 0202-611 151 0202-611 351

Auch erhéaltlich auf praktischer Schaukarte mit Euroloch-
Aufhangung zur optimalen Prasentation am POS.

m Stahl /0,50 m m INOX /0,50 m
'] A T S RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr.
75 12 18 6 20000 8 7202-611 151 7012-611 351
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Rundbursten

Rundbirsten, gewellter Draht
Superior ¥ ¥ % % 7%

Gewellte Rundbdrste in Industriequalitat fir den Einsatz auf
Bohrmaschinen und schnelllaufenden Maschinen

e Dank einer Vielzahl von wahlbaren Besatzmaterialien und Burst-
durchmessern individuell auf die Bedurfnisse abstimmbar
e Kleiner Burstdurchmesser erméglicht das Bearbeiten

Aussehen kann je nach Ausfiihrung von schwer zuganglichen Stellen
von Abbildung abweichen. . aqch zur Verwendung auf einer schnelllaufenden Maschine geeignet
< e TUV-Sud zertifiziert (Sicherheit gepruft, Produktion tberwacht)
i Anwendung: Kanten verrunden, Bearbeiten von Bohrungen,
T Entgraten und leichte Reinigungsarbeiten
P—E—HI“
m Stahl /0,20 m m Stahl /0,30 m

g A T S RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr.

20 6 4 6 20000 10 0002-501 142

20 9 4 6 20000 10 0002-501 143

30 6 6 6 20000 10 0002-502 141

30 9 6 6 20000 10 0002-502 142

30 12 6 6 20000 10 0002-502 143

40 1 10 6 18000 10 0002-503 142

40 16 10 6 18000 10 0002-503 143

50 10 13 6 15000 10 0002-504 141 0002-504 161

50 17 13 6 15000 10 0002-504 142 0002-504 162

50 23 13 6 15000 10 0002-504 143 0002-504 163

60 12 15 6 15000 10 0002-505 141 0002-505 161

60 18 15 6 15000 10 0002-505 142 0002-505 162

70 11 15 6 15000 10 0002-506 141 0002-506 161

70 18 15 6 15000 10 0002-506 142 0002-506 162

80 19 20 6 15000 10 0002-507 142 0002-507 162

Weitere Ausfithrungen auf der folgenden Seite

Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kérnung auf Anfrage: service@osborn.de osborn.com 71
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MASCHINENBURSTENFUR BOHRMASCHINEN

Rundbursten
m INOX /0,15 m m INOX/0,20 m m INOX /0,30 m

g A T S RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
30 6 6 6 20000 10 0002-502 341
30 9 6 6 20000 10 0002-502 332 0002-502 342
30 12 6 6 20000 10 0002-502 333 0002-502 343
40 7 10 6 18000 10 0002-503 331 0002-503 341
40 1 10 6 18000 10 0002-503 332 0002-503 342
40 16 10 6 18000 10 0002-503 333 0002-503 343
50 10 13 6 15000 10 0002-504 341 0002-504 361
50 17 13 6 15000 10 0002-504 332 0002-504 342 0002-504 362
50 23 13 6 15000 10 0002-504 343
60 12 15 6 15000 10 0002-505 341 0002-505 361
60 18 15 6 15000 10 0002-505 332 0002-505 342 0002-505 362
70 1 15 6 15000 10 0002-506 341 0002-506 361
70 18 15 6 15000 10 0002-506 332 0002-506 342 0002-506 362
70 23 15 6 15000 10 0002-506 343 0002-506 363
80 10 20 6 15000 10 5162-507 361
80 19 20 6 15000 10 0002-507 342 0002-507 362

Messing /0,20
'] A T S RPM max. VPE Bestell-Nr.
30 9 6 6 20000 10 0002-502 542
40 1 10 6 18000 10 0002-503 542
50 17 13 6 15000 10 0002-504 542
60 18 15 6 15000 10 0002-505 542
70 18 15 6 15000 10 0002-506 542
80 19 20 6 15000 10 0002-507 542

Auch erhéltlich auf praktischer Schaukarte mit Euroloch-
Aufh&ngung zur optimalen Prasentation am POS.
m Stahl /0,30 m m INOX /0,20 m = INOX /0,30 m

'] A T ) RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
50 17 13 6 15000 6 7002-504 162 3002-504 342 7002-504 362
50 18 15 6 15000 6 7002-505 162
80 19 20 6 15000 6 7002-507 162 7002-507 342 7002-507 362

Messing /0,20
g A T S RPM max. VPE Bestell-Nr.
60 18 15 6 15000 6 7002-505 542
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Rundbursten

Rundbirsten, gewellter Draht
Perfect & % % 77 ¢

gewellte Rundbdirste in Handwerkerqualitat fir den Einsatz auf Bohrmaschinen

e fur viele DIY-Projekte geeignet
e dank des Schafts leicht zu montieren
e flexible Burste fir leichte Reinigungsanwendungen

Aussehen kann je nach Ausfiihrung Anwendung: Reinigungsarbeiten wie Entfernung von Farbe, Rost, Zunder etc.
von Abbildung abweichen.

1l -

g .‘h__
. Gut zu wissen S
I Q
I o " Diese Burste ist auch im praktischen Set erhaltlich. o
Weitere Informationen finden Sie auf Seite 88. m 1
m Stahl /0,20 m m Stahl /0,30 m
'] A T S RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr.
50 7 10 6 4500 20 0003-600 211 0008-600 221
63 9 13 6 4500 20 0003-600 311 0008-600 321
75 10 16 6 4500 10 0008-600 411 0008-600 421
75 15 16 6 4500 10 0008-600 422
100 12 22 6 4500 10 0008-600 511 0008-600 521
100 17 22 6 4500 10 0008-600 522
m INOX /0,20 m m INOX /0,30 m
g A T S RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr.
50 7 10 6 4500 20 0088-600 221
75 10 16 6 4500 10 0008-600 432
100 10 22 6 4500 10 0008-600 531 0088-600 521
Auch erhéltlich auf praktischer Schaukarte mit Euroloch-
Aufhédngung zur optimalen Présentation am POS.
m INOX /0,30 m m Stahl /0,30 m
g A T S RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr.
50 7 10 6 4500 8 7003-600 221
75 10 16 6 4500 8 7003-600 421
100 12 22 6 4500 8 7003-600 521
100 12 22 6 4500 6 7018-600 521
Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kérnung auf Anfrage: service@osborn.de osborn.com 73
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MASCHINENBURSTENFUR BOHRMASCHINEN

Rundbursten

Rundbirsten, verseilter, gewellter Draht
Superior % % % % v¢

Rundbirste mit Cordwire-Draht in Industriequalitat fir den Einsatz auf Bohrmaschinen

e vermessingter, verseilter Stahldraht

o effektive Holzbearbeitung, hoher Abrieb auf Weich- und Hartholz
e durch groBe Arbeitsbreite fur die Flachenbearbeitung geeignet

o TUV-Sud zertifiziert (Bauart gepruft, Produktion tiberwacht)

Aussehen kann je nach Ausfuhrung

von Abbildung abweichen. Anwendung: Hervorragend geeignet zum Strukturieren von Holz. Dabei
s wird die natUrliche Maserung des Holzes hervorgehoben und ein Antik-
1 oder Rustikal-Effekt erzeugt. Die Filamente der Blrste reiben die weicheren
Stellen des Holzes mehr auf als die harteren. Sie decken die Holzmaserung
T auf und hinterlassen eine Art Reliefoberflache (siehe Detailbild).
h—I—HIA

m Stahl Cordwire /0,25 m

/] A T S RPM max. VPE Bestell-Nr.

80 35 20 8 4000 10 0908-507 061

Auch erhéltlich auf praktischer Schaukarte mit Euroloch-
Aufh&ngung zur optimalen Prasentation am POS.

m Stahl Cordwire /0,25 m

g A T S RPM max. VPE Bestell-Nr.

80 35 20 8 4000 8 7003-507 061
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Rundbursten

Rundbirsten, gewellter Draht, kunststoffgebunden
Evolution % % % % %

Kunststoffgebundene gewellte Rundbiirste in High-End-
Qualitat fir den Einsatz auf Bohrmaschinen

e verminderter Drahtbruch durch Kunststoffbindung
e geringer Kraftaufwand, geringerer Anpressdruck
o TUV-Sud zertifiziert (Sicherheit geprift, Produktion Uberwacht)

Aussehen kann je nach Ausfuhrung
von Abbildung abweichen. Anwendung: Entfernen von Farbe und Lack, Reinigung

schmaler und unzugénglicher Bereiche

&
11
T
Ta
b——a——+
m Stahl vermessingt /0,30 m
g A T S RPM max. VPE Bestell-Nr.
63 8 20 6 15000 12 0002-911 941
76 8 26 6 15000 12 0002-911 951
Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kérnung auf Anfrage: service@osborn.de osborn.com 75
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MASCHINENBURSTENFUR BOHRMASCHINEN

Rundbursten

Rundbiirsten, abrasiver Besatz
Perfect % % % v¢ v¢

Grittyflex Rundbirste mit abrasivem Besatz in Handwerkerqualitat
fur den Einsatz auf Bohrmaschinen

e passt sich ideal den Konturen des Werkstlcks an
e materialschonende Blrste mit Schleifnylon
e bei der Benutzung wird immer wieder neues Schleifkorn frei-

Aussehen kann je nach Ausfihrung gesetzt, sodass die Abtragsleistung gleichmaBig ist
von Abbildung abweichen. ¢ verschiedene Kornstarken erzeugen unterschied-
s liches Oberflachenfinish (blau feiner, rot grober)
I o TUV-Sud zertifiziert (Sicherheit gepruft, Produktion (iberwacht)
I rif Anwendung: fUr alle Materialien geeignet, zum leichten Aufrauen und Glatten von
B I Oberflachen (abhangig von der Kornstérke), pradestiniert fur die Holzbearbeitung
sy gy _
Gut zu wissen @ Ry Sy
Diese Burste ist auch im praktischen Birsten-Set, unter - t: ﬂ
der Bestell-Nummer 1518-600 005, erhaltlich. 'i'
Weitere Informationen finden Sie auf Seite 89. Eﬂ, b
Schleifh. /80 /rot Schieifb. /180 / blau
g A T S RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr.
75 10 16 6 4500 10 0802-600 491 0182-600 491
100 10 23 6 4500 10 0802-600 591 0182-600 591

Auch erhéltlich auf praktischer Schaukarte mit Euroloch-
Aufh&ngung zur optimalen Prasentation am POS.

Schleifb. /80 /rot Schieifb. /180 / blau
'] A T S RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr.
75 10 16 6 4500 8 7802-600 491 7182-600 491
100 10 23 6 4500 8 7802-600 591 7182-600 591
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Topfbdrsten

Topfblirsten, gezopfter Draht
Superior ¥ ¥ % % 7%

Gezopfte Topfblrste in Industriequalitat fir den Einsatz auf Bohrmaschinen

Osborn Topseller

hohe Standzeit, geringe Rustkosten/-zeit

Uberzeugende Reinigungswirkung auf groBen Flachen
TUV-Sud zertifiziert (Sicherheit gepruft, Produktion tiberwacht)

Aussehen kann je nach Ausfuhrung
von Abbildung abweichen. Anwendung: Entrosten, Entlacken, Entfernung von
5 Schlacke, Silikatrickstdnde und Blauverfarbung
T
n -

m Stahl /0,50 m

g T S RPM max. VPE Bestell-Nr.

65 23 6 6000 10 1004-608 151

Auch erhéaltlich auf praktischer Schaukarte mit Euroloch-
Aufhdngung zur optimalen Prasentation am POS.

m Stahl /0,50 m

g T S RPM max. VPE Bestell-Nr.
65 23 6 6000 8 7004-608 151
Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kérnung auf Anfrage: service@osborn.de osborn.com 77
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MASCHINENBURSTENFUR BOHRMASCHINEN

Topfbdrsten

Aussehen kann je nach Ausfuhrung
von Abbildung abweichen.

Topfbiirsten, gewellter Draht
Perfect % % % 5% v¢

Gewellte Topfbirste in Handwerkerqualitéat fir den Einsatz auf Bohrmaschinen

e flexibel

e gutes Preis-Leistungs-Verhéltnis

fur viele DIY-Projekte geeignet

e dank des Schafts leicht zu montieren

Anwendung: Entlacken, Entrosten von Flachen

&
=
e .‘h__
Gut zu wissen o
T : . : . : - E
o 1 Diese Burste ist auch im praktischen Set, unter der ik o SN ES
Bestellnummer 1418-600 005, erhaltlich. u 3
Weitere Informationen finden Sie auf Seite 88. bq;..}
m Stahl /0,20 m m Stahl /0,30 m Messing /0,20
g T S RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
50 17 6 4500 20 0008-600 811 0008-600 821 0023-600 851
75 20 6 4500 10 0008-600 911 0008-600 921 0023-600 951
m INOX/0,30 m
g T S RPM max. VPE Bestell-Nr.
50 17 6 4500 20 0008-600 832
75 20 6 4500 10 0008-600 361
Auch erhéaltlich auf praktischer Schaukarte mit Euroloch-
Aufh&ngung zur optimalen Prasentation am POS.
m INOX /0,30 m m Stahl /0,30 m
g T S RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
50 17 6 4500 8 7003-600 821
50 17 6 4500 10 7008-600 832
75 20 6 4500 8 7003-600 921
75 20 6 4500 6 7008-600 361
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Topfbdrsten

Topfbiirsten, gewellter Draht, kunststoffgebunden
Evolution % % % % %

Topfbirste mit kunststoffgebundenem gewellten Draht in High-
End-Qualitat fir den Einsatz auf Bohrmaschinen

e verminderter Drahtbruch durch Kunststoffbindung
e geringer Kraftaufwand, geringerer Anpressdruck
o TUV-Sud zertifiziert (Sicherheit gepruft, Produktion Uberwacht)

Aussehen kann je nach Ausfuhrung
von Abbildung abweichen. Anwendung: Entfernung von Farbe und Lack, Reinigung von gro3en Flachen
&
T
o

m Stahl vermessingt /0,30 m

g T S RPM max. VPE Bestell-Nr.
50 15 6 15000 12 0002-930 821
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MASCHINENBURSTENFUR BOHRMASCHINEN

Topfbdrsten

Topfbirsten, abrasiver Besatz
Perfect & & % 77 5%

I Grittyflex Topfbirste mit abrasivem Besatz in Handwerkerqualitat
. fur den Einsatz auf Bohrmaschinen

H e passt sich ideal den Konturen des Werkstlicks an
e materialschonende Burste mit Schleifnylon

e bei der Benutzung wird immer wieder neues Schleifkorn frei-

Aussehen kann je nach Ausfihrung gesetzt, sodass die Abtragsleistung gleichmaBig ist
von Abbildung abweichen. ¢ verschiedene Kornstarken erzeugen unterschied-
L liches Oberflachenfinish (blau feiner, rot grober)

o TUV-Sud zertifiziert (Sicherheit geprift, Produktion tiberwacht)

Anwendung: fUr alle Materialien geeignet, zum leichten
S Aufrauen und Glatten von Flachen (abhangig von der Korn-
T E— starke), besonders empfehlenswert fir die Holzbearbeitung

Gut zu wissen @ ey

Diese Burste ist auch im praktischen Bursten-Set, unter - 2y
der Bestell-Nummer 1518-600 005, erhaltlich. i ‘__hi"-
Weitere Informationen finden Sie auf Seite 89. ]

Schleifb. /80/rot Schleifb. /180 / blau
g T S RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr.
50 17 6 4500 10 0802-600 891 0182-600 891
75 23 6 4500 10 0802-600 991 0182-600 991

Auch erhéaltlich auf praktischer Schaukarte mit Euroloch-
Aufh&ngung zur optimalen Prasentation am POS.

Schleifb. /80 /rot Schleifb. /180 / blau
'] T S RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr.
50 17 6 4500 8 7802-600 891 7182-600 891
75 23 6 4500 8 7802-600 991 7182-600 991
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Pinselbursten

Aussehen kann je nach Ausfuhrung

von Abbildung abweichen.

Pinselbursten, gewellter Draht
Superior ¥ ¥ % % 7%

Gewellte Pinselbirste in Industriequalitat fiir den Einsatz auf

schnelllaufenden Maschinen oder Bohrmaschinen

¢ flexibles Besatzmaterial, passt sich dem Werksttck optimal an

e punktgenaues Arbeiten an schwer zugéanglichen Stellen wie z.B. Bohrungen

Anwendung: Entrosten, Entlacken, Glatten, Entgraten

T——il—

m Stahl /0,20 m m Stahl /0,30 m m Stahl /0,50 m
g T L S RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
10 20 40 6 20000 12 0003-509 141 0003-509 161 0003-509 191
17 25 45 6 18000 12 0002-509 142 0002-509 162 0002-509 192
25 25 50 6 18000 12 0002-509 143 0002-509 163 0002-509 193
30 25 45 6 15000 12 0002-509 144 0002-509 164 0002-509 194

= INOX /0,20 m m INOX /0,30 m Messing /0,30
'] T L S RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
10 20 40 6 20000 12 0003-509 341 0003-509 361 0003-509 561
17 25 45 6 18000 12 0002-509 342 0002-509 362 0002-509 562
25 25 50 6 18000 12 0002-509 343 0002-509 363 0002-509 563
30 25 45 6 15000 12 0002-509 344 0002-509 364 0002-509 564

Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kérnung auf Anfrage: service@osborn.de

Alle Langenangaben in mm.
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MASCHINENBURSTENFUR BOHRMASCHINEN

Pinselbursten

Aussehen kann je nach Ausfuhrung
von Abbildung abweichen.

Pinselbursten, gewellter Draht

Perfect % % % ¢ %

Gewellte Pinselbirste in Handwerkerqualitat fir den Einsatz auf einer Bohrmaschine

* punktgenaues Arbeiten an schwer zugénglichen Stellen
e Top Preis-Leistungs-Verhéltnis

Anwendung: Entrosten, Entlacken, Glatten, Entgraten

. 'ﬁ-\'-\' -h
b 3
. | -
=T L —= Gut zu wissen
e, E
Diese Burste ist auch im praktischen Set, unter der ik o
Bestellnummer 1418-600 005, erhaltlich. %j— 3
Weitere Informationen finden Sie auf Seite 88. u
m Stahl /0,30 m m INOX /0,30 m
g T L S RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr.
12 20 45 6 4500 20 0008-509 161
17 25 45 6 4500 12 0008-509 162
25 25 50 6 4500 12 0008-509 363
25 30 50 6 4500 12 0008-509 163
30 35 50 6 4500 12 0008-509 164
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Pinselbursten

Pinselbursten, gewellter Draht,
kunststoffgebunden
Evolution % % % % %

Pinselbirste mit kunststoffgebundenem gewellten Draht in High-End-Qualitat
fur den Einsatz auf Bohrmaschinen und schnelllaufenden Maschinen

e |angere Standzeit
. ) e hohere Abtragsleistung
Aussehen kann je nach Ausflihrung ¢ punktgenaues Arbeiten durch zusétzliche Kunststoffbindung
von Abbildung abweichen. . R
e geringer Kraftaufwand, geringerer Anpressdruck
TUV-Sud zertifiziert (Sicherheit geprift, Produktion tiberwacht)

i Anwendung: Entfernung von dicken Rostschichten und hartnackigen Verunreinigungen
an schwer zugénglichen Stellen, Kanten entgraten und komplexe Konturen bearbeiten

m Stahl vermessingt /0,30 m

[’] T K L S RPM max. VPE Bestell-Nr.
17 24 16 43 6 15000 12 0002-930 902
24 23 23 43 6 15000 12 0002-930 907
31 23 29 43 6 15000 12 0002-930 912
Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kérnung auf Anfrage: service@osborn.de osborn.com 83
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MASCHINENBURSTENFUR BOHRMASCHINEN

Pinselbursten

Pinselbirsten, abrasiver Besatz
Superior % W % % ¢

Pinselblirste mit abrasivem Siliziumkarbidbesatz in
Industriequalitat fir den Einsatz auf Bohrmaschinen

¢ flexibles Borstenmaterial mit Siliziumkarbid
e sollten sich einzelne Filamente bei der Bearbeitung umlegen,
arbeiten sie trotzdem mit der Flanke weiter, da die komplette

Aussehen kann je nach Ausfiihrung Lange des Besatzmaterials mit Schleifkorn durchzogen ist
von Abbildung abweichen. e variierendes Schliffbild je nach gewahlter Kérnung méglich
® je hoher die KérngerdBe, umso feiner das Schliffbild

5 e auf allen Materialien einsetzbar
o TUV-Sud zertifiziert (Sicherheit gepruft, Produktion Uberwacht)

Anwendung: Aufrauen, Strukturieren,Entlacken, Entgraten und Reinigen

Novofil /120 Novofil /180 Novofil /320
g T K L S RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
10 25 10 50 6 5000 12 1802-509 911 3202-509 911
15 25 15 43 6 5000 12 1202-509 912 1802-509 912 3202-509 912
22 25 22 50 6 5000 12 1202-509 913 1802-509 913 3202-509 913
28 25 28 45 6 5000 12 1202-509 914 1802-509 914 3202-509 914
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Pinselbursten

Aussehen kann je nach Ausfuhrung
von Abbildung abweichen.

?
= T—ti— L —+

Pinselbiirsten, abrasiver Besatz
Perfect % % % v 7%

Grittyflex Pinselblrste mit abrasivem Besatz in Handwerkerqualitat
fur den Einsatz auf Bohrmaschinen

® passt sich ideal den Konturen des Werkstlcks an

e materialschonende Burste mit Schleifnylon

e bei der Benutzung wird immer wieder neues Schleifkorn frei-
gesetzt, sodass die Abtragsleistung gleichmaBig ist

e verschiedene Kornstarken erzeugen ein unterschied-
liches Oberflachenfinish (blau feiner, rot grober)

o TUV-Sud zertifiziert (Sicherheit geprift, Produktion tiberwacht)

Anwendung: fUr alle Materialien geeignet, zum leichten Aufrauen und

Glatten von Flachen (abhangig von der Kornstérke), fur die Innen-
bearbeitung; besonders geeignet fur die Holzbearbeitung

Gut zu wissen

der Bestell-Nummer 1518-600 005, erhaltlich.
Weitere Informationen finden Sie auf Seite 89.

Diese Burste ist auch im praktischen Birsten-Set, unter g &:‘

Schieifh. /80 / rot Schleifb. /180 / blau

S RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr.

25 25 22

6 5000 12 0812-509 913 1812-509 913

Auch erhéltlich auf praktischer Schaukarte mit Euroloch-
Aufhé&ngung zur optimalen Présentation am POS.

Schleifb. /80 / rot Schleifb. /180 / blau

S RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr.

25 25 22

6 5000 8 7812-509 913 7802-509 913

Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kérnung auf Anfrage: service@osborn.de

Alle Langenangaben in mm.

osborn.com 85



MASCHINENBURSTENFUR BOHRMASCHINEN

Facherbursten

Facherbiirsten, gewellter Draht
Perfect % % % 5% v¢

Facherbirste mit gewelltem Draht in Handwerkerqualitat
fur den Einsatz auf Bohrmaschinen

® besonders leicht und flexibel
o TUV-Sud zertifiziert (Sicherheit gepruft, Produktion tiberwacht)

Aussehen kann je nach Ausfiihrung Anwendung: Entlacken, Entrosten, Entgraten, Entzundern, Glatten, Reinigen
von Abbildung abweichen.

g
. LT
=i
m Stahl vermessingt /0,30 m
'] A T S RPM max. VPE Bestell-Nr.
100 23 25 6 3500 5 0004-401 052
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Facherbursten

Facherbirsten, abrasiver / Natur Besatz
Perfect % % % % ¥

Facherbirste mit abrasivem bzw. Naturfaser Besatz in
Handwerkerqualitat fir den Einsatz auf Bohrmaschinen

® besonders leicht und flexibel

e Ausflhrung mit Schleifborste: Optimale Anpassung an die Konturen des Werkstticks
e beim Bearbeiten wird immer wieder neues Schleifkorn frei-

Aussehen kann je nach Ausfihrung gesetzt, so dass die Abtragsleistung konstant bleibt

von Abbildung abweichen. e TUV-Sud zertifiziert (Sicherheit gepruft, Produktion tberwacht)

Anwendung: Ausfihrung mit Fibre: insbesondere flr den vorgeschalteten
8 Polierprozess von Metall und fur das Entstauben von Holz geeignet,
Ausfuhrung mit Schleifborste: Holzbearbeitung, strukturieren, entlacken

Schleifb. /80/rot Schleifh. /180 /blau m Naturborste / Fibre m
'] A T S RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
100 23 25 6 3500 5 0001-401 912 0011-401 912 0004-401 942

Auch erhéltlich auf praktischer Schaukarte mit Euroloch-
Aufh&ngung zur optimalen Présentation am POS.

Schleifb. /80/ rot Schleifb. /180 /blau
g A T S RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr.
100 23 25 6 3500 6 7801-401 912 7811-401 912
Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kérnung auf Anfrage: service@osborn.de osborn.com 87
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MASCHINENBURSTENFUR BOHRMASCHINEN

Sets

DIY Biirsten Set, 5-tlg, gewellter Draht

= Perfect # % % v 3%
"y iy
- Funfteiliges DIY Bursten Set mit gewelltem Draht in
o @ Handwerkerqualitat fir den Einsatz auf Bohrmaschinen
- * jegliche Werksttckkontur kann bearbeitet werden
*"".1' o e praktische SB Verpackung

e Top Preis-Leistungs-Verhaltnis

Anwendung: Metallbearbeitung (Topfburste fur groBflachige Bearbeitung, Rundburste
fur schmale Stellen und Pinselbdrste fur Innenbearbeitung sowie Ecken und Kanten)

m Stahl /0,30 m
2 Biirstentyp '] min-1 VPE Bestell-Nr.
Rundbiirste 50
Rundbirste 75
Pinselbirste 25 4500 10 1418-600 005
Topfbirste 50
Topfbirste 70
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Sets

DIY Biirsten Set, 5-tlg, abrasiver Besatz
1@\ Perfect % % % ¥ v

Flnfteiliges DIY Blrsten Set mit abrasivem Besatz in

¥ e =8
A g
3 @ Handwerkerqualitat fir den Einsatz auf Bohrmaschinen
P ks ]
A8 ﬁ., * jegliche Werkstuckkontur kann bearbeitet werden
e praktische SB Verpackung
4@ : e Top Preis-Leistungs-Verhaltnis
Anwendung: Pradestiniert fUr die Holzbearbeitung (Topfburste fur groB-

flachige Bearbeitung, Rundburste fur schmale Stellen und Profile,
Pinselburste fur Innenbearbeitung sowie Ecken und Kanten)

w Schieifb. / Korn 80 =

Biirstentyp g min-1 VPE Bestell-Nr.
Rundbiirste 50
Rundbiirste 75
Pinselbirste 25 4500 10 1518-600 005
Topfbiirste 50
Topfbiirste 75
Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kérnung auf Anfrage: service@osborn.de osborn.com 89
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MASCHINENBURSTENFUR BOHRMASCHINEN

Zubehor

Einspanndorne, Typ |

i4
&q - Fur Rundbirsten mit Bohrung. Birsten kénnen bis zu einer
pe= - - Einspannbreite von max. 20 mm montiert werden.
o

Aussehen kann je nach Ausfihrung
von Abbildung abweichen.

g Zoll F S VPE Bestell-Nr.
10 20 6 1 0003-000 100
13 20 6 1 0003-000 130
12,7 1/2 Zoll 20 6 1 0004-000 127
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Reinigungswerkzeuge fur
schnellaufende Maschinen

Rundbursten 92
Facherschleifer 96
Pinselbursten 100

Zubehor 1[0]5)



REINIGUNGSWERKZEUGE FUR SCHNELLAUFENDE MASCHINEN

Rundbursten

Rundbirsten, gezopfter Draht
Superior % % % % v¢

Gezopfte Rundbirste in Industriequalitat fir den Einsatz auf
Bohrmaschinen und schnelllaufenden Maschinen

e Osborn Topseller
e starke Reinigungsleistung
¢ einfache Aufnahme dank 6 mm Schaft

Aussehen kann je nach Ausfihrung e auch zur Verwendung auf einer schnelllaufenden Maschine geeignet
von Abbildung abweichen. o TUV-Sud zertifiziert (Sicherheit gepruft, Produktion tiberwacht)
5
I Anwendung: Reinigen, Entgraten, Schlacke und Silikatentfernung, Schweif3-
nahtbearbeitung, Entfernen von Unterbodenschutz im Kfz-Handwerk
I hri
Ia
b——a—+
m Stahl /0,35 m m Stahl /0,50 m m INOX /0,50 m
g A T S RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
75 12 18 6 20000 12 0202-611 131 0202-611 151 0202-611 351
Tollin

Auch erhéltlich auf praktischer Schaukarte mit Euroloch-

Aufhdngung zur optimalen Prasentation am POS. ﬁ
4
L —

m Stahl /0,50 m m INOX /0,50 m
'] A T ) RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr.
75 12 18 6 20000 8 7202-611 151 7012-611 351
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Rundbursten

Rundbirsten, gewellter Draht
Superior ¥ ¥ % % 7%

Gewellte Rundbdrste in Industriequalitat fir den Einsatz auf
Bohrmaschinen und schnelllaufenden Maschinen

e Dank einer Vielzahl von wahlbaren Besatzmaterialien und Burst-
durchmessern individuell auf die Bedurfnisse abstimmbar
e Kleiner Burstdurchmesser ermdéglicht das Bearbeiten von schwerzuganglichen Stellen

Aussehen kann je nach Ausfuhrung e auch zur Verwendung auf einer schnelllaufenden Maschine geeignet
von Abbildung abweichen. o TUV-Sud zertifiziert (Sicherheit geprift, Produktion tberwacht)
ﬁ Anwendung: Kanten verrunden, Bearbeiten von Bohrungen,
Entgraten und leichte Reinigungsarbeiten
T a
p——a——
m Stahl /0,20 m m Stahl /0,30 m

g A T S RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.

20 6 4 6 20000 10 0002-501 142

20 9 4 6 20000 10 0002-501 143

30 6 6 6 20000 10 0002-502 141

30 9 6 6 20000 10 0002-502 142

30 12 6 6 20000 10 0002-502 143

40 1 10 6 18000 10 0002-503 142

40 16 10 6 18000 10 0002-503 143

50 10 13 6 15000 10 0002-504 141 0002-504 161

50 17 13 6 15000 10 0002-504 142 0002-504 162

50 23 13 6 15000 10 0002-504 143 0002-504 163

60 12 15 6 15000 10 0002-505 141 0002-505 161

60 18 15 6 15000 10 0002-505 142 0002-505 162

70 11 15 6 15000 10 0002-506 141 0002-506 161

70 18 15 6 15000 10 0002-506 142 0002-506 162

80 19 20 6 15000 10 0002-507 142 0002-507 162

Weitere Ausflihrungen auf der folgenden Seite

Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kérnung auf Anfrage: service@osborn.de osborn.com 93
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REINIGUNGSWERKZEUGE FUR SCHNELLAUFENDE MASCHINEN

Rundbdursten

m INOX/0,15 m m INOX /0,20 m m INOX /0,30 m
'] A T S RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
30 6 6 6 20000 10 0002-502 341
30 9 6 6 20000 10 0002-502 332 0002-502 342
30 12 6 6 20000 10 0002-502 333 0002-502 343
40 7 10 6 18000 10 0002-503 331 0002-503 341
40 1 10 6 18000 10 0002-503 332 0002-503 342
40 16 10 6 18000 10 0002-503 333 0002-503 343
50 10 13 6 15000 10 0002-504 341 0002-504 361
50 17 13 6 15000 10 0002-504 332 0002-504 342 0002-504 362
50 23 13 6 15000 10 0002-504 343
60 12 15 6 15000 10 0002-505 341 0002-505 361
60 18 15 6 15000 10 0002-505 332 0002-505 342 0002-505 362
70 11 15 6 15000 10 0002-506 341 0002-506 361
70 18 15 6 15000 10 0002-506 332 0002-506 342 0002-506 362
70 23 15 6 15000 10 0002-506 343 0002-506 363
80 10 20 6 15000 10 5162-507 361
80 19 20 6 15000 10 0002-507 342 0002-507 362

Messing /0,20
g A T S RPM max. VPE Bestell-Nr.
30 9 6 6 20000 10 0002-502 542
40 1 10 6 18000 10 0002-503 542
50 17 13 6 15000 10 0002-504 542
60 18 15 6 15000 10 0002-505 542
70 18 15 6 15000 10 0002-506 542
80 19 20 6 15000 10 0002-507 542

Auch erhaltlich auf praktischer Schaukarte mit Euroloch-
Aufhadngung zur optimalen Présentation am POS.
m Stahl /0,30 m m INOX /0,20 m m INOX /0,30 m

g A T S RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
50 17 13 6 15000 6 7002-504 162 3002-504 342 7002-504 362
60 18 15 6 15000 6 7002-505 162
80 19 20 6 15000 6 7002-507 162 7002-507 342 7002-507 362

Messing /0,20
g A T S RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
60 18 15 6 15000 6 7002-505 542
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Rundbursten

p—————

Nahere Infos zu unseren
neuen Xtreme Produkten
finden Sie auf Seite 53.

Aussehen kann je
nach Ausfiihrung von
Abbildung abweichen.

Rundbirste, Xtreme Draht, gewellt

Xtreme % % % % %

Rundbirste mit Schaft und gewelltem Xtreme Draht in High-End-Qualitat
fir den Einsatz auf Bohrmaschinen und schnelllaufenden Maschinen

e Deutlich erhohte Standzeit
e Feines Oberflachenfinish

e Der relativ kleine Durchmesser ermdglicht die
Bearbeitung von schwer zuganglichen Stellen
e Passt sich ideal an das Werkstlck an

e Vibrations- und gerduscharm

Anwendung: Kanten verrunden, Bearbeiten von Bohrungen,

Entgraten und allgemeine Reinigungsarbeiten

m Stahl / Xtreme /0,30 m

g A T S RPM VPE Bestell-Nr.
50 17 13 6 15000 10 3902-504 162
70 18 15 6 15000 10 3902-506 162

Alle MaBangaben in mm

Rundbursten, abrasiver Besatz

Evolution % % % % %

Ringlock Rundbdirste in Industriequalitat mit abrasivem Siliziumkarbidbesatz
zur Aufnahme auf die schnelllaufende Maschine.

e Auch fur NE Metalle und Kunststoff geeignet
e der kleine Druchmesser ermdglicht den Zugang zu schlecht erreichbaren Stellen

ﬁ Anwendung: Entgratung, Kantenverrundung und Oberfl&chenfinish,
auf einer Vielzahl von Materialien einsetzbar
T a
p——

Schleifb. / Korn 120 Schleifh. / Korn 180 Schleifh. / Korn 320

g A T B RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.

38 10 6 172" 20000 12 9906-011 146 9906-011 147 9906-011 148

50 10 1 5/8" 15000 12 9906-011 149 9906-011 150 9906-011 151

63 13 17 5/8" 15000 12 9906-011 153 9906-011 154 9906-011 155
Schleifh. / Korn 120 Schleifb. / Korn 180 Schleifb. / Korn 320

g A T S RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.

38 10 6 6 20000 10 9906-011 446 9906-011 447 9906-011 448

50 10 1 6 15000 10 9906-011 449 9906-011 450 9906-011 451

63 13 17 6 15000 10 9906-011 453 9906-011 454 9906-011 455

Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kérnung auf Anfrage: service@osborn.de

Alle Langenangaben in mm.
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REINIGUNGSWERKZEUGE FUR SCHNELLAUFENDE MASCHINEN

Grobreinigungsvlies

Facherschleifer
Superior % % % % 7%

Facherschleifer mit Aluminiumoxid beschichteten Schieiflamellen in
Industriequalitat fir den Einsatz auf schnelllaufenden Maschinen

® homogenes Schliffbild
perfekte Anpassung an komplexe Konturen

e kleine, schwer zugéngliche Flachen kdnnen optimal bearbeitet werden
] e universell auf vielen unterschiedlichen Materialien einsetzbar

Aussehen kann je nach Ausfuhrung
von Abbildung abweichen.

Anwendung: Vorschleifen und Strukturieren. Grate und Kratzer kénnen
entfernt werden. Fur die Oberflachenbearbeitung von fast allen Bauteilen

] . A aus Stahl, Aluminium, NE-Metallen, Holz und Hartkunststoffen
Schleifb. /Korn 40 Schleifh. /Korn 60 Schleifb. / Korn 80
g A S RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
30 10 6 25400 10 0043-003 010 0063-003 010 0083-003 010
30 15 6 25400 10 0043-003 015 0063-003 015 0083-003 015
40 20 6 19100 10 0043-004 020 0063-004 020 0083-004 020
40 30 6 17000 10 0043-004 030 0063-004 030 0083-004 030
50 20 6 15200 10 0043-005 020 0063-005 020 0083-005 020
50 30 6 15200 10 0043-005 030 0063-005 030 0083-005 030
60 20 6 12700 10 0043-006 020 0063-006 020 0083-006 020
60 30 6 12700 10 0043-006 030 0063-006 030 0083-006 030
60 40 6 12700 10 0043-006 040 0063-006 040 0083-006 040
80 50 6 8900 10 0043-008 050 0063-008 050 0083-008 050
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Facherschleifer

Schleifb. /Korn 120

Schleifb. / Korn 150

Schleifb. /Korn 180

g A S RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
30 10 6 25400 10 0123-003 010 0153-003 010 0183-003 010
30 15 6 25400 10 0123-003 015 0153-003 015 0183-003 015
40 20 6 19100 10 0123-004 020 0153-004 020 0183-004 020
50 20 6 15200 10 0123-005 020 0153-005 020 0183-005 020
50 30 6 15200 10 0123-005 030 0153-005 030 0183-005 030
60 20 6 12700 10 0123-006 020 0153-006 020 0183-006 020
60 30 6 12700 10 0123-006 030 0153-006 030 0183-006 030
60 40 6 12700 10 0123-006 040 0153-006 040 0183-006 040
Schleifb. / Korn 240
g A S RPM max. VPE Bestell-Nr.
30 10 6 25400 10 0243-003 010
30 15 6 25400 10 0243-003 015
40 20 6 19100 10 0243-004 020
50 20 6 15200 10 0243-005 020
50 30 6 15200 10 0243-005 030
60 20 6 12700 10 0243-006 020
60 30 6 12700 10 0243-006 030
60 40 6 12700 10 0243-006 040
80 50 6 8900 10 0243-008 050

Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kérnung auf Anfrage: service@osborn.de

Alle Langenangaben in mm.
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REINIGUNGSWERKZEUGE FUR SCHNELLAUFENDE MASCHINEN

Facherschleifer

Aussehen kann je nach Ausfiihrung
von Abbildung abweichen.

Facherkombivliesschleifer
Superior % % % % 77

Facherkombivliesschleifer aus Vliesgewebe und Schleiflamellen in
Industriequalitat fir den Einsatz auf schnelllaufenden Maschinen

durch die Kombination der beiden Besatzmaterialien kdnnen zeitgleich kleine Kratzer
entfernt werden und das Werkstlck ideal zum Satinieren vorbereitet werden
Schliffbild kann je nach Schnittgeschwindigkeit und Anpress-

druck auf die eigenen Bedurfnisse angepasst werden

durch die Kombination aus Schleifvlies und Schleif-

gewebe wird der Schleifeffekt des Vlieses verstarkt

-4
Anwendung: feines Schliffbild und Vorbereitung zum Satinieren. Ideal zum
Entfernen von kleinen Kratzern, je nach KorngréBe auch End-finish méglich
|A
@
Schleifb. / Korn 60 Schleifb. /Korn 80 Schleifb. /Korn 150
g A RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
40 20 17100 10 0063-404 020 0083-404 020 0153-404 020
60 40 11500 10 0063-406 040 0083-406 040 0153-406 040
80 50 8600 10 0063-408 050 0083-408 050 0153-408 050
Schleifb. / Korn 240
g A RPM max. VPE Bestell-Nr.
40 20 17100 10 1243-404 020
60 40 11500 10 1243-406 040
80 50 8600 10 1243-408 050
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Facherschleifer

Aussehen kann je nach Ausfthrung
von Abbildung abweichen.

Fachervliesschleifer
Superior % % % % 7%

# Fachervliesschleifer mit Schleifkorn aus Aluminiumoxid in

Industriequalitat fur den Einsatz auf schnelllaufenden Maschinen

e dichte Oberflache sorgt fur ein feines und ebenmaBiges Oberflachenfinish

e neben der Hauptanwendung k&nnen auch Oxidschichten gereinigt

werden oder Holz und Kunststoff geglattet werden

Anwendung: Satinieren, Mattieren und finaler Schliff

-4
-]
Schleifb. / grob Schleifb. / mittel Schleifb. / fein
[’] A S RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
40 20 6 17100 10 0083-304 020 0153-304 020 0243-304 020
40 30 6 17100 10 0083-304 030 0153-304 030 0243-304 030
50 30 6 13700 10 0083-305 030 0153-305 030 0243-305 030
50 40 6 13700 10 0083-305 040 0153-305 040 0243-305 040
60 30 6 11500 10 0083-306 030 0153-306 030 0243-306 030
80 50 6 8600 10 0083-308 050 0153-308 050 0243-308 050
Schleifb. / sehr fein

'] A S RPM max. VPE Bestell-Nr.
40 20 6 17100 10 0323-304 020
40 30 6 17100 10 0323-304 030
50 30 6 13700 10 0323-305 030
50 40 6 13700 10 0323-305 040
60 30 6 11500 10 0323-306 030
80 50 6 8600 10 0323-308 050

Vergleichbare Kérnung
Vlies zu FEPA

e grob =80-120

e mittel = 150-220
e fein =240-360
e sehr fein = 400-600

Gut zu wissen

Fachervliesschleifer eignen sich hervorragend far
die Oberflachenreinigung. Sie erzeugen auf allen
Metalloberflachen ein Schiliffbild hoher Dichte.

Mit Aluminiumoxid.

Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kérnung auf Anfrage: service@osborn.de

Alle Langenangaben in mm.

osborn.com 99



REINIGUNGSWERKZEUGE FUR SCHNELLAUFENDE MASCHINEN

Pinselbursten

Pinselblirsten, gezopfter Draht
Superior % % % % v¢

Gezopfte Pinselbirste in Industriequalitat fir den
Einsatz auf schnelllaufenden Maschinen

e der Durchmesser der Blrste verandert sich mit zunehmender
Arbeitsdrehzahl; die Burste spreizt sich auf, so dass sich unter-
schiedliche Bohrungsdurchmesser bearbeiten lassen

e TUV-Sud zertifiziert (Bauart gepruft, Produktion iberwacht)

Aussehen kann je nach Ausfiihrung

von Abbildung abweichen. Anwendung: Entrosten, Entlacken, Entgraten, SchweiBnahte

] 5
. T e L —
m Stahl /0,26 m m Stahl /0,35 m
g T L S RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr.
20 29 44 6 20000 12 0002-630 304 0002-630 305
23 29 44 6 20000 12 0002-630 310 0002-630 311
30 29 44 6 20000 12 0002-630 316 0002-630 317
m INOX /0,26 m m INOX/0,35 m
/] T L S RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr.
20 29 44 6 20000 12 0002-630 328
23 29 44 6 20000 12 0002-630 334 0002-630 335
30 29 44 6 20000 12 0002-630 340 0002-630 341

Wichtiger Hinweis:
Bursten spreizen sich bei laufender Maschine auf (vgl. Bild).
Informationen zum Grad des Aufspreizens in

Abhangigkeit von Kérperdurchmesser und Dreh-
zahl gibt Ihnen die nebenstehende Tabelle.

Kirper-g I]r.a.lht- bei _Il!ehzahl bei _I]fehzahl hei_ D_rehzahl
stérke <min" 5.000 <min" 8.000 < min" 15.000

20 0,26 55 70 75

20 0,35 25 50 70

23 0,26 40 65 75

23 0,35 35 55 70

30 0,26 55 70 85

30 0,35 50 70 80

Empfohlene Arbeitsdrehzahl ca. 50 % der max. min"!
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Pinselbursten

Aussehen kann je nach Ausfthrung
von Abbildung abweichen.

Pinselbursten, gezopfter Draht
Evolution % % % % %

Ruftuf Pinselbirste in High-End-Qualitat mit von Osborn entwickeltem
Hochleistungdraht fur den Einsatz auf schnelllaufenden Maschinen

e von Osborn entwickelter Hochleistungsdraht

® besonders wirtschaftlich, lange Standzeit, hohe Zugfestig-
keit, hohe Bruchdehnung und geringe RUstzeiten

e der Durchmesser der Blrste verandert sich mit zunehmender
Arbeitsdrehzahl; die Burste spreizt sich auf, so dass sich unter-
schiedliche Bohrungsdurchmesser bearbeiten lassen

e aggressive Reinigungsleistung

o TUV-Sud zertifiziert (Bauart gepruft, Produktion tberwacht)

- L —
Anwendung: Entrosten, Entlacken, Entgraten, Schweinahte
m Osborn Stahl /0,15 m m Oshorn Stahl /0,26 m m Oshorn Stahl /0,35 m
g T L RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
20 29 44 20000 12 9906-030 302 9906-030 304 9906-030 305
23 29 44 20000 12 9906-030 308 9906-030 310 9906-030 311
30 29 44 20000 12 9906-030 314 9906-030 316 9906-030 317
m Oshorn Stahl /0,50 =
'] T L RPM max. VPE Bestell-Nr.
23 29 44 20000 12 9906-030 312
30 29 44 20000 12 9906-030 318
m Oshorn INOX/0,15* m m Oshorn INOX/0,26* m m Oshorn INOX/0,35* m
'] T L RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
20 29 44 20000 12 9906-030 326 9906-030 328 9906-030 329
23 29 44 20000 12 9906-030 332 9906-030 334 9906-030 335
30 29 44 20000 12 9906-030 338 9906-030 340 9906-030 341

*Edelstahlausfuhrung entfettet

Wichtiger Hinweis:

RUFTUF PinselbUrsten ab sofort

auf Anfrage auch als ,Réschen*-
Zopfung erhaltlich. Erhaltlich in
Stahldraht und rostfreiem Stahldraht,
verschiedene Drahtdurchmesser.

Bitte sprechen Sie uns an.

Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kérnung auf Anfrage: service@osborn.de osborn.com 101
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REINIGUNGSWERKZEUGE FUR SCHNELLAUFENDE MASCHINEN

Pinselbursten

RUFTUF® Pinselbiirsten,
Xtreme Draht, gezopft
Xtreme % % % % %

Ruftuf® Pinselblrsten mit gezopftem Xtreme Draht in High-End-
Qualitat zum Einsatz auf schnellaufenden Maschinen

e Besonders flexibel
e Erhohte Standzeit und Reinigungswirkung
e Feineres Oberflachenfinish

||EFERBAR . . ) .
éBSOMMER) e Der Durchmesser der Burste verandert sich mit zunehmender

Arbeitsgeschwindigkeit; die Burste "fachert" auf, so dass unter-
schiedliche Bohrungsdurchmesser bearbeitet werden kénnen

Anwendung: Entgraten, Entrosten und SchweiBBnahtbearbeitung,

N&here Infos zu unseren insbesondere fiir schwer zugéngliche Stellen und Bohrungen
neuen Xtreme Produkten

finden Sie auf Seite 53. m Stahl / Xtreme /0,30 m

a T L S Zipfe RPM VPE Bestell-Nr.

20 29 43 6 6 20000 12 3906-030 304
23 29 43 6 8 20000 12 3906-030 310
30 29 43 6 12 20000 12 3906-030 316

Alle MaBangaben in mm

Wichtiger Hinweis:

Die Burste spreizt sich bei laufender Maschine

auf (siehe Bild). So erreicht die sie auch E
schwer zugéngliche Stellen und kann fir !
verschiedene Bohrungs-Durchmesser |‘
verwendet werden.

Pinselbiirsten, gezopfter Draht

w : Superior * % K % 3¢

Gezopfte Pinselblrste in Industriequalitat fiir den

Einsatz auf schnelllaufenden Maschinen
Aussehen kann je nach Ausfuhrung

von Abbildung abweichen. * besonders geeignet flir auBerst schwer zugéngliche Bereiche

e punktgenaues Arbeiten

T L— Anwendung: Entfernen von Oxidschichten, Entgratanwendungen
m Stahl /0,25 m m Stahl /0,35 m

g T L S RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr.

10 26 72 6 15000 12 9803-630 151 9803-630 171
m INOX /0,25 m m INOX /0,35 m

g T L S RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr.

10 26 72 6 15000 12 9803-630 351 9803-630 371
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Pinselbursten

Pinselbursten, gewellter Draht
Superior % % % % v¢

Gewellte Pinselburste in Industriequalitat fir den
Einsatz auf schnelllaufenden Maschinen

e extra lange Form
e kann extrem tief in Bohrungen eintauchen, um schwer
zugangliche Stellen zu erreichen

Aussehen kann je nach Ausfthrung
von Abbildung abweichen.

o flexibel
 — -
=T oL — Anwendung: Innenbearbeitung, Entrosten, Entlacken, Entgraten, Kanten verrunden

m Stahl /0,20 m m Stahl /0,30 m

g T L S RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr.

10 20 100 6 9000 10 0003-509 149 0003-509 169
m INOX /0,20 m m INOX /0,30 m

'] T L S RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr.

10 20 100 6 9000 10 0003-509 349 0003-509 369

Pinselblrsten, gewellter Draht
Superior ¥ % % % w7

Gewellte Pinselbirste in Industriequalitat fir den Einsatz auf
schnelllaufenden Maschinen oder Bohrmaschinen

¢ flexibles Besatzmaterial, passt sich dem Werkstlck optimal an
¢ punktgenaues Arbeiten an schwer zuganglichen Stellen wie z.B. Bohrungen
e der Durchmesser der Blrste verandert sich mit zunehmender

Aussehen kann je nach Ausfihrung Arbeitsdrehzahl; die Birste spreizt sich auf, so dass sich unter-
von Abbildung abweichen. schiedliche Bohrungsdurchmesser bearbeiten lassen
,‘;.-_ 5 Anwendung: Entrosten, Entlacken, Glatten,
= T——lL— Kantenverrunden, Entgraten, Innenbearbeitung
m Stahl /0,20 m m Stahl /0,30 m m Stahl /0,50 m
g T L S RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
10 20 40 6 20000 12 0003-509 141 0003-509 161 0003-509 191
17 25 45 6 18000 12 0002-509 142 0002-509 162 0002-509 192
25 25 50 6 18000 12 0002-509 143 0002-509 163 0002-509 193
30 25 45 6 15000 12 0002-509 144 0002-509 164 0002-509 194
m INOX/0,20 m m INOX /0,30 m Messing /0,30
g T L S RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
10 20 40 6 20000 12 0003-509 341 0003-509 361 0003-509 561
17 25 45 6 18000 12 0002-509 342 0002-509 362 0002-509 562
25 25 50 6 18000 12 0002-509 343 0002-509 363 0002-509 563
30 25 45 6 15000 12 0002-509 344 0002-509 364 0002-509 564
Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kérnung auf Anfrage: service@osborn.de osborn.com 103
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REINIGUNGSWERKZEUGE FUR SCHNELLAUFENDE MASCHINEN

Pinselbursten

Pinselbursten, gewellter Draht
Superior % W % % 7%

Gewellte Pinselbirste in Industriequalitat fiir den
Einsatz auf schnelllaufenden Maschinen

e flexibel
e durch die besondere Form der Blrste ist stirnseitiges und
radiales Arbeiten in einem Schritt moglich

Aussehen kann je nach Ausflihrung Anwendung: leichte Reinigungsarbeiten, Entfernung
von Abbildung abweichen. von Korrosion und Beschichtungen

T L—
m Stahl /0,30 m
g T L S RPM max. VPE Bestell-Nr.
50 14 45 6 18000 5 0002-509 165
70 20 45 6 15000 5 0002-509 167

Pinselbursten, gewellter Draht
Superior % % % % 77

Gewellte Pinselburste in Industriequalitat fur den
Einsatz auf schnelllaufenden Maschinen

* besonders geeignet fur duBerst schwer zugangliche Bereiche

Aussehen kann je nach Ausfuhrung * punktgenaues Arbeiten

von Abbildung abweichen. ® passt sich der Bauteilkontur sehr gut an

Ee-— 5 Anwendung: Entfernen von Oxidschichten, Entgratanwendungen,
=L — Entfernen von Beschichtungen wie Farbe oder Grundierung

m Stahl /0,40 m

g T L Typ S RPM max. VPE Bestell-Nr.
8 29 57 122 F 6 12000 12 0024-509 101
95 29 55 123F 6 12000 12 0024-509 102
10 27 158 121 F/L 6 12000 6 1224-509 101
12 29 60 124 F 6 12000 12 0024-509 111
12 55 55 302 6 12000 6 0014-509 102
20 25 47 102 F 6 12000 6 0024-509 103
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Pinselbursten

Aussehen kann je nach Ausfuhrung

von Abbildung abweichen.

Pinselbursten, glatter/gewellter Draht

Superior % % % % 77

Pinselbiirste mit spitzer Form in Industriequalitat fir den

Einsatz auf schnelllaufende Maschinen

® besonders aggressiv
e flr schwer zugangliche Stellen und Innenflachen

Anwendung: Entfernung von Graten, Zunder, Schlacke, Farbe,

T——l— Verbrennungsrtckstadnden, Formsand und Verunreinigungen

m Stahl /0,40 m m Stahl /0,50 m

g T L Typ S RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr.

95 32 57 122P 6 12000 12 0124-509 101

10 27 125 121 P/L 6 12000 6 2224-509 101

10 3 55 123P 6 12000 12 0224-509 101

12 30 61 124 P 6 12000 12 0124-509 111

19 31 51 102P 6 12000 6 0124-509 103

19 64 50 225 6 4000 6 0024-509 100
m INOX /0,30 m m INOX/0,50 m

g T L Typ S RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr.

95 32 57 122P 6 12000 12 0074-509 301

il 32 59 103P 6 12000 6 0004-509 302*

19 31 51 102P 6 12000 6 0124-509 303

25 35 50 103P 6 12000 6 0014-509 304

*glatter Draht

Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kérnung auf Anfrage: service@osborn.de
Alle Langenangaben in mm.
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REINIGUNGSWERKZEUGE FUR SCHNELLAUFENDE MASCHINEN

Pinselbursten

Pinselbiirsten, abrasiver Besatz
Evolution % % % % %

Pinselbirste mit abrasivem Siliziumkarbidbesatz in High-End-Qualitat fur
den Einsatz auf schnelllaufenden Maschinen und Bohrmaschinen

¢ hohe Flexibilitat

e flr Nass- und Trockenarbeit geeignet

¢ hohe Standzeit bei optimalen Voraussetzungen

e geringer Anspressdruck

e geringe Warementwicklung

e Bestandig gegen schwache Sauren und Laugen

e kein Zusetzen der Besatzflache mit Arbeitsrickstanden

Anwendung: Entgraten, Kantenverrundung, Oberflachenfinish

Schleifb. /120 Schleifb. /180 Schleifb. /320
g T L S RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
10 25 45 6 8000 12 9906-030 488 9906-030 489 9906-030 490
15 25 45 6 5000 12 9906-030 492 9906-030 493 9906-030 494
22 25 45 6 5000 12 9906-030 496 9906-030 497 9906-030 498
28 25 45 6 5000 12 9906-030 500 9906-030 501 9906-030 502
Zubehor

Spannschaft fur Reinigungsvlies
Perfect % % % 37 3¢

Der Spannschaft erméglicht den Einsatz des Reinigungsvlieses
auf Gerad- und Wellenschleifern.

Bezeichnung Abmessung mm VPE Bestell-Nr. EAN 4081600

Spannschaft 6 1 6700-008 100 670400
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MASCHINENBURSTENSTATIONAR

Allgemeine Informationen

Allgemeine
Informationen

ANPASSUNG DER STANDARD-BOHRUNG

Sowohl bei einreihigen, als auch bei mehrreihigen Bursten liefern wir die Burste mit Standardbohrung ,B min®, wenn
keine andere Bohrung angegeben wird. Alternative Bohrungen kénnen Sie aus den folgenden Tabellen ablesen.

Standard-Bohrungen fiir
einreihige Biirsten

Gerne ver&ndern wir das Standard-BohrungsmaB passend fur lhre Aufnahme.
Die Artikelnummer beginnt jeweils mit 000200- und wird mit dem 4-stelligen Code aus der Tabelle ergénzt.
Bursten aufgelocht auf Bohrung 50,8 mm (2") kbnnen durch 4-M-Adapter (Seite 125) weiter reduziert werden.

mm 13 % | 19 | 20 30 322 | 35 | 38 | 40 | 44 | 508
mm inch inch 5/8 3/4 7/8 1 11/4 2
B3 7413

100 4 13 | 15 | 7416 | 7419 | 7420

125 5 13 | 15 | 7416 | 7a19 | 720 | 7422 | 7425 | 730 | 73t

150 6 13 | 715 | 7416 | 19 | 7ao0 | 7a22 | 7425 | 7430 | 731 | w32 | mss 7440 | 7444

7 7 13 | 715 | 7416 | 7419 | o0 | 722 | 7425 | 7430 | 731 | m32 | 7435 | 7438

200 8 419 | 7420 | 7422 | 7425 | 7430 | 7431 | 7432 | 7435 | 7438 7450
250 10 20 | 7422 | 7425 | 7430 | 7431 | 7432 | 7435 7440 7450
300 12 7425 | 7430 | 7431 | ™32 | 735 7440 7450
350 14 7431 | 7432 | 7435 7440 7450

Standard-Bohrungen fiir
mehrreihige Biirsten

Die Reduzierung der Uber Rohr montierten, mehrreihigen Bursten erfolgt durch Einpressen unserer ab Lager geflhrten, robusten
Metalladapter. Die zur Verfligung stehenden Adapter je Rohrdurchmesser kénnen Sie nachstehender Tabelle entnehmen.
Die Artikelnummer beginnt jeweils mit 000200- und wird durch den 4-stelligen Code aus nachstehender Tabelle erganzt.

@ Bohrung

mm 9,35\10\12,7\ 13\16\19\20\22,2\25,4\30\31,3\32\35\40\50,8

mm inch inch 3/8 1/2 5/8 3/4 /8 1 11/4 2
20 8109 8110 8112 8113 8116
' 8200 8210 8212 8213 8216 8219 8220 8222 8225

508 2 8412 8413 8416 8419 8420 8420 8425 8430 8431 8432 8435

80 8616 8619 8620 8622 8625 8630 8631 8632 8635 8640 8642
100 §720 8722 8725 8730 8731 8732 8735 8740 8742
120 8825 8830 8831 8832 8835 8840 8842
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Rundbursten

Aussehen kann je nach Ausfthrung
von Abbildung abweichen.

Rundbirsten, gezopfter Draht
Superior % % % % 7%

Gezopfte Rundbdrste in Industriequalitat zur Aufnahme auf stationdren Maschinen

e Zopfe werden gefuhrt und sind in der Position fixiert,
was einen frihzeitigen Drahtbruch verhindert
e |eicht offen gezopft

Anwendung: Schweilnahtreinigung, Entgratung von Guss- und Stahl-
teilen mit groBen Grataufwurf, Entfernung von Uberlaufen an Gummime-
tallverbindungen, Entfernung von Isolierungen/Beschichtungen

ar ; Hinweis: Fur andere BohrungsgréBen siehe Tabelle
=" : » "Standard-Bohrung fur einreihige Bursten" auf Seite 108
m Stahl /0,35 m m Stahl /0,50 m m Stahl /0,80 m
g A T B min. Bmax. RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
200 13 42 20 50,8 8500 1 0002-664 131 0002-664 151
200 26 42 50,8* 50,8* 8500 1 0002-664 152*
250 15 42 254 50,8 4500 2 0002-676 131 0002-676 151 0002-676 181
300 18 55 254 50,8 3600 2 0002-686 131 0002-686 151 0002-686 181

*Rohrdurchmesser; Fur Reduzierung der BohrungsgréBe siehe 1-A Adapter auf Seite 126

Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kérnung auf Anfrage: service@osborn.de osborn.com
Alle Langenangaben in mm.
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MASCHINENBURSTENSTATIONAR

Rundbursten

Fugenbliirsten, gezopfter Draht
Superior % % % % 7t

Gezopfte Fugenblrste in Industriequalitat zum Einsatz auf
einer Schneidmaschine fur den StraBenbau

o effizientes & schnelles Arbeiten
e hervorragende Reinigung von schwer zuganglichen Engstellen

Aussehen kann je nach Ausfiihrung Anwendung: Entfernung von Steinen, Split und anderen Verunrei-
von Abbildung abweichen. nigungen aus Trenn- und Dehnungsfugen im StraBenbau
L Hinweis: Flr andere BohrungsgroBen siehe Tabelle
- ; "Standard-Bohrung fur einreihige Birsten" auf Seite 108
R =T =
o= HE
[
m Stahl /0,50 m m Stahl /0,80 m
'] A T B RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr.
300 4 65 20 4500 6 9802-026 560
300 6 65 20 4500 6 9802-026 561 9802-026 581
300 8 65 20 4500 6 9802-026 562 9802-026 582
300 10 65 20 4500 6 9802-026 563 9802-026 583

Vorher Nachher
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Rundbursten

Rundbirsten, gewellter Draht
Superior % % % % 77

Rundbirste mit gewelltem Draht in Industriequalitat
zur Aufnahme auf stationare Maschinen

e Konnen einfach hintereinander montiert werden, um
eine gréBere Arbeitsbreite zu erzielen
o TUV-Sud zertifiziert (Sicherheit gepruft, Produktion tiberwacht)

Aussehen kann je nach Ausfuhrung e sehr hohe Flexibilitat

von Abbildung abweichen. ¢ geeignet fir geometrisch anspruchsvolle Bauteile
L Anwendung: Glatten, Entgraten, Kanten verrunden, Strukturieren,
ar ; Entrosten, Entlacken von Stahl, Gussstahl und Edelstahlen
o T

= =g . . .

: o . Hinweis: Flr andere BohrungsgréBen siehe Tabelle

"Standard-Bohrung fur einreihige Birsten" auf Seite 108

m Stahl /0,20 m m Stahl /0,30 m
g A T B min. Bmax. RPMmax. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr.
75 1 15 13 13 10000 5 0002-511 161
100 13 23 13 20 8000 8 0002-522 141 0002-522 161
125 15 35 13 20 6000 5 0002-532 161
150 16 32 13 32 6000 4 0002-544 141
150 16 32 13 20 6000 8 0002-544 161
178 18 45 13 32 6000 8 0002-554 161
200 19 38 19 32 4500 1 0002-566 161
200 19 38 19 50,8 4500 2 0002-566 141
250 22 35 20 50,8 3600 2 0002-576 141 0002-576 161
300 26 58 20 50,8 3000 1 0002-587 161
m INOX /0,20 m m INOX/0,30 m
g A T B min. Bmax. RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr.
100 13 23 13 20 8000 8 0002-522 341 0002-522 361
125 15 35 13 20 6000 5 0002-532 361
150 16 32 13 32 6000 3 0002-544 341 0002-544 361
178 18 45 13 32 6000 4 0002-554 361
200 19 38 19 50,8 4500 2 0002-566 361
250 22 35 20 50,8 3600 2 0002-576 341
300 26 58 20 50,8 3000 2 0002-587 341
Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kérnung auf Anfrage: service@osborn.de osborn.com 111
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MASCHINENBURSTENSTATIONAR

Rundbursten

Bandsagenbiirste
Superior % % % % 77

Bandsagenblrste mit Nylonbesatz in Industriequalitat
zur Aufnahme auf stationare Maschinen

LR A o * hohe Standzeit; effizientes Arbeiten
T e Standzeiterhdhung des Sageblattes
e das S&geblatt kann sich leichter durch das Holz arbeiten,
Aussehen kann je nach Ausfiihrung da kein hoher Spanaufwurf entsteht

von Abbildung abweichen.
Anwendung: Reinigung der Spankammern bei Sageblattern. Durch Andrtcken
L der BUrste an das sich bewegende Sageblatt wird die Blrste in Bewegung
versetzt und blrstet die Sdgespéne aus der Spankammer heraus

s
= Nylon /0,80 m
g A T B RPM max. VPE Bestell-Nr.
100 15 20 13 8000 10 0003-515 827
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Rundbursten

Rundbirsten, gewellter Osborn Draht
Evolution % % % % %

Gewellte Rundblrste in High-End-Qualitat zur Aufnahme auf stationére Maschinen

e speziell geharteter Osborn Draht fur industrielle Anwendungen
® l|assen sich dicht aneinander reihen

¢ sehr hoher Drahtanteil/Drahtdichte

¢ |Uckenlos gefullt

Aussehen kann je nach Ausfuhrung e geringerer Verschleil3
von Abbildung abweichen. ° homogenes Ergebnis
G

o Anwendung: Automatisierte Fertigungsverfahren flr das Engraten
ar von zerspanten und gesagten Schnittkanten und Oberflachen

MONITORE® - Ausfuhrung mit Standardbohrung
Adapter siehe Seite 126

m Osborn Stahl /0,15 m m Oshorn Stahl /0,20 m
g A T B Adapt. RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr.
200 18 37 50,8 1-A 4500 2 9906-021 183 9906-021 184

m Oshorn INOX /0,26 m

g A T B Adapt. RPM max. VPE Bestell-Nr.

150 14 29 31,75 3-A 6000 6 9906-021 059

Adapter siehe Seite 126

,in-—'_ﬁu. .
MATIC® - Ausfuhrung mit Keilnuten " F' | ;}
’
- & 1..____,.:-":7’-_-,

m Osborn Stahl /0,15 m m Oshorn Stahl /0,20 m m Oshorn Stahl /0,30 m
g A T B Adapt. RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
200 22 37 50,8 1-A 4500 1 9906-022 081 9906-022 082
200 22 37 50,8 1-A 4500 2 9906-022 085

MASTER® - Ausftihrung mit Schildkrétbohrung
Adapter siehe Seite 125

m Oshorn Stahl /0,20 m m Oshorn Stahl /0,30 m
g A T B Adapt. RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr.
250 26 60 50,8 4-M 3600 2 9906-013 008 9906-013 009
300 28 60 50,8 4-M 3000 2 9906-013 021
380 32 72 50,8 4-M 2400 2 9906-013 057
Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kornung auf Anfrage: service@osborn.de osborn.com 113
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MASCHINENBURSTENSTATIONAR

Rundbursten

Aussehen kann je nach Ausfihrung
von Abbildung abweichen.

[

ge -T-
= =g A
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Rundbirsten, gewellter Draht
Superior % % % % 77

Mehrreihige Rundbirste mit gewelltem Draht in Industriequalitat
zur Aufnahme auf stationare Maschinen

e aggressive Ausfuhrung

o TUV-Sud zertifiziert (Sicherheit geprift, Produktion tiberwacht)
e groBerer Korper, daher mehr Drahtspitzen zeitgleich im Einsatz
e hohe Drahtdichte

Anwendung: z.B. auf Werkbankschleifer oder Tischentgrater zum
Entrosten, Entlacken, Reinigen, Aufrauen oder Entgraten

Hinweis: Fur andere BohrungsgréBen siehe Tabelle
"Standard-Bohrungen fur mehrreihige Bursten" auf Seite 108

Universeller Einsatz jeder Biirste durch die beige-

fiigten Bohrungsreduzierungsstiicke

e J75-125 mm: 20 mm 1/2"; 5/8"

e (3 150-200 mm: 31,75 mm 13 mm; 15 mm; 16 mm 19 mm; 20 mm; 7/8"; 1"

Produkttabellen auf der folgenden Seite.




Rundbursten

m Stahl /0,20 m

m Stahl /0,30 m

m Stahl /0,50 m

g A T Bmin. B max. R RPMmax. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.

75 19 16 20 20 10000 4 9902-511 162

100 20 23 20 30 8000 5 9902-522 142 9902-522 162

100 28 23 20 30 8000 5 9902-522 163

125 22 30 20 30 6000 5 9902-532 142 9902-532 162

125 30 30 20 30 6000 5 9902-532 163

150 21 25 31,75 50,8 6000 3 9902-544 441 9902-544 461 9902-544 491

150 30 29 31,75 50,8 6000 3 9902-544 142 9902-544 162

150 37 29 31,75 50,8 6000 3 9902-544 163 9902-544 193

178 23 38 31,75 50,8 6000 1 9902-554 441 9902-554 461

178 32 38 31,75 50,8 6000 1 9902-554 142 9902-554 162 9902-554 192

178 38 38 31,75 50,8 6000 1 9902-554 163

200 20 38 31,75 80 4500 1 9902-566 441 9902-566 461 9902-566 491

200 30 38 31,75 80 4500 1 9902-566 142 9902-566 162 9902-566 192

200 38 38 31,75 80 4500 1 9902-566 163 9902-566 193

250 28 47 20 50,8 100 3600 1 9902-576 142 9902-576 162

250 38 47 20 50,8 100 3600 1 9902-576 163 9902-576 193

250 55 47 20 50,8 100 3600 1 9902-576 464

300 32 50 254 50,8 120 3000 1 9902-587 142 9902-587 162 9902-587 192

300 46 50 50,8 101,6 151 3000 1 0002-587 162

300 44 50 254 50,8 120 3000 1 9902-587 163 9902-587 193
m INOX/0,20 m = INOX/0,30 m

g A T Bmin. B max. R RPMmax. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr.

75 19 16 20 20 10000 4 9902-511 362

100 20 23 20 30 8000 4 9902-522 342 9902-522 362

100 28 23 20 30 8000 4 9902-522 363

125 22 30 20 30 6000 2 9902-532 342 9902-532 362

150 21 25 31,75 50,8 6000 2 9902-544 341 9902-544 361

150 30 29 31,75 50,8 6000 2 9902-544 342 9902-544 362

178 23 38 31,75 50,8 6000 1 9902-554 341 9902-554 361

178 32 38 31,75 50,8 6000 1 9902-554 362

200 20 38 31,75 80 4500 1 9902-566 341 9902-566 361

200 30 38 31,75 80 4500 1 9902-566 342 9902-566 362

200 38 38 31,75 80 4500 1 9902-566 363

250 28 47 20 50,8 100 3600 1 9902-576 342 9902-576 362

250 38 47 20 50,8 100 3600 1 9902-576 343 9902-576 363

300 32 50 254 50,8 120 3000 1 9902-587 342 9902-587 362

300 44 50 254 50,8 120 3000 1 9902-587 343 9902-587 363

Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kérnung auf Anfrage: service@osborn.de

Alle Langenangaben in mm.
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MASCHINENBURSTENSTATIONAR

Rundbursten

Rundbirsten, gewellter Draht
Superior % % % % 77

Mehrreihige Rundbirste mit gewelltem Draht in Industriequalitat
zur Aufnahme auf stationare Maschinen

e flexible Ausfuhrung
o TUV-Sud zertifiziert (Sicherheit geprift, Produktion tiberwacht)
e Passt sich aufgrund des langen Besatzmaterials den Konturen des Werkstlcks an

Aussehen kann je nach Ausfuhrung e hohe Drahtdichte
von Abbildung abweichen.

Anwendung: feine Oberflachenbearbeitung und Entgratung

L an geometrisch anspruchsvollen Bauteilen
B T- Achtung: Bei Blrsten @ 220-300 mm bitte bei
—- o - LA Bestellung gewlinschte Bohrung angeben
Hinweis: Fur andere BohrungsgréBen siehe Tabelle
"Standard-Bohrungen fur mehrreihige Bursten" auf Seite 108
Universeller Einsatz jeder Biirste durch die beigefiigten
Bohrungsreduzierungsstiicke
e J75-125 mm: 20 mm 1/2"; 5/8"
® (J150-200 mm: 31,75 mm 13 mm; 15 mm; 16 mm 19 mm; 20 mm; 7/8"; 1"
m Stahl /0,20 m m Stahl /0,30 m
g A T Bmin. Bmax. R RPMmax. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr.
150 24 43 20 30 6000 3 9902-543 142 9902-543 162
178 32 43 31,75 50,8 6000 1 9902-553 162
200 33 55 31,75 50,8 4500 1 9902-565 142 9902-565 162
200 42 55 31,75 50,8 4500 1 9902-565 163
250 32 63 20 50,8 80 3600 1 9902-575 142 9902-575 162
250 42 63 20 50,8 80 3600 1 9902-575 163
300 33 70 254 50,8 100 3000 1 9902-586 142 9902-586 162
300 45 70 25,4 50,8 100 3000 1 9902-586 163
m INOX /0,20 m m INOX /0,30 m
g A T Bmin. Bmax. R RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr.
150 24 43 20 30 6000 2 9902-543 362
200 33 55 31,75 50,8 4500 1 9902-565 362
250 32 63 20 50,8 80 3600 1 9902-575 342
300 33 70 25,4 50,8 100 3000 1 9902-586 342
300 45 70 254 50,8 100 3000 1 9902-586 343
Messing /0,20 Messing /0,30
g A T Bmin. Bmax. R RPMmax. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr.
150 24 43 20 30 6000 2 9902-543 542 9902-543 562
150 32 43 20 30 6000 2 9902-543 563
200 33 55 31,75 50,8 4500 1 9902-565 542 9902-565 562
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Rundbursten

Aussehen kann je nach Ausfthrung
von Abbildung abweichen.

Rundbirsten fiir Entgratmaschinen,

gewellter Draht
Superior % % % % v¢

Rundbirste mit gewelltem Draht in Industriequalitat zur Aufnahme auf Entgratmaschinen

e besonders dichte und kompakte Bauweise mit maximaler Anzahl von

Drahten fur hohe Entgratleistung und herausragender Standzeit

e statisch ausgewuchtet mit hoher Rundlaufgenauigkeit

Anwendung: Schnittkantenentgratung von Rohren, Profilen und Flach-

teilen auf Tischentgrater und automatisierten Maschinen

ar
R -7+
= =4
Far andere BohrungsgréBen siehe Achsscheiben
auf Seite 125
m Stahl /0,20 m m Stahl /0,30 m m Stahl /0,35 m
g A T B R RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
250 55 45 100 100 3600 1 0002-576 145 0042-576 165 0042-576 175
m Stahl /0,50 m
/] A T B R RPM max. VPE Bestell-Nr.
250 55 45 100 100 3600 1 0002-576 195
m INOX /0,20 m m INOX /0,30 m m INOX /0,35 m
g A T B R RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
250 55 45 100 100 3600 1 0002-576 345 0042-576 365 0042-576 375
= INOX /0,50 m
a A T B R RPM max. VPE Bestell-Nr.
250 55 45 100 100 3600 1 0002-576 395

Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kérnung auf Anfrage: service@osborn.de
Alle Langenangaben in mm.
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MASCHINENBURSTENSTATIONAR

Rundbursten

TE Rundbirsten, Xtreme Draht, gewellt
Xtreme * * % * %

Rundbirsten mit gewelltem Xtreme Draht in High-End-Qualitat
zum Einsatz auf Entgratmaschinen und Tischengratern

* Besonders hohe Drahtdichte

e Aggressive Ausfihrung

e Hohe Entgratleistung und hervorragende Standzeiten

e Variable Eintauchtiefe - passt sich auch den
Konturen von komplexen Bauteilen ideal an

e Schnelles und effektives Entgraten von Innen- und
AuBenkanten von Rohrenden in einem Arbeitsgang

Anwendung: Schnittkantenentgratung von Rohren, Profilen und
Flachteilen auf Tischentgratern und automatisierten Maschinen

) m Stahl / Xtreme /0,30 m
Nahere Infos zu unseren m Stahl/ Xtreme /0,30 m

neuen Xtreme Produkten g A KB T R B RPM VPE Bestell-Nr.
finden Sie auf Seite 53.

250 60 55 53 100 508 3600 1 3902-576 175

Alle MaBangaben in mm

Rundbirsten fiir Entgratmaschinen,
abrasiver Besatz
Superior % % % % 77

Rundbiirste mit abrasivem Besatz in Industriequalitat
zur Aufnahme auf Entgratmaschinen

* besonders dichte und kompakte Bauweise mit maximaler Anzahl von Abra-
sivborsten fur hohe Entgratleistung und herausragender Standzeit

Aussehen kann je nach Ausfuhrung ; R R ;
von Abbildung abweichen. e statisch ausgewuchtet mit hoher Rundlaufgenauigkeit
[ . i .
= Anwendung: Schnittkantenentgratung von Rohren, Profilen und Flachteilen
L d aus NE-Metallen auf Tischentgrater und automatisierten Maschinen
vR= T

Fur andere BohrungsgréBen siehe Achsscheiben
auf Seite 125

Korn 80 /1,27 Korn 120 /1,02 Korn180/0,90
g A T B R RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
250 55 45 100 100 3600 1 2102-576 916 0002-576 906 0002-576 916
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Rundbursten

Aussehen kann je nach Ausfuhrung
von Abbildung abweichen.

UNI-Master® Rundbiirsten, abrasiver Besatz
Evolution % % % % %

Rundbirste mit abrasivem Besatz in High-End-Qualitat

zur Aufnahme auf Entgratmaschinen

* besonders dichte und kompakte Bauweise mit maximaler Anzahl von Abra-

sivborsten fur hohe Entgratleistung und herausragender Standzeit

e statisch ausgewuchtet mit hoher Rundlaufgenauigkeit

e fUr trockene und nasse Anwendung

e bestandig gegen schwache Sauren und Laugen
e Montage einzeln oder aneinandergereiht auf Welle

7
I_n-_' 1= Anwendung: Schnittkantenentgratung von Rohren, Profilen und Flachteilen
—— ; - Y aus NE-Metallen auf Tischentgrater und automatisierten Maschinen
Die passenden Adapter finden Sie auf Seite 125
Korn 80 Korn 120 /1,02 Korn 180
g A T B Adapt. RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
75 12 15 5/8" F 20000 6 9906-015 001 9906-015 002 9906-015 003
100 16 20 5/8" F 12000 6 9906-015 025 9906-015 026 9906-015 027
125 16 32 5/8" F 12000 6 9906-015 035 9906-015 036 9906-015 037
150 17 32 7/8" F 8000 6 9906-015 079 9906-015 080 9906-015 081
178 20 47 7/8" F 8000 2 9906-015 040 9906-015 041 9906-015 042
200 18 35 2" 4-M 6000 2 9906-015 050 9906-015 051 9906-015 052
250 18 35 2" 4-M 3000 2 9906-015 056 9906-015 057 9906-015 058
250 18 60 2" 4-M 3600 2 9946-015 056 9946-015 057 9946-015 058
300 18 35 2" 4-M 2400 2 9906-015 062 9906-015 063 9906-015 064
300 18 60 2" 4-M 3000 2 9966-015 063 9966-015 064
350 19 55 2" 4-M 2400 2 9906-015 069 9906-015 070
Korn 320
g A T B Adapt. RPM max. VPE Bestell-Nr.
75 12 15 5/8" F 20000 6 9906-015 004
100 13 20 5/8" F 12000 6 9906-015 028
125 16 32 5/8" F 12000 6 9906-015 038
150 17 32 7/8" F 8000 6 9906-015 082
178 20 47 7/8" F 8000 2 9906-015 043
200 18 35 2" 4-M 6000 2 9906-015 053
250 18 35 2" 4-M 3000 2 9906-015 059
250 18 60 2" 4-M 3600 2 9946-015 059
300 18 35 2" 4-M 2400 2 9906-015 065
300 18 60 2" 4-M 3000 2 9966-015 065
350 19 55 2" 4-M 2400 2 9906-015 071

Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kérnung auf Anfrage: service@osborn.de
Alle Langenangaben in mm.
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Rundbursten

UNI-Master® Rundbiirsten,
Xtreme Draht, gewelit
Xtreme % % % % %

Rundbirsten mit gewelltem Xtreme Draht in High-End-
Qualitat zum Einsatz auf stationdren Maschinen

Hohere Abtragsleistung, aggressives Entgraten
Hohe Drahtdichte und gleichzeitig sehr flexibel

e Einzeln oder auf einer Welle montiert einsetzbar
e Hervorragend geeignet fur die Bearbeitung geo-
metrisch komplexer Bauteile, da sich die Blrste
an die Kontur des Werkstlcks anpasst

Anwendung: Automatisierte
Fertigungsverfahren fur das
Entgraten von zerspanten
und gesagten Schnitt-
kanten und Oberflachen

m Stahl /Xtreme /0,30 m

g A T B Adapter RPM VPE Bestell-Nr.
Néahere Infos zu unseren 250 2 60 508 4-M 3600 2 3906-013 009
neuen Xtreme Produkten 300 28 60 508 4-M 3000 2 3906-013 021
et e e Ui B 380 32 72 508  4M 2400 2 3906-013 057

Alle MaBangaben in mm

Rundbiirsten, abrasiver Besatz
Superior % % % * v¢

Aussehen kann je nach Ausfuhrung
von Abbildung abweichen.

Rundblrste mit abrasiven Schleifborsten in Industriequalitat
fur den Einsatz auf stationaren Maschinen

¢ wirtschaftliche Bearbeitung von konturreichen Bauteilen im Trockeneinsatz
e fUr eine definierte Kantenverrundung geeignet

Anwendung: Bearbeitung von Oberflachen sowie Rohr- und Profilabschnitt, beson-

ders gut fur den Bereich von Aluminium, NE-Metallen und Kunststoffen geeignet

B
W Hinweis: FUr andere BohrungsgréBen siehe Tabelle
m ~T= n _ " - e . " .
- : A Standard-Bohrung fur einreihige Blrsten" auf Seite 108

Die passenden Adapter finden Sie auf Seite 125

120 osborn.com
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Rundbursten

Korn 80 Korn 120 Korn 180
g A T B min. B max. B Adapt. RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
75 12 13 13 20000 6 9902-515 002 9902-515 003
100 18 18 13 20 12000 6 9902-515 026 9902-515 027
150 18 32 13 32 50,8 F 8000 6 9902-515 079 9902-515 080 9902-515 081
178 20 45 13 32 F 8000 4 9902-515 040 9902-515 041 9902-515 042
200 18 35 19 40 50,8 4-M 6000 2 9902-515 050 9902-515 051 9902-515 052
250 20 35 20 40 50,8 4-M 3600 2 9902-515 056 9902-515 057 9902-515 058
250 18 60 20 40 50,8 4-M 3000 2 9962-515 056 9962-515 057 9962-515 058
300 20 35 20 40 50,8 4-M 2400 2 9902-515 062 9902-515 063 9902-515 064
300 20 60 20 40 50,8 4-M 3000 2 9962-515 062 9962-515 063 9962-515 064
350 20 57 32 40 50,8 4-M 2400 2 9902-515 069
Novofil 320

g A T B min. Bmax. B Adapt. RPM max. VPE Bestell-Nr.

75 12 13 13 20000 6 9902-515 004
100 18 18 13 20 12000 6 9902-515 028
150 18 32 13 32 50,8 8000 6 9902-515 082
178 18 45 13 32 8000 4 9902-515 043
200 18 35 19 0 508 4-M 6000 2 9902-515 053
250 18 60 20 0 508  4M 3000 2 9962-515 059
300 20 35 20 0 508  4-M 2400 2 9902-515 065
250 20 60 20 40 508  4-M 3000 2 9962-515 065

NHS Besatzmaterial - Eignet sich auch fur den Einsatz mit KihImitteln
Korn 80

'] A T B min. Bmax. B Adapt. RPM max. VPE Bestell-Nr.

75 12 13 13 20000 6 9902-515 001

100 18 18 13 20 12000 6 9902-515 025

Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kérnung auf Anfrage: service@osborn.de
Alle Langenangaben in mm.

osborn.com
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MASCHINENBURSTENSTATIONAR

Walzenbursten

Walzenbirsten flir Entgratmaschinen,
gewellter Draht
Superior % % % % 77

Walzenbirste mit gewelltem Draht in Industriequalitat
zum Einsatz auf Entgratmaschinen

¢ dichte und gleichmaBige Besatzverteilung sorgt fur ein homo-
Aussehen kann je nach Ausfiihrung genes Bearbeitungergebnis, schnelle und effiziente Entgratung
von Abbildung abweichen. ¢ hohe Standzeit, dadurch verringern sich die Werkzeug- und Stickkosten

Anwendung: Entgraten, SchweiBnahtbearbeitung, Entrosten, Entlacken

m Stahl /0,35 m = INOX /0,30 m
[’] A T B R RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr.
300 440 60 120 120 3600 1 4602-743 178*
300 600 60 120 120 3600 1 8802-753 478* 1302-753 368*

*Preise auf Anfrage

Gut zu wissen ...

Weitere Rund- und Walzenbursten fur alle gangigen
Entgratmaschinen sind auf Anfrage lieferbar

Schleiflamellenwalzen
Superior % % % % v

Schleiflamellenwalzen in Industriequalitat mit Bohrung 19 und 4 Keilnuten
e Schleifgewebe mit Aluminiumoxid

e erzeugt ein homogenes Schliffbild
e alle Walzen werden in neutraler Kartonage geliefert

Anwendung: zum Vorschleifen und Strukturieren
Aussehen kann je nach Ausfihrung

von Abbildung abweichen.

Standardartikel wahlweise auch in praktischer PET-
Verpackung mit Euroloch-Aufhangung erhéltlich
(siehe zweite Tabellenzeile)

Korn 40 Korn 60 Korn 80 Korn 120
'] A B RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
100 100 19 5000 1 0043-010 100 0063-010 100 0083-010 100 0123-010 100
100 100 19 5000 1 8203-010 100
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Walzenbursten

Kombischleifwalzen
Superior % % % % ¢

Schleifvlieswalzen mit kombiniertem Besatz aus Vlies
und Schleifgewebe in Industriequalitat

e Schleifgewebe mit Aluminiumoxid
e erzeugt ein feines Schliffbild
¢ alle Walzen werden in neutraler Kartonage geliefert.

Anwendung: Zur Vorbereitung eines Satiniervo-

Aussehen kann je nach Ausfihrung gangs. ldeal zum Entfernen von kleinen Kratzern

von Abbildung abweichen.

Standardartikel wahlweise auch in praktischer PET-
Verpackung mit Euroloch-Aufhangung erhéltlich
(siehe zweite Tabellenzeile)

Korn 60/ grob Korn 80/ mittel Korn 120/ fein
g A B RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
100 100 19 5000 1 0063-410 100 0083-410 100 0123-410 100
100 100 19 5000 1 8203-410100
Satinierwalzen
Superior % % % % 77

Satinierwalzen mit Vliesgewebe in Industriequalitat

e Erzeugen eine satinierte, mattierte Oberflache auf allen Materialien
e Schliffbild variiert je nach Kérnung von grob bis sehr fein
e Alle Walzen werden in neutraler Kartonage geliefert

Anwendung: Zum Erzeugen einer satinierten Oberflache
Aussehen kann je nach Ausfuhrung

von Abbildung abweichen.

Standardartikel wahlweise auch in praktischer PET-
Verpackung mit Euroloch-Aufhdngung erhaltlich
(siehe zweite Tabellenzeile)

Korn 80/ grob Korn 180/ fein Korn 320/ sehr fein
g A B RPM max. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
100 100 19 5000 1 0083-310 100 0183-310 100 0283-310100
100 100 19 5000 1 8203-310100

Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kérnung auf Anfrage:

Alle Langenangaben in mm.

service@osborn.de
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MASCHINENBURSTENSTATIONAR

Pinselbursten

Pinselbursten, gewellter Draht
Superior % % % % 77

Pinselbirsten mit gewelltem Draht in High-End-Qualitdt zum Einsatz in einem Burstkopf

hohe Standzeit, dadurch reduzierte Werkzeugkosten

schnelles und effizientes Arbeiten

durch die exztentrische und oszillierende Kreisbewegung
vergroBert sich der Bearbeitungsradius der Birste
alle Profilkonturen kénnen bearbeitet werden

Anwendung: Schnittkantenentgratung von Rohrenden und Profilen, sowie
Flachenentgratungen mit einer exzentrischen, oszillierenden Kreisbewegung

m Stahl /0,20 m

m Stahl /0,35 m

m Stahl /0,50 m

g T L VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.

25 95 25 16 0002-509 448 0002-509 478 0002-509 498
Korn 80 Korn 120/ 0,20 rostfrei

g T L VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr.

25 95 25 16 0002-509 908 5702-509 938
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Zubehor

Achsscheiben

Achsscheiben fur Tischentgraterblrsten

B Keilnut VPE Bestell-Nr.
50,8 13,2x7,1 1 5495-560 051
52,9 13,5x6,4 1 5495-560 052
54,7 13,6x5,8 1 5495-560 054
80,2 13,5x7,5 1 5495-560 080

82 13,5x6,4 1 5495-560 082

Preise auf Anfrage

4-M Adapter fur Schildkrétbohrung

4-M Adapter zur Bohrungsreduzierung von schmalen Rundbuirsten
mit 2" / 50,8 mm Schildkrétbohrung, wiederverwendbar

B Zoll VPE Bestell-Nr.
12,7 172" 1 0003-075 064
15,9 5/8" 1 0003-075 065
19 3/4" 1 0003-075 066
22,2 7/8" 1 0003-075 067
25,4 1 1 0003-075 068
28 11/8" 1 0003-075 069
28 11/4" 1 0003-075 070
38 11/2" 1 0003-075 071
50,8 2" 1 0003-075 073
, F-Reduzierringe
N eX-
= J Zur Reduzierung von Bohrungen
= ] .
Innen @ AuBien @ E Bestell-Nr.
3/8" 5/8" 1 0003-000 222
1/2" 5/8" 1 0003-000 223
3/8" 7/8" 1 0003-000 242
7/8" 172" 1 0003-000 243
7/8" 5/8" 1 0003-000 244
Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kérnung auf Anfrage: service@osborn.de osborn.com 125
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MASCHINENBURSTENSTATIONAR

Zubehor

Auswechselbare Metalladapter

e 1-A Adapter fur Bohrung 2" (50,8 mm) rund; wiederverwendbar
e 3-A Adapter fur Bohrungen 1 1/4" (31,75 mm) rund; wiederverwendbar

1-A 3-A
1-A 3-A
B VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr.
12" 1 0103-075 021 0103-075 048
3/4" 1 0103-075 050
11/4" 1 0103-075 027
11/2" 1 0103-075 028
1-A 3-A
B VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr.
10 1 0103-075 210
13 1 0103-075 213 0103-075 313
16 1 0103-075 216 0103-075 316
20 1 0103-075 220 0103-075 320
25 1 0103-075 225 0103-075 325
30 1 0103-075 230
32 1 0103-075 232
35 1 0103-075 235
40 1 0103-075 240

126 osborn.com



Handbursten

Handstielblrsten
Industriebursten
Blockbursten
Besen
Schrubber
Handfeger
Pinsel

Zubehor
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HANDBURSTEN

Handstielbursten

B e

Aussehen kann je nach Ausfihrung

von Abbildung abweichen.

Handstielbursten, Kunststoffgriff
Perfect % % % 77 77

Handstielblrste mit gewelltem Draht und Kunststoffgriff in Handwerkerqualité&t

e Osborn Topseller

e ergonomisch geformter Griff

® universeller Einsatz

e gutes Preis-Leistungs-Verhéltnis

e durch die schmale Form gut in Engstellen einsetzbar

IT Itl Anwendung: schnelle und leichte Reinigungsarbeiten
A -
m Stahl gewellt /0,30 m m INOX gewellt/0,30 m Messing gewellt /0,30

A T L Reihen VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.

140 25 265 1 24 0008-462 291 0008-462 391 0008-462 591
m Stahl vermessingt /0,30 m

A T L Reihen VPE Bestell-Nr.

140 25 265 1 24 0008-462 091

L T

Aussehen kann je nach Ausfuhrung

von Abbildung abweichen.

Handstielbursten, Kunststoffkérper
Superior % % % % %

Handstielbirste mit Kunststoffgriff in Industriequalitat
e ergonomisch geformter, stabiler Kunststoffgriff
e schmutzresistent

e Top Preis-Leistungs-Verhaltnis

Anwendung: leichte Entrostungs- und Sauberungsarbeiten

— iT i
m Stahl glatt /0,35 m m INOX glatt/0,30 m Messing gewellt /0,20
A T L Reihen VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
140 23 280 3 10 0008-462 133 0008-451 333 0008-447 573
140 23 280 4 10 0008-462 134 0008-451 334 0008-447 574
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Handstielbursten

"y S

Aussehen kann je nach Ausfuhrung
von Abbildung abweichen.

Handstielbirsten, Kunststoffkorper
Superior % % % % 7%

Handstielburste mit Kunststoffgriff in Industriequalitét
e besonders ergonomisch geformter Griff
e rutschfest durch gummibeschichteten Griff

e abwaschbar

Anwendung: Entlacken, Entrosten, Reinigen

‘”,T '
A " [ ]
m Stahl glatt/0,35 m m INOX glatt/ 0,30 m Messing gewellt /0,20
A T L Reihen VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
110 23 270 3 5 0001-432 603 0001-432 613 0001-432 623
110 23 270 4 5 0001-432 604 0001-432 614 0001-432 624

gy~

Aussehen kann je nach Ausfihrung
von Abbildung abweichen.

Bremssattelbiirsten, Kunststoffkorper
Superior % % % * v¢

Bremssattelbirste mit Kunststoffgriff in Industriequalitat

e besonders ergonomisch geformter Griff

e rutschfest durch gummibeschichteten Griff

e abwaschbar

e durch die schmale Form ideal fUr enge Stellen
* punktgenaues Arbeiten

Anwendung: Reinigung von Bremssatteln

A a [ ]
m Stahl glatt/0,35 m m Stahl gewellt/0,30 m Messing gewellt /0,30
A T L Reihen VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
95 23 245 2 10 3301-462 122 3301-462 162 3301-462 562
Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kornung auf Anfrage: service@osborn.de osborn.com 129
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HANDBURSTEN

Handstielbursten

R

Aussehen kann je nach Ausfuhrung
von Abbildung abweichen.

Handstielbiursten, Holzkorper
Superior % % % % 77

Handstielbirrste mit Holzgriff in Industriequalitt

e universeller Einsatz
e praktisches Aufhangeloch, optimal fur die Werkstatt
¢ vielfaltige Auswahlmdglichkeiten bei Besatzmaterialien

i i Anwendung: Entlacken, Entrosten, Reinigen
A -
m Stahl glatt vermess. /0,35 m m Stahl glatt /0,35 m
A T L Reihen VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr.
145 25 295 2 12 0001-152 022 0001-152 132
145 25 295 3 12 0001-152 023 0001-152 133
145 25 295 4 12 0001-152 024 0001-152 134
145 25 295 5 12 0001-152 025 0001-152 135
145 25 295 2 100 0001-151 132
145 25 295 3 100 0001-151 133
145 25 295 4 100 0001-151 134
145 25 295 5 100 0001-151 135
145 25 295 6 100 0001-151 136
m INOX glatt /0,35 m m INOX gewellt /0,30 m m INOX VA4 glatt /0,30 m
A T L Reihen VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
145 25 295 2 12 0001-151 332 0001-151 392 0001-152 332
145 25 295 3 12 0001-151 333 0001-151 393 0001-152 333
145 25 295 4 12 0001-151 334 0001-151 394 0001-152 334
145 25 295 5 12 0001-151 335 0001-151 395 0001-152 335
Messing glatt /0,30 Messing gewellt /0,30

A T L Reihen VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr.
145 25 295 2 12 0001-158 522 0001-150 592
145 25 295 8 12 0001-158 523 0001-150 593
145 25 295 4 12 0001-158 524 0001-150 594
145 25 295 5 12 0001-158 525 0001-150 595
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Handstielbursten

Handstielbiursten, Holzkorper

m‘ Superior % % * % 17

Handstielbiirste mit Holzgriff in Industriequalitt

Aussehen kann je nach Ausfihrung e universeller Einsatz

von Abbildung abweichen. ¢ praktisches Aufhangeloch, optimal fir die Werkstatt
¢ vielfaltige Auswahimdglichkeiten bei Besatzmaterialien
e rostfreie Ausflhrung ist antimagnetisch

:T "
L o Anwendung: Entlacken, Entrosten, Reinigen
m Stahl glatt/0,35 m m INOX glatt /0,35 m Messing glatt /0,30
A T L Reihen VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
160 30 310 3 12 0901-151 093 0901-152 333 0901-151 593
160 30 310 4 12 0901-151 094 0901-152 334 0901-151 594
160 30 310 5 12 0901-151 095 0901-152 335 0901-151 595

Kehlnahtbursten, Holzkorper

‘ Superior % % % % 77

Kehlnahtblrste mit Holzgriff in Industriequalitat

e Osborn Topseller
Aussehen kann je nach Ausfihrung e V-formig zulaufender Besatz zum Erreichen tiefliegender Schwei3- und Kehinahte
von Abbildung abweichen. e punktgenaues Arbeiten

¢ Aufhéngeloch, daher optimal fir die Werkstatt

T s Anwendung: Reinigung von tiefliegenden Schweil3-
A— . néhten (von Wurzel- bis Fulindhte geeignet).
m Stahl glatt/0,35 m m INOX glatt/0,35 m
A T L Reihen VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr.
145 35 295 3 12 0003-162 133 0003-162 333
Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kornung auf Anfrage: service@osborn.de osborn.com 131
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HANDBURSTEN

Handstielbursten

Feinkratzbirsten, Holzkorper
Superior % % % % 77

- Feinkratzbiirste mit Holzkdrper in Industriequalitat
e dichte Besatzverteilung
Aussehen kann je nach Ausflihrung e universeller Einsatz

von Abbildung abweichen. e flexible Drahte, daher materialschonend

Anwendung: besonders weiche und filigrane Reinigungsarbeiten, kehren, entstauben

A— ! [
Messing gewellt /0,20 m Rosshaar m
A T L B Reihen VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr.
105 18 220 22 4 12 0003-165 584 0003-165 964

Zundkerzenbursten, Holzkorper
gﬁ,f--"‘ Superior % % % % ¥
Zindkerzenburste mit Holzkdrper in Industriequalitat

Aussehen kann je nach Ausfihrung

von Abbildung abweichen. e optimale GréBe zur Reinigung von handesliblichen Zindkerzen

Anwendung: Reinigen von Elektroden und Kontakten von Zindkerzen

A&— g [

Messing gewellt /0,25
A T L B Reihen VPE Bestell-Nr.
45 18 145 18 3 24 0003-133 573

Zundkerzenbursten, Kunststoffkorper
Superior % % % % v¢

Zindkerzenburste mit Kunststoffkérper in Industriequalitat

e optimale GréBe zur Reinigung von handeslUblichen Zindkerzen

Aussehen kann je nach Ausfihrung
von Abbildung abweichen.

. A a E

Anwendung: Reinigen von Elektroden und Kontakten von Zindkerzen

Messing gewellt /0,20

A T L B Reihen VPE Bestell-Nr.

33 15 180 15 3 48 0008-432 573
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Industriebursten

-} Aussehen kann je nach Ausfuhrung
,von Abbildung abweichen.
']

Polklemmenbursten, Stahldraht
Superior % % % % 77

Polklemmenbirste mit Kunststoffkérper in Industriequalitat

e eine Blrste, zwei Moglichkeiten: konisch zulaufender Burstenbe-
satz zur Reinigung der Anschlussklemmen; ringférmiges Ende mit
eingeklebtem Kratzenband zur Reinigung der Batteriepole

o Kunststoffdeckel zum Schutz der Blirste

Anwendung: Reinigung von Batterien (Pol- und Klemmenreinigung)

m Stahl gewellt m

VPE Bestell-Nr.

15/25 65 120

12 0008-493 100

Aussehen kann je nach Ausfiihrung
von Abbildung abweichen.

Fittingblirsten, Stahldraht
Superior % % % % %

Fittingblrste mit Kunststoffgriff in Industriequalitat

e schnelle und effiziente Reinigung
e robuster Griff mit Aufhangeloch

o ’_- Anwendung: Zur Innenreinigung von Rohren und Létfittings aus Kupfer oder Metall
' m Stahl glatt m
g A L VPE Bestell-Nr.
13 25 160 12 0003-075 252
16 25 160 12 0003-075 253
19 28 160 12 0003-075 254
23 25 160 12 0003-075 255

'-..‘

Aussehen kann je nach Ausfuihrung
von Abbildung abweichen.

Lochbiirsten, gewellter Draht
Superior % % % % v¢

Lochbdrste mit Holzgriff in Industriequalitat

¢ robuster Holzgriff
¢ viele Anwendungsmoglichkeiten

Anwendung: Nutzung vor allem im Baugewerbe zur manuellen Reini-
gung von (Quer-) Bohrungen oder Gewinden; zur Innenreinigung von
Stahl, Holz und Kunststoff, Entfernen von Spé&nen und losen Partikeln

m Stahl /0,30 m

g A L VPE Bestell-Nr.

15 100 280 10 0002-892 215
20 100 280 10 0002-892 220
25 100 280 10 0002-892 225
30 100 280 10 0002-892 230

Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kérnung auf Anfrage: service@osborn.de

Alle Langenangaben in mm.
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HANDBURSTEN

BlockbUrsten

Aussehen kann je nach Ausfuhrung
von Abbildung abweichen.

Feilenbursten, Holzkorper
Superior % % % * 7¢

Feilenbirste mit Kratzenband und Holzkérper in Industriequalitat

e praktisches Aufhéngeloch
e groBe Burstflache, dicht besetzt mit sehr feinen Borsten (Kratzenband)

Anwendung: Besonders festsitzende Spane, wie z.B. Messing, Kupfer oder
Bronze und andere Verunreinigungen auf Feilen werden beseitigt, damit die Feile

beim nachsten Einsatz ihre spanende Wirkung wieder voll entfalten kann

m Stahl /0,30 m

A L B VPE Bestell-Nr.
100 240 25 12 0003-140 101
110 250 38 12 0003-140 102
105 260 12 12 3303-140 101*

*ohne Aufhangeloch

Aussehen kann je nach Ausfihrung
von Abbildung abweichen.

Blockbirsten, Holzkérper
Superior % % % % %

Blockburste mit Holzkérper und Kunststoffgriff in Industriequalitat

¢ aufgenagelter Kunststoffgriff ermdglicht kontrolliertes Arbeiten
e die Ausfuhrung mit variabel verstellbarem Zwischenbrett verandert die Blurstenhérte

Anwendung: Reinigen von groBen Flachen

[
m Stahl glatt/0,35 m m Stahl glatt/0,35 m
A T L B Reihen VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr.
190 40 205 60 5 10 0281-307 095* 7601-306 095

*mit Zwischenbrett
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BlockbUrsten

Aussehen kann je nach Ausfuhrung
von Abbildung abweichen.

Blockbuirsten, Holzk6rper
Superior % % % % %

Blockburste mit Holzkdrper in Industriequalitat

e praktisches Aufhangeloch
e ergonomisches Arbeiten, bessere Fuhrung durch Violinenform

Anwendung: Reinigen von groBen Flachen

Stahl glatt Flachdraht
m Stahl glatt/ 0,35 m m vermessingt /0,30 m m0,9x0,35 m
A T L Reihen VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
150 35 190 5 10 0023-179197
170 35 210 5 10 0001-179 097 0001-179 297

Aussehen kann je nach Ausfihrung
von Abbildung abweichen.

Wildkrautburste, Holzkorper

Superior % % ¥ % v¢

Wildkrautbiirste mit Holzkorper in Industriequalitat

e Durch die v-férmige Anordnung des Besatzmaterials kdnnen auch schwer
zugéngliche und tiefer liegende Stellen grindlich gereinigt werden

e mit 24 mm Stielloch (ohne Gewinde) zum Befestigen eines einfa-

chen Holzstiels fir bequemes Arbeiten ohne sich zu blicken

Anwendung: Entfernung von Moos und Wildkraut auf

- — —s
' Fr - Gehwegen und Pflasterflachen, in Fugen und Ritzen
5
Den passenden Stiel finden Sie unter p /
Zubehor auf Seite 140. y
V4
L4
m Stahl glatt/0,35 m
A T L B Reihen VPE Bestell-Nr.
4 38 100 35 3 25 0001-261173
Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kornung auf Anfrage: service@osborn.de osborn.com 135
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HANDBURSTEN

Besen

Aussehen kann je nach Ausfihrung
von Abbildung abweichen.

- l L

Besen, Holzkorper
Superior % % % * v¢

Besen mit Holzkérper in Industriequalitét,
Durchmesser fiir Besenstiel 22 mm

* |anglebig
® robust

¢ muhelose Reinigung

Anwendung: Reinigen, Entstauben, Kehren

Stahl Flachdraht

m Stahl glatt/ 0,50 m m1,20x0,25 m
T L Reihen VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr.
75 300 10 0001-102 095
75 300 10 0001-102 006 0001-102 016

Aussehen kann je nach Ausfiihrung
von Abbildung abweichen.

El l [
iB
R

Werkstattbesen, Holzkorper
Superior % % % % %
Werkstattbesen mit Holzkérper und Korfil-D Besatz in Industriequalitat
e besonders formstabile Borsten, die im Vergleich zu
herkdbmmlichen Kunststoffborsten nicht ein- oder umknicken
e garantiert eine hervorragende Reinigungsleistung

e bekommt auch die kleinsten Schmutzpartikel und Verunreinigungen zu fassen

Anwendung: Reinigung von stark verschmutzen Werkstattbdden

m Nylon /Korfil-D =

T L
75 400
75 700

*Holzkorper lackiert, Durchmesser fur Besenstiel 22 mm
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Besen

_—

Aussehen kann je nach Ausfihrung
von Abbildung abweichen.

- L L

il
\T

Besen, Holzkorper

Superior % % % % v

Besen mit Holzkdrper in Industriequalitét

mit Stielhalter Durchmesser 28 mm

besonders stabile Ausflihrung

gute Handhabung

besonders dicht bestlickt

Anwendung: Reinigen, Entstauben, Kehren, beson-

ders geeignet fur die Reinigung im AuBenbereich

Den passenden Besenstiel mit Durchmesser 28 mm y /
finden Sie unter Zubehor auf Seite 140. y,
V4
m Cocos m m Elastan rot m
T L B Reihen VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr.
95 320 66 5 5 0004-102 925
80 290 55 5 20 0003-102 950
80 600 55 6 6 0003-102 990 0003-102 960
osborn.com 137
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HANDBURSTEN

Schrubber

Aussehen kann je nach Ausfiihrung
von Abbildung abweichen.

- l L

Schrubber, Holzkorper
Superior % % % % 77

Schrubber mit Holzkérper in Industriequalitéat und
einem Stielloch-Durchmesser von 22 mm

e dichter, stabiler Besatz
® gute Reinigungsleistung

Anwendung: Reinigen und Schrubben von Béden und Oberflachen

m Stahl glatt m

T L Reihen VPE Bestell-Nr.

30 210 10 0001-122 096

40 210 10 0001-120 097
Handfeger

Aussehen kann je nach Ausfuhrung
von Abbildung abweichen.

Handfeger, Holzkorper
Superior % % % % v¢

Handfeger mit Holzk&rper in Industriequalitat

e Korfil-D Borsten sind besonders formstabil und knicken im
Vergleich zu herkdmmlichen Kunststoffborsten nicht ein oder um
e garantiert eine hervorragende Reinigungsleistung
e bekommt auch die kleinsten Schmutzpartikel und Verunreinigungen zu fassen

Anwendung: AusfUhrung mit Stahldraht vorwiegend geeignet zum Abkehren
von Metallspanen und &hnlichen schwer zu beseitigenden Bearbeitungs-

A . rickstanden; Ausfuhrung mit Korfil-D fur alle Oberflachen und Bdden
m Stahl glatt m m Nylon /Korfil-D m
A T L Reihen VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr.
150 60 310 4 10 0001-110 114 0181-110 924
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Pinsel

#

et

Aussehen kann je nach Ausfthrung
von Abbildung abweichen.

Flachpinsel, Kunststoffgriff
Superior % % % % 77

Flachpinsel mit Kunststoffgriff in Industriequalitét

e praktisches Aufhangeloch
e sehr geringer Borstenverlust
e gute Farbaufnahme und Abgabe

e gutes Strichbild

Anwendung: Farbe auftragen, Lackieren, Entstauben

az
m helle Borste m
T B Stirke VPE Bestell-Nr.
40 20 9 12 0003-086 102
40 30 9 12 0003-086 103
40 40 9 12 0003-086 104
43 50 9 12 0003-086 105
Heizkorperpinsel, Kunststoffgriff
Superior ¥ W % % 7%
ST
2 = Heizkorper- und Eckenpinsel mit Kunststoffgriff in Industriequalitat
*' e praktisches Aufhdngeloch
* langer Stiel
e optimale Form fur schwer zugangliche Stellen
Aussehen kann je nach Ausfuhrung : f
von Abbildung abweichen. ¢ tropﬁreleres Arbeiten
s Anwendung: Farbe auftragen an schwer zuganglichen Stellen und Ecken
i - i ’
m helle Borste m
T B Zoll VPE Bestell-Nr.
42 38 11/2" 12 1003-086 438
42 50,8 2" 12 1003-086 450

Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kérnung auf Anfrage: service@osborn.de

Alle Langenangaben in mm.
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HANDBURSTEN

Zubehor
¥ ¢ — Stielhalter, Metall
T _F.'__,.-
3 &l Fur den Werkstattbesen Bestell-Nr. 9711-104 925
VPE Bestell-Nr.
1 0003-000 001
e Besenstiele, Holz
m Holz m
g L VPE Bestell-Nr.
28 1400 5 0003-999 027
24 1300 5 0003-000 024
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Polieren & Satinieren

Manueller Einsatz

Polierfacherscheiben

Feste Polierpasten

Regulierbare Winkelschleifer und Akkugerate
Bohrmaschine

Bohrmaschine und schnelllaufende Maschine
Satiniermaschine

Station&dre Maschine

Zubehor
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POLIEREN & SATINIEREN

Manueller Einsatz

Polierpaste Metall
Superior % % % % 77

Praktisches Allround Talent fir Haushalt, Gewerbe und Auto

¢ Reinigt Silber, Edelstahl, Messing, Kupfer, Aluminium und harten Kunststoff
e Wahlweise in 1000 ml Dose oder in praktischer 125 ml Tube

Anwendung: Polieren mit feuchtem Tuch oder Schwamm, Nach-
polieren und reinigen mit sauberem, weichen Tuch

ml VPE Bestell-Nr.
125 10 2103-002 102
1000 6 L669-002 102

Polierset Metall
Superior % % % % ¢

Das praktische Set in PET-Verpackung mit Euroloch enthélt eine
Tube Metal Polish (125 ml) einen Schwamm zum Auftragen und
Polieren sowie ein Tuch zum Nachpolieren und Reinigen.

Anwendung: Zum Polieren von Chrom, Aluminium,
Silber, rostfreien Stahl, Messing, Kupfer etc.

Erhéltlich in praktischer PET-Verpackung mit Euroloch-
Aufhéngung zur optimalen Présentation am POS.

ml VPE Bestell-Nr.

125 10 1203-600 002
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Manueller Einsatz

Polierpaste Acryl
= = B ; Superior % % % % 17

Praktisches Allround Talent fir Haushalt und Freizeit. Glénzendes Finish fir alle
| nicht gestempelten Kunststoffe, inkl. Pulverbeschichtungen und emaillierten

|- Oberflachen. Wahlweise in 1000 ml Dose oder in praktischer 125 ml Tube
e Anwendung: Tiefere Kratzer mit feinem Schleifpapier vorschleifen,

Paste mit feuchtem Schwamm oder Tuch aufbringen und polieren,
mit sauberem, trockenen und weichen Tuch nachpolieren und reinigen

ml VPE Bestell-Nr.
125 10 2103-002 101
1000 6 L669-002 101

Polierset Acryl
Superior % % % % 77

Das praktische Set enthalt eine Tube Dur Plastic Polish (125 ml) ein Schleifpapier, einen
Schwamm zum Auftragen und Polieren sowie ein Tuch zum Nachpolieren und Reinigen

Anwendung: Zum Pollieren von harten, nicht genarbten Kunst-
stoffen, Plexiglas, Polyester, Acryl etc.

Erhéltlich in praktischer PET-Verpackung mit Euroloch-
Aufh&ngung zur optimalen Prasentation am POS.

ml VPE Bestell-Nr.

125 10 1203-600 001

Wie wende ich die Polierpaste Acryl bzw. Metall an?

Nass-Schleifen mit Schleifpapier (nur bei Acryl), Auftragen und kraftiges Einreiben mit feuchtem Schwam, Nachpolieren

mit weichem Tuch. Fertig!
| I E .
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POLIEREN & SATINIEREN

Polierfacherscheiben

Polimaxx 4 - glanz
Superior % % % % v¢

Die Glanz-Polierfacherscheibe fur den Winkelschleifer ist mit Lamellen
aus hochwertigem Spezialfilz bestlickt und wird generell mit Polierpasten
angewendet. Dies bringt Spiegelglanz auf das Werkstiick.

Anwendungsgebiet: Universell einsetzbar fur Edel-
stahl, Stahl, Aluminium und NE-Metalle.

@ inmm @iniInch RPM min"' Struktur VPE Form Bestell-Nr. EAN 4081600
115x22,23 41/2x7/8 13280 finish 10 —_— 5541-220 100 562132
125x% 22,23 5x7/8 12200 finish 10 —_— 5542-220 100 562248

Glanzpolieren von Metallen in Verbindung mit Polierpasten.

Unsere Anwendungsempfehlung:

e Bereiten Sie das Werkstluck zunachst mit POLIMAXX Polierfacherscheiben in Struktur 1 - 3 vor.

e Die Glanzpolierscheibe POLIMAXX 4 wird stets mit einer passenden Polierpaste verwendet.

e Beginnen Sie mit einer Vorpolierpaste (z.B. weiB fur Edelstahl oder braun fur Buntmetalle).

e Verwenden Sie anschlieBend eine Hochglanzpolierpaste (z.B. blau)
um eine hochglanzende Oberflache zu erzielen.

¢ |dealerweise benutzen Sie einen drehzahlregulierbaren Winkelschleifer.

¢ Bei einer reduzierten Arbeitsgeschwindigkeit von 4.500 RPM min-" werden bessere
Polierergebnisse erzielt als bei voller Drehzahl des Winkelschleifers.

ol

Polimaxx 1-3 (grob, mittel, fein)

Facherscheiben fur den vorgeschalteten
Prozess finden Sie auf Seite 61.
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e Polierpaste weil3 = Vorpolieren Edelstahl
e Polierpaste braun = Vorpolieren Buntmetalle
e Polierpaste blau = Glanzpolieren Edelstahl und Buntmetalle
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Polierfacherscheiben

Polierset 5-teilig zur Edelstahlbearbeitung
Superior % W % % 7%

e 1 x Polierfacherscheibe POLIMAXX 1

e 1 x Polierfacherscheibe POLIMAXX 3

e 1 x Glanz-Polierfacherscheibe POLIMAXX 4
e 1 x Polierpaste blau 110 g

e 1 x Polierpaste weiB 110 g

@ inmm @inInch RPM min”’ Struktur VPE Form Bestell-Nr. EAN 4081600
115x% 22,23 41/2x7/8 13280 gemischt 1 -_— 6900-040 100 706208
125x22,23 5x7/8 12200 gemischt 1 -_—— 6900-041 100 706215

Erhaltlich in praktischer Blister-Verpackung mit Euroloch-
Aufh&ngung zur optimalen Présentation am POS.

Anwendungsbeschreibung in der Verpackung.
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Feste Polierpasten

Feste Polierpasten

~S i S, R, o mm, ome| ow e g
— e T e
- .
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FUR ALLE, DIE OFTER MIT DEM THEMA POLIEREN
KONFRONTIERT SIND, HAT OSBORN EINE GANZE REIHE
AN FESTEN POLIERPASTEN IM ANGEBOT.

Die Osborn Classic® Compound Range sind unsere Topseller aus dem Unipol® und Langsol® Programm. Die 14 Pasten
erzielen exzellente Ergebnisse, egal ob Sie Bursten, Polieren, Hochglanzpolieren oder ein Superfinish erzeugen méchten.
Die Bearbeitung von Aluminium, Edelstahl, NE-Stahl oder Plastik ist mdglich (siehe Anwendungsmatrix unten). Die Pasten
kédnnen mit allen Osborn Polierringen sowohl fur einstufige als auch mehrstufige Polierprozesse verwendet werden.

Einsatz auf Poliergrad
S & 5
. all = S 5| =
Superior % % % % ¢ Elzlz|.| =| | £
Prozess Farhe Typ Name Beschreibung VE  Bestell-Nr. HREIE R =
Biirsten grau 39.0381  B1000  Fettige, abrasive Biirstenpaste zum Entgraten und Mattieren 1 L779-840010 XXX 8 9 3
. Paste mit hohem Abtrag und mittlerem Glanz;
Polieren  braun 7013 P1000 ideal zur Bearbeitung von Messing 1 L779-007 013 X 4 8 4
Universalpaste zur Bearbeitung von bleifreiem Messing, Zink;
braun 2.292 P2000 Erzeugt eine gldnzende und streifenfreie Oberflédche T L779-132001 X X 3 7 5
. Universalpaste fiir Edelstahl. Bringt hervorragende
UEISS 5333 P3000 Polierergebnisse in Kombination mit Ringen aus Sisalgewebe 1 L779-005333 X 6 8 4
. Universalpaste fiir Edelstahl. Bringt hervorragende
hellgriin 2043 JF P4000 Polierergebnisse in Kombination mit Ringen aus Baumwolltuch 1 L779-230401 X X 6 / 4
Paste mit hohem Abtrag und mittlerem Glanz; ideal fiir die Bearbeitung
. 466 P5000 von Aluminium, Edelstahl, Messing und Zink; einstufiger Prozess 1 L779-000466 XXX 4 6 6
Paste mit hohem Abtrag und mittlerem Glanz. Ideal fiir die Bearbeitung
orange Edelgelb  P6000 von Aluminium. Mit hohem Fettanteil fir streifenfreie Oberfldchen ! L779-840 130 X 4 4 6
. Paste mit hohem Abtrag und hohem Glanz; ideal fiir die
dunkes pink 433 P7000 Bearbeitung von Aluminium, Edelstahl, Messing und Zink 1 L779-000 433 XXX 3 6 7
weiss G65 P8000  Universalpaste fiir Lacke und Kunststoffe 1 L779-001 385 X 3 4 6
Hochglanz  beige 9216 C1000  Hochglanzpaste fiir alle lackierten Lackarten und Kunststoffe 1 L779-920 160 X 2 3 7
blau 462 C2000 Hochglanzpaste fiir Edelstahl 1 L779-000 462 X 2 3 8
helles pink 1003A $3000 Hochglanzpaste fiir Aluminium, Zink und Edelstahl 1 L779-191 001 X|X|X 3 3 8
Super gelb SA175 F1000  Super Finish Paste fiir tiefen Glanz 1 L779-000175 XX/ x| 2 2 9
finish hellesorange  Goldeasy  F2000  Super Finish Paste fiir einen tiefen, streifenfreien Glanz 1 L779-009510 X X| 1 1 10

1 Stiick = ca. 1.000-1.200 ¢
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Feste Polierpasten

Feste Polierpasten
Superior % % % % v¢

Feste Polierpasten, einzeln verpackt im Polybeutel oder

Polierpasten-Set in praktischer PET-Verpackung. Bitte beachten Sie
die unterschiedlichen GréBen der Pastenriegel (sieche Tabelle).

m Paste weiss m m Paste braun m m Paste blau m
gr. VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
ca. 110 15 2103-005 333 2103-007 012 2103-000 461

Feste Polierpasten-Set

In praktischer PET-Verpackung mit Euroloch-
Aufhangung zur optimalen Prasentation am POS.

gr. VPE Bestell-Nr.

ca.3x50 8 7902-600 000

Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kérnung auf Anfrage: service@osborn.de

Alle Langenangaben in mm.
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POLIEREN & SATINIEREN

Regulierbare Winkelschleifer und Akkugerate

Sisal/Tuch bzw. Vlies Faltenringe
Superior % % % % 77

Faltenringe aus impréagniertem Sisal/Tuch bzw. NOTIFLEX® Vlies (hart)
oder NOTIFLEX® Vlies (weich). Durchmesser 100 mm mit M14 Gewinde zur
einfachen Montage auf regulierbaren Winkelschleifern und Akkugeraten.

Anwendung: Zum Vorpolieren, Polieren und Hochglanzpolieren

Empfehlung: Arbeitsdrehzahl 3.500 min-' bzw. Stufe 1 fur regulierbare Winkelschleifer

Aussehen kann je nach Ausfihrung
von Abbildung abweichen.

In praktischer PET-Verpackung mit Euroloch und
kurzen Anwendungshinweisen.

AP PR

p———
m Sisal/Tuch m
g G min VPE Bestell-Nr.
100 M14 9000 7 L940-030 842
m NOTIFLEX® Vlies hart m
g G min! VPE Bestell-Nr.
100 M14 9000 7 L914-000 436
m NOTIFLEX® Vlies weich m
g G min-! VPE Bestell-Nr.
100 M14 9000 7 L911-000 436

Anwendungshinweise:

HOCHGLANZPOLIEREN
mit NOTIFLEX® Vlies weich

VORPOLIEREN
mit Sisal/Tuch

POLIEREN
mit NOTIFLEX® Vlies hart

e Verwenden Sie bitte Polierpaste
weiss fur Edelstahl und Stahl

¢ Fir Messing und Kupfer beginnen Sie

bitte mit Schritt 2 — Polieren

e Verwenden Sie bitte Polierpaste weiss
fur Stahl und Edelstahl

e FUr Messsing, Kupfer und
Aluminium verwenden Sie
bitte die Polierpaste braun

e Verwenden Sie bitte Polierpaste blau
fur alle Materialien

Sy

ANMMITN..

ATy

Entfernen von Defekten und Kratzern
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Entfernen von Vorpolierspuren und Einebnen der Flache

Erzeugen einer Hochglanzoberflache




Regulierbare Winkelschleifer und Akkugerate

Polierset 6-teilig
Q Superior % % % % 77
L e Perfekt abgestimmtes 6-teiliges Set zum Vorpolieren, Polieren und Hochglanzpolieren

von Stahl/Edelstahl/Messing/Kupfer/Aluminium. Durchmesser 100 mm mit M14
Gewinde zur einfachen Montage auf regulierbaren Winkelschleifern und Akkugeraten

! . e 1 Faltenring Sisal/Tuch (Vorpolieren)
E T e 1 Faltenring NOTIFLEX® Vlies hart (Polieren)
o e 1 Faltenring NOTIFLEX® Vlies weich (Hochglanzpolieren)

e 1 Polierpaste weiss
e 1 Polierpaste braun

"'h- Q ’ ¢ 1 Polierpaste blau

Anwendung: Zum Vorpolieren, Polieren und Hochglanzpolieren

Empfehlung: Arbeitsdrehzahl 3.500 min' bzw. Stufe 1 flr regulierbare Winkelschleifer
Aussehen kann je nach Ausfiihrung
von Abbildung abweichen.

Erhéltlich in praktischer PET-Verpackung mit Euroloch-
Aufh&ngung zur optimalen Présentation am POS.

b

Ausfuhrliche Anwendungsbeschreibung auf
der Verpackung.

g G min- VPE Bestell-Nr.
100 M14 9000 6 8603-600 006
Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kérnung auf Anfrage: service@osborn.de osborn.com 149
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POLIEREN & SATINIEREN

Regulierbare Winkelschleifer und Akkugerate

Aussehen kann je nach Ausfihrung
von Abbildung abweichen.

LIPPRITE® Faltenringe

Superior % % % % 77

Faltenringe aus Schleifvlies (medium, fein, sehr fein). Durchmesser 100 mm mit M14
Gewinde zur einfachen Montage auf regulierbaren Winkelschleifern und Akkugeréaten.

Welcher Faltenring welches Finish-Ergebnis erzielt sehen Sie unten auf der Seite.

Anwendung: Zum Satinieren von Stahl/Edelstahl und Aluminium

Empfehlung: Arbeitsdrehzahl 3.500 min-' bzw. Stufe 1 fur regulierbare Winkelschleifer

Erhaltlich in praktischer PET-Verpackung mit Euroloch-
Aufhangung zur optimalen Prasentation am POS

Kurze Anwendungsbeschreibung auf der Verpackung

m Schleifvlies medium m

] G min” VPE Bestell-Nr.
100 M14 9000 7 L961-100 012
m Schleifvlies fein m
g G min? VPE Bestell-Nr.
100 M14 9000 7 L961-100 076
[’] G min VPE Bestell-Nr.
100 M14 9000 7 L960-030 577

Anwendungshinweise:

Gewiinschtes Finish-Ergebnis
medium

e Bitte verwenden Sie das
Schleifvlies medium

e Es wird keine Polierpaste
fur diesen Prozess benotigt

Gewiinschtes Finish-Ergebnis
fein

e Bitte verwenden Sie das
Schleifvlies fein

e Es wird keine Polierpaste fur
diesen Prozess benétigt

Gewiinschtes Finish-Ergebnis

e Bitte verwenden Sie das
Schleifvlies sehr fein

e Es wird keine Polierpaste fur
diesen Prozess bendtigt
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Regulierbare Winkelschleifer und Akkugerate

LIPPRITE?® Satinierset 3-teilig
Superior % % % % 77

Perfekt abgestimmtes 3-teiliges Set zum Satinieren von Stahl/Edelstahl und Aluminium.
Zur einfachen Montage auf regulierbaren Winkelschleifern und Akkugeréaten

Inhalt:

¢ 1 Faltenring Schleifvlies medium
¢ 1 Faltenring Schleifvlies fein

e 1 Faltenring Schleifvlies sehr fein

Welcher Faltenring welches Finish-Ergebnis erzielt sehen Sie auf Seite 150

Anwendung: Zum Satinieren von Stahl/Edelstahl und Aluminium

Aussehen kann je nach Ausfiihrung
von Abbildung abweichen.

Empfehlung: Arbeitsdrehzahl 3.500 min” bzw. Stufe 1 fur regulierbare Winkelschleifer

Erhéltlich in praktischer PET-Verpackung mit Euroloch-
Aufhangung zur optimalen Prasentation am POS

Ausfuhrliche Anwendungsbeschreibung auf
der Verpackung

g G min” VPE Bestell-Nr.
100 M14 9000 6 7903-600 004
Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kérnung auf Anfrage: service@osborn.de osborn.com 151
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POLIEREN & SATINIEREN

Bohrmaschine

Polierset flir Messing/Plastik/Lack

Superior % % % % ¥
L -
I & Perfektes Set zum Polieren und Abglénzen von Messing,
gF L= 4 Kunststoff und Lack fiir den Einsatz auf Bohrmaschinen
m 4] Inhalt:

d_/n,-r-‘” e 1 Polierscheibe Filz (Polieren)

e 1 Polierring Tuch (Abglanzen)
e 1 Spannschaft, @ 6 mm

Am besten gleich mitbestellen:
Polierpasten-Set weiss, braun und blau in praktischer PET-Verpackung.
Bestell-Nr. 7902600000 (siehe Seite 147)

. . = A
In praktischer PET-Verpackung mit Euroloch und kurzen = 1
Anwendungshinweisen =k il
sy =
St ."-'.l._ |
g B min"! VPE Bestell-Nr.
100 10 4000 8 7912-600 000

Polierset Edelstahl/Stahl/Aluminium

.@,_ﬁ | @, Superior % % % % 17

,v_#" | - g Perfektes Set zum Vorpolieren und Polieren von Stahl, Edelstahl
g m m und Aluminium fiir den Einsatz auf Bohrmaschinen.

L Inhalt:

e 1 Polierring Sisal/Tuch (Vorpolieren)
e 1 Polierring Tuch (Polieren)
e 1 Spannschaft, @ 6 mm

Am besten gleich mitbestellen:
Polierpasten-Set weiss, braun und blau in praktischer PET-Verpackung.
Bestell-Nr. 7902600000 (Siehe Seite 147)

In praktischer PET-Verpackung mit Euroloch und kurzen Tl ". .
Anwendungshinweisen :-EL;-' i
iy
aeall U
g B min” VPE Bestell-Nr.
100 10 4000 8 7922-600 000
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Bohrmaschine

Polierset DIY, 6-teilig
Superior % % % % 77

Perfektes Set flr kleinere Polierarbeiten fiir den Einsatz auf Bohrmaschinen.

_'_,/ /(/ Polieren mit der Filzscheibe, Hochglanzpolieren mit dem Faltenring.

Verwenden Sie Polierpaste weiss fir das Polieren von Stahl und Edelstahl und
Polierpaste braun flr das Polieren von Aluminium, Messing und Kupfer. Fiir das
Hochglanzpolieren verwenden Sie die Polierpaste blau fiir alle Materialien

Inhalt:
e 1 Filzscheibe ® Polierpaste braun
e 1 Faltenring Tuch e Polierpaste blau
e Polierpaste weiss ® 1 Spannschaft, @ 6 mm
S
Erhaltlich in praktischer PET-Verpackung mit Euroloch- "!'_r:.ﬁ!-'-'ig
Aufh&ngung zur optimalen Prasentation am POS %
Kurze Anwendungsbeschreibung auf der Verpackung .
g B min”' VPE Bestell-Nr.
85/80 10 4000 5 1203-600 000

; Polierset DIY, 10-teilig
n:.ﬁ s Superior % % % % vt
Perfekt abgestimmtes 10-teiliges Set zum Vorpolieren, Polieren und

Hochglanzpolieren von Stahl/Edelstahl/Messing/Kupfer/Aluminium. Durchmesser
100 mm mit Bohrung 10 zur einfachen Montage auf Bohrmaschinen.

Inhalt:

e 2 Faltenringe Sisal/Tuch (Vorpolieren)

e 2 Faltenringe NOTIFLEX® Vlies hart (Polieren)

e 2 Faltenringe NOTIFLEX® Vlies weich (Hochglanzpolieren)
¢ 1 Polierpaste weiss

¢ 1 Polierpaste braun

e 1 Polierpaste blau

e 1 Spannschaft, @ 6 mm

Erhéltlich in praktischer PET-Verpackung mit Euroloch-
Aufhédngung zur optimalen Présentation am POS

Ausfuhrliche Anwendungsbeschreibung auf der Verpackung

[’] B min” VPE Bestell-Nr.
100 10 4000 6 8603-600 010
Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kérnung auf Anfrage: service@osborn.de osborn.com 153
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POLIEREN & SATINIEREN

LIPPRITE® Satinierset, 4-teilig
Superior % % % % ¢

Bohrmaschine und schnellaufende Maschine
Perfekt abgestimmtes 4-teiliges Set zum Satinieren von Stahl/
Edelstahl und Aluminium. Durchmesser 100 mm mit Bohrung 10

@ ﬁ e und Spannschaft zur einfach Montage auf Bohrmaschinen

2 @r‘ Inhalt:

* 1 Faltenring Schleifvlies medium e 1 Faltenring Schleifvlies sehr fein
¢ 1 Faltenring Schleifvlies fein ¢ 1 Spannschaft, @ 6 mm

Welcher Faltenring welches Finish-Ergebnis erzielt, sehen Sie auf Seite 150.

Erhaltlich in praktischer PET-Verpackung mit Euroloch-
Aufhadngung zur optimalen Prasentation am POS

Ausfuhrliche Anwendungsbeschreibung auf der Verpackung

g B min" VPE Bestell-Nr.

100 10 4000 6 8603-600 004
Der Einspannschaft ist auch separat @ -‘
erhaltiich. Siehe Seite 160. =

Bohrmaschine und schnellaufende Maschine

Facherschleifer
Superior % % % % 77

Facherschleifer mit Aluminiumoxid beschichteten Schleiflamellen in
Industriequalitat fir den Einsatz auf schnelllaufenden Maschinen

e homogenes Schliffbild
e perfekte Anpassung an komplexen Konturen
) . e Kkleine, schwer zugangliche Flachen kénnen optimal bearbeitet werden
Aussehen kann je nach Ausflihrung ’ : - o .
von Abbildung abweichen. e universell auf vielen unterschiedlichen Materialien einsetzbar

Anwendung: Vorschleifen und Strukturieren. Grate und Kratzer kénnen
entfernt werden. Fur die Oberflachenbearbeitung von fast allen Bauteilen
aus Stahl, Aluminium, NE-Metallen, Holz und Hartkunststoffen.

[]
m A0 60 m mAOS0 m m A0 120 m
g A Schaft min”! VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
60 30 6 12700 10 0063-006 030 0083-006 030 0123-006 030
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Bohrmaschine und schnellaufende Maschine

Facherkombivliesschleifer
Superior % % % % ¢

Facherkombivliesschleifer aus Vliesgewebe und Schleiflamellen in
Industriequalitat fir den Einsatz auf schnelllaufenden Maschinen

e durch die Kombination der beiden Besatzmaterialien kénnen zeitgleich kleine Kratzer
entfernt werden und das Werkstulck ideal zum Satinieren vorbereitet werden

Aussehen kann je nach Ausfuhrung ¢ Schiiffbild kann je nach Schnittgeschwindigkeit und Anpress-

von Abbildung abweichen. druck auf die eigenen Bediirfnisse angepasst werden

e durch die Kombination aus Schleifvlies und Schleif-
gewebe wird der Schleifeffekt des Vlieses verstarkt

T Anwendung: feines Schliffbild und Vorbereitung zum Satinieren. Ideal zum
o o Entfernen von kleinen Kratzern. Je nach KorngréBe auch End-finish maéglich.
m A0 80 mittel m m A0 150 fein m m SIC 240 fein m
g A Schaft min” VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
60 40 6 11500 10 0083-406 040 0153-406 040 1243-406 040

Fachervliesschleifer
Superior % % % % ¢

Fachervliesschleifer mit Schleifkorn aus Aluminiumoxid in
Industriequalitat fir den Einsatz auf schnelllaufenden Maschinen

¢ dichte Oberflache sorgt fur ein feines und ebenmaBiges Oberflachenfinish
* neben der Hauptanwendung kénnen auch Oxidschichten gereinigt
Aussehen kann je nach Ausfihrung werden oder Holz und Kunststoff geglattet werden

von Abbildung abweichen.
Anwendung: Satinieren, Mattieren und finaler Schliff. Fachervlies-
schleifer eignen sich hervorragend fur die Oberflachenreinigung. Sie

erzeugen auf allen Metalloberflachen ein Schliffbild hoher Dichte

1]
m AO grob m m AO mittel m m AO fein m
'] A Schaft min~’ VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
60 30 6 11500 10 0083-306 030 0153-306 030 0243-306 030

Gut zu wissen ...

Weitere AusfUhrungen unserer
Facherschleifer finden Sie ab Seite 96

Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kérnung auf Anfrage: service@osborn.de osborn.com 155
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POLIEREN & SATINIEREN

Satiniermaschine

Schleiflamellenwalzen
Superior % % % % v

Schleiflamellenwalzen in Industriequalitat mit Bohrung 19 und 4 Keilnuten
e Schleifgewebe mit Aluminiumoxid

e erzeugt ein homogenes Schliffbild
e alle Walzen werden in neutraler Kartonage geliefert

Anwendung: zum Vorschleifen und Strukturieren
Aussehen kann je nach Ausfihrung

von Abbildung abweichen.

Standardartikel wahlweise auch in praktischer PET-
Verpackung mit Euroloch-Aufhangung erhéltlich
(siehe zweite Tabellenzeile)

= Korn 40 m m Korn 60 m = Korn 80 m m Korn 120 m
7] A B min” VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
100 100 19 5000 1 0043-010 100 0063-010 100 0083-010 100 0123-010 100
100 100 19 5000 1 8203-010 100
Kombischleifwalzen
Superior % % % % v

Schleifvlieswalzen mit kombiniertem Besatz aus Vlies
und Schleifgewebe in Industriequalitat

e Schleifgewebe mit Aluminiumoxid
e erzeugt ein feines Schliffbild
* alle Walzen werden in neutraler Kartonage geliefert.

Anwendung: Zur Vorbereitung eines Satiniervogangs.

Ideal zum Entfernen von kleinen Kratzern
Aussehen kann je nach Ausfihrung
von Abbildung abweichen.

g 5T= Standardartikel wahlweise auch in praktischer PET-
-_- 1 Verpackung mit Euroloch-Aufhangung erhaltlich
: (siehe zweite Tabellenzeile)
- . -
m Korn 60 /grob m m Korn 80 / mittel m m Korn 120/ fein m

/] A B min”! VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.

100 100 19 5000 1 0063-410 100 0083-410 100 0123-410 100

100 100 19 5000 1 8203-410100
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Satiniermaschine

Aussehen kann je nach Ausfihrung
von Abbildung abweichen.

Satinierwalzen
Superior % % % % 77

Satinierwalzen mit Vliesgewebe in Industriequalitat
e erzeugen eine satinierte, mattierte Oberflache auf allen Materialien
e Schliffbild variiert je nach Kérnung von grob bis sehr fein

e alle Walzen werden in neutraler Kartonage geliefert

Anwendung: Zum Erzeugen einer satinierten Oberflache

Standardartikel wahlweise auch in praktischer PET-

il il
: I Verpackung mit Euroloch-Aufhdngung erhaltlich
R (siehe zweite Tabellenzeile)
= . &
m Korn 80/grob m m Korn 180/ fein m m Korn 320/ sehr fein m

/] A B min? VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.

100 100 19 5000 1 0083-310 100 0183-310 100 0283-310100

100 100 19 5000 1 8203-310 100
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POLIEREN & SATINIEREN

Satiniermaschine

Sisal/Tuch Faltenringe
Superior % % % % ¢

Sisal/Tuch Ringe sind ein hervorragendes Werkzeug zur Vorpolitur von
] | Metalloberflachen wie Stahl und rostfreiem Stahl. Oberflachen werden optimal
;._""-'3'-‘ w fur anschlieBende Poliervorgange vorbereitet. Die Verpackung enthalt finf

Ringe, die als Walze auf Satiniermaschinen einfach montiert werden kénnen

,
O L

Tt

M ¢ |n praktischer PET-Verpackung mit Euroloch
e Eine Verpackung enthalt funf Sisal/Tuch Ringe
g B min” VPE Bestell-Nr.
100 19/6 4000 1 2103-100 944

Baumwolltuch Faltenringe, mittelweich

Superior % % % % ¢
_': : : - Optimales Werkzeug zur Politur von allen Metalloberflachen. Die Verpackung enthalt
'v‘ __:_-' = zehn Ringe, die als Walze auf Satiniermaschinen einfach montiert werden kénnen
%. b‘l e |n praktischer PET-Verpackung mit Euroloch
- K, e FEine Verpackung enthélt 10 Faltenringe
[} B min”' VPE Bestell-Nr.
100 19/6 4000 1 2103-100 896
Baumwolltuch Faltenringe, weich
Superior % % % % ¢
L _.-_'-_ Bringt perfekten Hochglanz auf eine Vielzahl von Oberfldchen. Das Abglénzen
" —a Ll bildet in der Regel den Abschluss jedes Poliervorgangs. Die Verpackung enthélt
ﬁ:’ s, -.. ly zehn Ringe, die als Walze auf Satiniermaschinen einfach montiert werden kénnen
. o . ® |n praktischer PET-Verpackung mit Euroloch
. — e FEine Verpackung enthélt 10 Faltenringe
'] B min”! VPE Bestell-Nr.
100 19/6 4000 1 2103-100 643
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Stationare Maschine

g Polierset fur stationdre Maschinen, 3-teilig
-~ Superior % % % % 77
; I"|r i
1 ¥ Set aus universell einsetzbaren Faltenringen zum Einsatz auf stationdren
- -...,_,.r-" i ¥ Maschinen. Im Zusammenspiel mit unseren Polierpasten (Seite 146) eignen
L = sie sich hervorragend fur nahezu alle Polier- und Finish Anwendungen
1 =
] Inhalt:
n-,____...-" 1 * 1 blau impréagniertes Baumwolltuch (Vorpolieren)
;’.- A * 1 markiertes Baumwolltuch (Polieren)

e 1 cremefarbenes Baumwolltuch (Hochglanzpolieren)

Am besten gleich mitbestellen:
Passender Adapter zur Bohrungsreduzierung finden Sie auf Seite 160

Erhéltlich in praktischer PET-Verpackung mit Euroloch-
Aufh&ngung zur optimalen Prasentation am POS

'] B min"' VPE Bestell-Nr.
150 31,75 3000 1 8602-600 003
200 31,75 3000 1 8612-600 003

Achtung: Bitte achten Sie auf die von Ihnen benétigte maschinenseitige Aufnahmebohrung.
Gerne verandern wir das Standard-BohrungsmaB passend fur Ihre Aufnahme.

Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kérnung auf Anfrage: service@osborn.de osborn.com 159
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POLIEREN & SATINIEREN

Zubehor

Auswechselbare Metalladapter

Der nachstehenden Tabelle kénnen Sie die mdglichen Bohrungsreduzierungen
entnehmen. Die Reduzierung erfolgt durch auswechselbare Metalladapter

mi-Am
B VPE Bestell-Nr.
12,7 1 Paar 0103-075 048
16 1 Paar 0103-075 316
19 1 Paar 0103-075 050
20 1 Paar 0103-075 320
22,2 1 Paar 0103-075 051
254 1 Paar 0103-075 325
Einspannschaft
@ @ Spannschaft fir Bohrmaschine oder biegsame Welle zum
A Einspannen von Polier- und Satinierringen mit Bohrung 10 mm
e bis Durchmesser 100 mm.
e |n praktischer PET-Verpackung mit Euroloch
Auch im Set in praktischer PET-Verpackung mit Euroloch- —
Aufhéngung zur optimalen Préasentation am POS. -

g S VPE Bestell-Nr.

10-35 6 4 8103-800 224
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Burstentechnik
fur die Industrie

Innenbearbeitung

- SITUFT®

- HELITUF®

- Rohrbursten

- Novoflex

- Novofil

- Lochbursten

- Dusenbursten

- Sonstige Bursten
- Zubehor

- Teile- und
Musterbearbeitung

Novotec

ATB® — Advanced
Technology Brush System

Hartmetallfraser

Gestanzte Bursten
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177
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182
190
198



BURSTENTECHNIK FUR DIE INDUSTRIE

SITUFT®

SITUFT®, gewellter Osborn Draht
Evolution % % % % &

SITUFT Innenbdrste mit fligelférmig angeordnetem
gewellten Osborn Draht in High-End-Qualitat

e Bursten lassen sich in Bohrfutter, Spannfutter sowie Werkzeugspindeln einspannen
¢ Einsatz mit optionalem Halter ist im Rechts-Linkslauf méglich

Aussehen kann je nach Ausfuhrung ¢ Einsatz ohne Halter nur im Rechtslauf méglich

von Abbildung abweichen. ¢ mit zunehmendem Burstendurchmesser nimmt die Burste an Flexibilitat zu

Anwendung: Reinigung von schwer zuganglichen Bohrléchern, Querbohrungen
und Innenflachen sowie L&ngsnuten, nach dem Zerspanvorgang einzusetzen

8
: s ]
A
L
W = Werkstlck-@
& = Bursten-@
m Oshorn Stahl /0,08 m m Osborn Stahl /0,13 m m Osborn INOX /0,13 m
Werkstiick-0  Biirsten-0 A L S VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
6,4 6,7 14 54 2,38 12 9907-035 021 9907-035 023
8 84 14 54 2,38 12 9907-035 031 9907-035 032
9,5 10 14 54 2,38 12 9907-035 041 9907-035 042
1 11,5 14 54 2,38 12 9907-035 051 9907-035 052
13 131 14 54 3,18 12 9907-035 061 9907-035 062 9907-035 197
14 14,5 16 54 3,18 12 9907-035 081 9907-035 082
16 16,3 16 54 3,18 12 9907-035 086 9907-035 087 9907-035 205
18 19,2 16 54 3,18 12 9907-035 092
19 20,1 16 54 318 12 9907-035 096 9907-035 097 9907-035 213
22 22,8 16 57 3,18 12 9907-035 107 9907-035 221
25 26 16 57 318 12 9907-035 117
29 29,8 16 57 318 12 9907-035 127
32 32,6 16 57 318 12 9907-035 137

162 osborn.com



HELITUF®

Aussehen kann je nach Ausfiihrung
von Abbildung abweichen.

HELITUF®, gewellter Osborn Draht
Evolution % % & % %

HELITUF Innenbirste mit spiralférmig angeordnetem
gewellten Osborn Draht in High-End-Qualitat

e die spiralférmige Besatzanordnung simuliert eine Hubbewegung und
férdert das zuvor zerspante Material optimal aus der Bohrung heraus

¢ Die Bursten lassen sich in Bohrfutter sowie Werkzeugspindeln einspannen,
mit Helituf Halter auch Montage in Spannfuttern méglich

e gleichmaBiges Bearbeiten

Anwendung: auf handgefuhrten Maschinen, Reinigen und Entgraten von Gewinde-
bohrungen, Entgraten von Kanten und l&nglichen Aussparungen (z.B. Keilnuten)

8
: s ]
W = Werkstlck-@
@ = Bursten-@
m Osborn Stahl /0,13 m m Oshorn Stahl /0,20 m
Werkstiick-0  Biirsten-0 A L S VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr.
6 795 25 89 34 12 9907-036 012
8 9,5 25 89 34 12 9907-036 017
10 1 25 89 34 12 9907-036 022 9907-036 023
1 12,7 25 89 34 12 9907-036 027
13 14,3 25 89 34 12 9907-036 032 9907-036 033
14 15,9 25 89 34 12 9907-036 037
16 17,5 25 89 34 12 9907-036 042 9907-036 043
18 19 25 89 34 12 9907-036 047
19 20,6 25 89 34 12 9907-036 052 9907-036 053
21 22,2 25 89 34 12 9907-036 057
22 23,8 25 89 34 12 9907-036 062 9907-036 063
24 254 25 89 34 12 9907-036 067
25 27 25 89 34 12 9907-036 072 9907-036 073
29 30,1 25 89 34 12 9907-036 082
32 333 25 89 34 12 9907-036 093
m Osborn INOX /0,13 m m Osborn INOX /0,20 =
Werkstiick-@  Biirsten-0 A L S VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr.
6 7,95 25 89 34 12 9907-036 139
10 11 25 89 34 12 9907-036 147
11 12,7 25 89 34 12 9907-036 151
13 14,3 25 89 34 12 9907-036 155 9907-036 156
16 17,5 25 89 34 12 9907-036 163 9907-036 164
19 20,6 25 89 34 12 9907-036 172
22 23,8 25 89 34 12 9907-036 179
25 27 25 89 34 12 9907-036 187 9907-036 188
32 333 25 89 34 12 9907-036 204
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BURSTENTECHNIK FUR DIE INDUSTRIE

Rohrbursten

Aussehen kann je nach Ausfuhrung
von Abbildung abweichen.

Rohrbirsten, Einzelspirale, gewellter Draht
Superior % % % % 77
Rohrbiirsten mit gewelltem Draht in Industriequalitat fir die Innenbearbeitung
e auch zur manuellen Bearbeitung mit einem Drahtstiel geeignet,

um auch in tiefere Bohrungen vordringen zu kénnen
e dichter, flexibler Besatz sorgt fur optimales Bearbeitungsergebnis

e auch in Bohrungen mit Kontur einsetzbar

Anwendung: Rohrreinigung, Entgraten, Entlacken, Entrosten, Reinigen

i ] [ ——
—
s L a
Drahtstiels fur die Verlangerung von Rohrbursten mit unter-
schiedlichen Anschlussgewinden finden Sie auf Seite 177
m Stahl /0,15 m m Stahl /0,20 m
] A L G VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr.
10 100 140 M6 10 0003-815 210
12 100 140 M6 10 0002-815 212
14 100 140 M6 10 0002-815 214
15 100 140 5/16 Zoll 10 0002-812 215
18 100 140 5/16 Zoll 5 0002-812 218
20 100 140 5/16 Zoll 10 0002-812 220
m Stahl /0,30 m
0 A L G VPE Bestell-Nr.
25 100 160 1/2 Zoll 5 0002-808 125
30 100 160 1/2 Zoll 5 0002-808 130
32 100 160 1/2 Zoll 5 0002-808 132
38 100 160 1/2 Zoll 5 0002-808 138
40 100 160 1/2 Zoll 5 0002-808 140
44 100 160 1/2 Zoll 5 0002-808 144
50 100 160 1/2 Zoll 5 0002-808 150
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Rohrbursten

Aussehen kann je nach Ausfuhrung
von Abbildung abweichen.

Rohrbirsten, Einzelspirale, glatter Draht
Superior % % % % 7%
Rohrbirsten mit glattem Draht in Industriequalitat fir die Innenbearbeitung
e auch zur manuellen Bearbeitung mit einem Drahtstiel geeignet,

um auch in tiefere Bohrungen vordringen zu kénnen
¢ dichter, flexibler Besatz sorgt fur optimales Bearbeitungsergebnis

e aggressivere Variante

Anwendung: Rohrreinigung, Entgraten, Entlacken, Entrosten, Reinigen

0| I—
—fy—
- |_ - .
Drahtstiele fur die Verlangerung von Rohrbdrsten mit unter-
schiedlichen Anschlussgewinden finden Sie auf Seite 177
m Stahl /0,35 m
/] A L G VPE Bestell-Nr.
63 100 160 1/2 Zoll BSW 5 0002-808 163
75 100 160 1/2 Zoll BSW 5 0002-808 175
100 100 160 1/2 Zoll BSW 5 0002-808 100
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BURSTENTECHNIK FUR DIE INDUSTRIE

Rohrbursten

Aussehen kann je nach Ausfihrung
von Abbildung abweichen.

Rohrbirsten, Doppelspirale, glatter Draht
Superior % % % % 77

Rohrbiirste mit glattem Draht in Industriequalitat fiir die Innenbearbeitung

¢ hohe Besatzdichte durch Doppelspiralsystem

e auch zur manuellen Bearbeitung mit einem Drahtstiel geeignet,
um auch in tiefere Bohrungen vordringen zu kénnen

® in Bohrungen mit Kontur einsetzbar

LM ;.-_- Y Anwendung: Rohrreinigung, Entgraten, Entlacken, Entrosten, Reinigen
- L .
Drahtstiele fur die Verlangerung von Rohrbursten mit unter-
schiedlichen Anschlussgewinden finden Sie auf Seite 177
m Stahl /0,30 m
] A L G VPE Bestell-Nr.
25 100 160 1/2 Zoll BSW 5 0003-810 125
28 100 160 1/2 Zoll BSW 5 0003-810 128
30 100 160 1/2 Zoll BSW 5 0003-810 130
32 100 160 1/2 Zoll BSW 5 0003-810 132
38 100 160 1/2 Zoll BSW 5 0003-810 138
40 100 160 1/2 Zoll BSW 5 0003-810 140
44 100 160 1/2 Zoll BSW 5 0003-810 144
50 100 160 1/2 Zoll BSW 5 0003-810 150
57 100 160 1/2 Zoll BSW 5 0003-810 157
63 100 160 1/2 Zoll BSW 5 0003-810 163
69 100 160 1/2 Zoll BSW 5 0003-810 169
75 100 160 1/2 ZolI BSW 5 0003-810 175
82 100 160 1/2 ZolI BSW 5 0003-810 182
101 100 160 1/2 Zoll BSW 5 0003-810 100
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Rohrbursten

Mikro-Abrasive Rohrbirsten, abrasiver Besatz

Superior % % % % 77
i
np'pnr"' Mikroabrasive Rohrblrsten in Industriequalitat fir die Innenbearbeitung
w e hohe Flexibilitdt und Abriebfestigkeit
® geringe Fertigungstoleranzen
Aussehen kann je nach Ausfiihrung e gut nutzbar bei bereits endbearbeiteten Teilen
von Abbildung abweichen. * hohe Entgratleistungen bei vergleichsweise geringer Oberflachenbeeinflussung
- - e kann auf Maschinen (CNC, BAZ) sowie auf handgefihrten Maschinen genutzt werden
— L . Anwendung: Feine Bearbeitung, hauptsachlich flr die Anwen-
dung auf NE-Metallen, zum Entgraten von Querbohrungen, Steu-
erteilen, O-Ringeinstichen u. zylindrischen Werksttcken
Schleifh. / NHS 1000 Schleifh. / NHA 600
0 A L s VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr.
07 12 100 0,42 12 0003-056 400
1,2 12 100 047 12 0003-056 403
1,9 18 100 0,74 12 0003-056 406
22 18 100 093 12 0003-056 409
2,6 25 100 1,08 12 0003-056 412
32 25 100 1,66 12 0003-056 415
35 25 100 1,66 12 0003-056 418
42 25 125 2,20 12 0003-056 425
48 25 125 2,20 12 0003-056 427
55 25 125 2,20 12 0003-056 428
6,6 25 125 3,00 12 0003-056 429
8.2 25 125 3,00 12 0003-056 432
9.8 25 125 3,40 12 0003-056 435
11,5 25 125 3,40 12 0003-056 436
13 25 125 4,20 12 0003-056 438
16 25 125 4,20 12 0003-056 441
175 25 125 4,20 12 0003-056 442
194 25 125 5,60 12 0003-056 444
22,6 25 125 5,60 12 0003-056 447
25,8 25 125 6,20 12 0003-056 450
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BURSTENTECHNIK FUR DIE INDUSTRIE

Rohrbursten

w_—_—_—"—

Aussehen kann je nach Ausftihrung

von Abbildung abweichen.

Rohrbirsten, abrasiver Besatz

Superior % % % % 7%

Rohrbirsten mit abrasiven Besatz in Industriequalitét fur die Innenbearbeitung

e hohe Flexibilitat bei vergleichsweise hoher Entgratleistung
¢ Beibehaltung der Kantengeometrie ohne gro3e Verrundung
e kann auf hoch modernen Maschinen (CNC, BAZ) sowie

auf handgefuhrten Maschinen genutzt werden

Anwendung: Entgraten von Querbohrungen, Steuerteilen,

ol .:__ O-Ring-Einstichen und zylidrischen Bohrungen
Empfehlung: Biurstentbermal von 10-15 % zur Bohrung
Novofil 80 Novofil 120 Novofil 320

] A L VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.

6 50 125 12 0003-056 306 0003-056 326
8 50 125 12 0003-056 308 0003-056 328
10 50 125 12 0003-056 310 0003-056 330
13 50 125 12 0002-056 011 0002-056 311 0002-056 331
16 50 125 12 0002-056 012 0002-056 312 0002-056 332
19 65 125 12 0002-056 013 0002-056 313 0002-056 333
22 65 125 12 0002-056 014 0002-056 314 0002-056 334
25 65 125 12 0002-056 015 0002-056 315 0002-056 335
32 65 125 12 0002-056 016 0002-056 316 0002-056 336
38 65 125 12 0002-056 017 0002-056 317 0002-056 337
50 65 125 12 0002-056 018 0002-056 318 0002-056 338
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Rohrbursten

Rohrbirsten, Nylon-Diamant
Superior % % % % 77

Rohrbirsten mit Nylon-Diamant in High-End-Qualitat fir die Innenbearbeitung

e bei der Bearbeitung wird eine bereits vorbereitet Oberflache weiter
geglattet und positiv fir den spéteren Einsatz beeinflusst

¢ flexibler Besatz richtet sich bei starker Beanspruchung und Defor-
mierung wieder auf und verhindert Materialbruch

¢ durch die Hightech Borste kann ein sehr homogenes
Bearbeitungsbild erzielt werden

e Verzinkter Drehdraht, mit auf Schaft gepresster Messinghtilse stabilisiert

e Hohe Flexibilitat bei hoher Leistung

¢ Einfaches Einspannen in Bohr- und Spannfutter

Aussehen kann je nach Ausfthrung
von Abbildung abweichen.

Anwendung: Kantenverrundung, Entgratung von Querbohrungen, Weiterbe-
arbeitung gehonter Oberflachen, Rautiefen werden deutlich verringert, beson-
ders geeignet fur Bearbeitung sehr harter Teile (z. B. Keramikteile), gehar-
teter Teile, von Prazisionsbauteilen sowie Teilen aus Luft- und Raumfahrt.

Empfehlung: BurstentbermaB von 10-15 % zur Bohrung

m Nylon/Korn 400 m m Nylon/Korn 800 m
] A L S VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr.
25 20 100 1 2 0018-852 002
3 20 100 15 2 0008-852 003*
35 20 100 15 2 0018-852 003*
4 20 115 3 2 0008-852 004
5 20 115 3 2 0008-852 005 0008-852 805
6 20 115 3 2 0008-852 006 0008-852 806
8 20 115 3 2 0008-852 008 0008-852 808
10 20 115 4 2 0008-852 010 0008-852 810
12 20 15 6 2 0008-852 012 0008-852 812
*ohne Messinghlle
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BURSTENTECHNIK FUR DIE INDUSTRIE

Novoflex

Honwerkzeug Novoflex-B®, abrasiver Besatz
Superior % % % % 7%

Novoflex-B Honwerkzeug in High-End-Qualitat fur die Innenbearbeitung

, e Flexibles, selbst zentrierendes Honwerkzeug
[ ]

Erzeugt Plateau-Finish
* Durch Kreuzschliff guter Trager fur Olfilmhaftung
e Sowohl auf handgefuhrten Maschinen als auch Honmaschinen einsetzbar
Aussehen kann je nach Ausfihrung e FEinsatz in CNC und NC Maschinen, Bearbeitungszentren und
von Abbildung abweichen. Automaten sowie Einspannen in Werkzeugspindeln maglich

a5

j Anwendung: Motorzylinder, Pleuelstangen, Bohrungen an Wellen und Kurbeln,
Pneumatik- und Hydraulik-Zylinder, Ventilfuhrungen, Druckluft-Gerate, Radbremszy-
. linder, Bremssteuerzylinder, Rohre und Schlauche und viele weitere Anwen-

dungen im Automobilbau, Luft- und Raumfahrt, Hydraulik und Warmetauscher

W = Werkstluck-@ . . . L. . .
@ = Birsten-@ Empfehlung: Der Einsatz von Schmiermitteln ist immer erforderlich. Wir empfehlen,

) die Novoflex-B vor dem Gebrauch mit Hondl zu fetten. Mineraldl, Motorendl, wasser-
g =ty losliches Ol oder Kihlschmiermittel kdnnen als Alternativen verwendet werden.

h e Honzeit: ca. 20 — 40 sec. Zum Entgraten von Langs- und Querbohrungen kann

L EoR ] ”;, _' die Prozesszeit reduziert werden. Reinigung der Bohrung mit heiBem Wasser

= 4 e und Reinigungsmittel unter Verwendung von Osborn Nylon-Rohrbuirsten

Schleifb. / Korn ZK 80 Schieifb. / Korn SIC 120 Schleifb. /Korn SIC 180
Werkstiick-@  Biirsten-@ A L S VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.

5 55 40 200 2,1 1 9928-036 305
6,5 7 40 200 2,5 1 9928-036 307

7 8 50 200 3,2 1 9818-036 308

7 8 50 200 3,6 1 9828-036 308

8 9 50 200 3,6 1 9818-036 309 9828-036 309

9 10 50 200 3,6 1 9818-036 310 9828-036 310
10 1 60 200 3,6 1 9818-036 311 9828-036 311
1 12 60 200 3,2 1 9808-036 512

i 12 60 200 3,6 1 9818-036 312 9828-036 312
12 13 60 200 3,6 1 9808- 036 513 9818-036 313 9828-036 313
13 14 60 200 3,6 1 9808-036 514

14 15,5 60 200 3,6 1 9808-036 515 9818-036 316 9828-036 316
15 16 60 200 4 1 980-8036 516
15,5 17 60 200 4 1 9808-036 517

16 18 60 200 4 1 9808-036 518

16 18 60 200 4,6 1 9818-036 318 9828-036 318
17 19 60 200 4 1 9808-036 519

18 20 60 200 4 1 9808-036 520

18 20 60 200 4,6 1 9818-036 320 9828-036 320
19 21 60 200 45 1 9808-036 521

20 22 70 200 4,5 1 9808-036 522

20 22 70 200 4,6 1 9818-036 322 9828-036 322
21 23 70 200 4,5 1 9808-036 523
21,5 24 70 200 4,5 1 9808-036 524
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Novoflex

Schleifb. /Korn ZK 80

Schleifb. / Korn SIC 120

Schleifb. / Korn SIC 180

Werkstiick-@  Biirsten-0 A L S VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.

22 25 70 200 5 1 9808-036 525

22 25 70 200 4,6 1 9818-036 325 9828-036 325
23 26 70 200 5 1 9808-036 526

24 27 70 200 5 1 9808-036 527

24 27 70 200 51 1 9818-036 327 9828-036 327
25 28 70 200 5,4 1 9808-036 528

25 28 70 200 51 1 9818-036 328 9828-036 328
26 29 70 200 54 1 9808-036 529

27 30 70 200 54 1 9808-036 530

27 30 70 200 51 1 9818-036 330 9828-036 330
29 32 70 200 5,4 1 9808-036 532

29 32 70 200 51 1 9818-036 332 9828-036 332
32 35 70 200 57 1 9808-036 535 9818-036 335 9828-036 335
35 38 70 200 57 1 9808-036 538 9818-036 338 9828-036 338
36,5 40 70 200 5,7 1 9808-036 540

38 4 70 200 57 1 9808-036 541 9818-036 341 9828-036 341
4 45 70 200 57 1 9808-036 545 9818-036 345 9828-036 345
45 48 70 200 6,5 1 9808-036 548

45 48 70 200 5,7 1 9818-036 348 9828-036 348
47 50 70 200 6,5 1 9808-036 550

48 51 70 200 6,5 1 9808-036 551 9818-036 351 9828-036 351
51 54 70 200 6,5 1 9808-036 554 9818-036 354 9828-036 354
54 57 70 200 6,5 1 9808-036 557 9818-036 357 9828-036 357
57 60 70 200 72 1 9808-036 560

57 60 70 200 73 1 9818-036 360 9828-036 360
60 64 70 200 73 1 9818-036 364 9828-036 364

Schleifb. / Korn SIC 320
Werkstiick-@  Biirsten-@ A L S VPE Bestell-Nr.

4 5 40 200 18 1 9848-036 305

5 55 40 200 18 1 9748-036 305

55 6 40 200 18 1 9848-036 306

6 6,5 40 200 2,5 1 9748-036 306

6,5 7 40 200 2,5 1 9748-036 307

7 8 50 200 2,8 1 9848-036 308

8 9 50 200 2,8 1 9748-036 308

9 10 50 200 32 1 9848-036 310

10 1 60 200 3,2 1 9848-036 311

il 12 60 200 3.2 1 9748-036 312

12 13 60 200 3,6 1 9848-036 313

13 14 60 200 3,6 1 9848-036 314

14 15,5 60 200 3,6 1 9848-036 315

15 16 60 200 4 1 9848-036 316
15,5 17 60 200 4 1 9848-036 317

Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kérnung auf Anfrage: service@osborn.de

Alle Langenangaben in mm.

osborn.com
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BURSTENTECHNIK FUR DIE INDUSTRIE

Novoflex
Schleifb. / Korn SIC 320

w ] A L S VPE Bestell-Nr.
16 18 60 200 4 1 9848-036 318
17 19 60 200 4 1 9848-036 319
18 20 60 200 4 1 9748-036 320
19 21 60 200 45 1 9848-036 321
20 22 70 200 45 1 9848-036 322
21 23 70 200 45 1 9848-036 323

21,5 24 70 200 4,5 1 9848-036 324
22 25 70 200 5 1 9848-036 325
23 26 70 200 5 1 9848-036 326
24 27 70 200 5 1 9848-036 327
25 28 70 200 54 1 9848-036 328
26 29 70 200 54 1 9848-036 329
27 30 70 200 54 1 9848-036 330
29 32 70 200 54 1 9848-036 332
32 35 70 200 57 1 9848-036 335
35 38 70 200 57 1 9848-036 338

36,5 40 70 200 57 1 9848-036 340
38 4 70 200 57 1 9848-036 341
4 45 70 200 57 1 9848-036 345
45 48 70 200 6,5 1 9848-036 348
47 50 70 200 6,5 1 9848-036 350
48 51 70 200 6,5 1 9848-036 351
51 54 70 200 6,5 1 9848-036 354
54 57 70 200 6,5 1 9848-036 357
57 60 70 200 72 1 9848-036 360
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Novofil

Aussehen kann je nach Ausfuhrung
von Abbildung abweichen.

Novoflex-H®, Novofil®-WF Besatz
Evolution % % % % %

Spiralférmig befestigtes Besatzmaterial in 2-fach Drahtseele

e Sehr dichter Besatz

e sehr gute OberflachengUten

* hohe Lebensdauer

e Hohe Kontaktflache mit dem zu bearbeitenden Bauteil
aufgrund der speziellen Flachborste

Anwendung: Generell zum Entgraten und zur Oberflachenbearbei-
tung von Bohrungen bzw. zylindrischen Werksttcken z.B. in Motoren,
Pumpen, Hydraulik- bzw. Pneumatikzylindern, Bremszylindern etc.

Empfehlung: Burstentbermal von 10-15 % zur Bohrung, bitte oszillierend einsetzen

Schleifb. / Korn 120

/] A L S VPE Bestell-Nr.

56 50 125 6,35 2 9907-036 486
63 89 160 9,53 2 9907-036 308
76 102 160 9,63 2 9907-036 310
89 102 160 9,53 2 9907-036 312
102 102 160 9,53 2 9907-036 314
115 102 152 9,53 2 9907-036 316

Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kérnung auf Anfrage: service@osborn.de

Alle Langenangaben in mm.

osborn.com
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BURSTENTECHNIK FUR DIE INDUSTRIE

Lochbursten

—

————

Aussehen kann je nach Ausfuhrung

von Abbildung abweichen.

Lochbirsten, gewellter Draht
Superior ¥ ¥ % % ¢

Lochbursten mit gewelltem Draht in Industriequalitét fir die Innenbearbeitung

e fUr den manuellen Einsatz
e mit komfortablem Holzgriff

Anwendung: Zur Innenreinigung von Stahl, Holz u. Kunststoff. Entfernen

L] JI_—- von Spanen u. losen Partikeln sowie Farb- und Lackresten
4
m Stahl /0,20 m
) A L VPE Bestell-Nr.
15 100 280 10 0002-892 215
20 100 280 10 0002-892 220
2 100 280 10 0002-892 225
30 100 280 10 0002-892 230
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Dusenbursten

7

Aussehen kann je nach Ausfuhrung

von Abbildung abweichen.

Dusenbiirsten, Draht/Nylon
Superior % % % % 7%

Disenbuirsten mit Draht oder Nylon Besatz in Industriequalitat fir die Innenbearbeitung

e Mit zweifacher Drahtseele und Ose

e auch nutzbar zum Reinigen von flexiblen Werkstlcken wie Schlauchen

Anwendung: Reinigen, Entstauben, Entgraten, ideal zum
Reinigen von Dusen, Tullen, Schlauchen, Rohren usw.

0] N —
i
L .
m Stahl gewellt m Messing gewellt m INOX gewellt m
o A L VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
4 100 300 20 0003-816 504 0003-816 304
4 100 300 20 0003-816 204
5 100 300 20 0003-816 505 0003-816 305
5 100 300 20 0003-816 205
6 100 300 20 0003-816 206 0003-816 506 0003-816 306
8 100 300 20 0003-816 308
8 100 300 20 0003-816 208 0003-816 508
10 100 300 20 0003-816 510
10 100 300 20 0003-816 210 0003-816 310
12 100 300 20 0003-816 212 0003-816 312
12 100 300 20 0003-816 512
15 100 300 20 0002-816 215 0002-816 515 0002-816 315
18 100 300 20 0002-816 218 0002-816 518 0002-816 318
20 100 300 20 0002-816 220 0002-816 520 0002-816 320
25 100 300 20 0002-816 225 0002-816 525 0002-816 325
m Nylon m
/] A L VPE Bestell-Nr.
4 100 300 20 0003-816 804
5 100 300 20 0003-816 805
6 100 300 20 0003-816 806
8 100 300 20 0003-816 808
10 100 300 20 0003-816 810
12 100 300 20 0003-816 812
15 100 300 20 0003-816 815
18 100 300 20 0003-816 818
20 100 300 20 0003-816 820
25 100 300 20 0003-816 825

Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kérnung auf Anfrage: service@osborn.de

Alle Langenangaben in mm.
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BURSTENTECHNIK FUR DIE INDUSTRIE

Sonstige Blrsten

Polklemmenbiirsten, Stahldraht
I% Superior % % % % v¢

Polklemmenbdirste mit Kunststofftkérper in Industriequalitat

¢ cine Burste, zwei Mdglichkeiten: konisch zulaufender Birstenbe-

' Aussehen kann je nach Ausfuhrung satz zur Reinigung der Anschlussklemmen; ringférmiges Ende mit
; von Abbildung abweichen. eingeklebtem Kratzenband zur Reinigung der Batteriepole

A e Kunststoffdeckel zum Schutz der Burste
Anwendung: Reinigung von Batterien (Pol- und Klemmenreinigung)

m Stahl gewellt m

g T L VPE Bestell-Nr.

15/25 65 120 12 0008-493 100

Fittingblirsten, Stahldraht

ﬁﬁ Superior % % % % ¢

Fittingblrste mit Kunststoffgriff in Industriequalitat

Aussehen kann je nach Ausftihrung

T et iy e schnelle und effiziente Reinigung

e robuster Griff mit Aufhangeloch

0 | [ ——r - -
Pa—— Anwendung: Zur Innenreinigung von Rohren und Létfittings aus Kupfer oder Metall
' i
m Stahl glatt m
g A L VPE Bestell-Nr.
13 25 160 12 0003-075 252
16 25 160 12 0003-075 253
19 28 160 12 0003-075 254
23 25 160 12 0003-075 255
Rohrwischer, gewellter Draht

. Superior % % % % 77

f Rohrwischer mit gewelltem Draht in Industriequalitat

: zur manuellen Reinigung von Ofenrohren

S e e durch den biegsamen Drahtstiel lassen sich Biegungen
L e von Rohren sehr gut Uberwinden und reinigen
&
i Anwendung: fUr die Reinigung von Ofenrohren, Heizkesselreinigung
m Stahl /0,30 m

(] A L VPE Bestell-Nr.
125 120 3000 10 0002-825 213
140 120 3000 10 0002-825 214
160 120 3000 10 0002-825 216
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Zubehor

Drahtstiel

Drahtstiel fur Rohrbirsten mit unterschiedlichen Anschlussgewinden in Industriequalitat

e Formstabil
® biegsam
e auch in geformte Bohrung einfihrbar

m Stahl m
G L VPE Bestell-Nr.
1/2 Zoll BSW 1000 10 0002-819 110
M6 1000 10 1132-819 110
Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kérnung auf Anfrage: service@osborn.de osborn.com 177
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BURSTENTECHNIK FUR DIE INDUSTRIE

Teile- und Musterbearbeitung

Teile- und
Musterbearbeitung

Wenn Sie sich unsicher sind, ob Sie bereits das ideale Werk-
zeug fur lhren industriellen Bearbeitungsprozess gefunden
haben, empfehlen wir Innen unseren Service zur Teile- und
Musterbearbeitung. Dies ist eine hervorragende Gelegenheit,
die Qualitat lhrer derzeit im Einsatz befindlichen Werkzeuge
auf den Prifstand zu stellen und gegebenenfalls durch ein fur
die Anwendung besser geeignetes Werkzeug zu ersetzen.

Gemeinsam mit lhnen bestimmen wir die idealen Werkzeuge
fur die Bearbeitung Ihrer Musterteile. Daftr kann je nach
Aufgabenstellung ein Standardprodukt oder eine Sonder-
anfertigung in Frage kommen. AnschlieBend stimmen wir die
Parameter ab, die fUr Sie bei der Bearbeitung des Werkstlcks
am wichtigsten sind. Nachdem wir von Ihnen die Musterteile
und ggf. die zu prtfenden derzeitigen Werkzeuge erhalten
haben, machen wir uns in unserem PrUflabor an die Arbeit.

Wir kénnen bei uns unterschiedlichste Bauteile bearbeiten.
Dazu wird das Werkstlck in einer Spannvorrichtung oder
auf einem Drehtisch eingespannt und kann dann bearbeitet
werden. Dabei kdnnen prozessrelevante Parameter wie
Drehzahl, Schnittgeschwindigkeit, Vorschube, Eintauchtiefe
usw. eingestellt und die Ergebnisse gemessen werden.
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Auch komplexe Werkstlckgeometrien stellen kein Hindernis
dar. Nach der Bearbeitung der Teile erstellen wir fur Sie eine
detaillierte Dokumentation unserer Prifergebnisse.

In unserem Bericht definieren wir die Ziele, den Prufablauf
und die Schlussfolgerungen.

Anhand dieser Auswertung kénnen Sie die Qualitat der
aktuell bei Ihnen eingesetzten Werkzeuge mit unseren
Loésungen vergleichen und Ihre Entscheidung treffen.

Fragen Sie noch heute unseren Bemusterungsservice
an: service@osborn.de
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BURSTENTECHNIK FUR DIE INDUSTRIE

Novotec Rundbursten

Diamant-Rundburste, Novotec
Superior % % % % v

Fir die Schneidkantenpréparation von Hartmetallwerkzeugen. Auf Stahlflansch
gewickelte Einzelscheibenbilrsten mit sehr schmalen Arbeitsbreiten.
Schnittgeschwindigkeit ca. 15m/s. — oszillierend

Besatzmaterial

: ) Hier wird als Schleifkorn das harteste Schleifmittel ver-
Aussehen kann je nach Ausfuhrung

von Abbildung abweichen. wendet: Diamant. Damit wird eine hohe Schneidleistung bei gleich-
zeitig hoher Lebensdauer der Birsten gewahrleistet.
aji= .
- b i __ o Filamentgeometrie
Rundborste

Einsatzbereiche

Keramik
Homogenisieren der Schneidengeometrie von Keramikwende-
platten, Entgraten von Turbolaufrédern.

Hartmetallwerkzeuge
e Hartmetallbohrer

e Fraser

e Kreissagen

¢ \Wendeplatten

Hier werden die Schneidengeometrien homogenisiert und mit
einer definierten Schneidenverrundung versehen. Dadurch wird ein
Ausbrechen der Schneide im spéteren Einsatz bei hohen Schnitt-
geschwindigkeiten und Vorschiben weitgehend verhindert.

Korn 400 Korn 600 Korn 800

] A B RPM min* VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
150 4 20 2800 1 4001-901 924 6001-901 924 8001-901 924
150 8 20 2800 1 4001-902 924 6001-902 924 8001-902 924
200 4 20 1400 1 4001-901 926 6001-901 926 8001-901 926
200 8 20 1400 1 4001-902 926 6001-902 926 8001-902 926
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BURSTENTECHNIK FUR DIE INDUSTRIE

Allgemeine Informationen

Hightech Bursten
fur automatisiertes Entgraten

Kantenverundung ohne Verédnderung
der Werkstlickgeometrie

Technische Bursten sind Prazisionswerkzeuge, die

zu einem groBen Teil fur die Qualitat der Endprodukte
verantwortlich sind. Sie k&dnnen bauteilorientiert auf fast
jedes zu bearbeitende Material abgestimmt werden.

Unsere ATB®-Bursten stehen Ihnen mit einer groBen
Auswahl an Schleifborsten mit Siliciumcarbid-
oder Keramikbesatz in unterschiedlichen Korn-
gréBen und Filament-Durchmessern zur Verfigung.

ATB® Bursten sind fur die direkte Adaption auf Werkzeug-
haltern mit Messerkopfaufnahme (DIN 6357) und
Kombifrasdorn Aufnahme (DIN 6358) ausgelegt. Hier-
durch kénnen diese auf Bearbeitungszentren, CNC Dreh-&
Frasmaschinen, Roboterzellen etc. eingesetzt werden.

Der Einsatz der Bursten findet dem Zerspanungsprozess
nachgeschaltet statt und kann problemlos unter der
Verwendung von Kuhlschmierstoffen, Emulsionen oder
Wasser erfolgen. Dadurch kénnen die zerspanten Werk-
stlcke ohne Umspannen auf der Maschine direkt, prozess-

sicher und reproduzierbar entgratet und gefinished werden.
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Vor der Bearbeitung - Deutliche Gratbildung an der Kante.
Frasrillen auf der Oberflache.

Nach der Bearbeitung - Grate wurden zuverlassig entfernt und die Kanten
verrundet. Die Oberflache hat eine ebenméBige, geburstete Optik.



Allgemeine Informationen

ATB®-Birsten sind kein ,Spanabhebendes Werkzeug*.
Sie werden hauptséachlich fur das Entfernen des
aufgeworfen Grates bzw. des Sekundérgrates
eingesetzt, der beim vorgeschalteten Zerspanungs-
prozess entsteht. Gleichzeitig wird die Ober-
flachenstruktur der Bauteile positiv beeinflusst.

Die Entgratung direkt nach dem
Zerspanungsprozess

Kurzere Bearbeitungszeiten und sehr gleichmaBige
Kantenverrundung, daher besonders geeignet zum
Entgraten von:

e Gefraste und gedrehte Teile

¢ Geschliffene Bauteile

e Sinterteile

e Stanz-, Nippel- und Pressteile

e Pneumatik und Hydraulikteile

e Motorenkomponenten, z.B.
Zylinderkopf, Zylinderblock etc.

® Druckgussteile

e Ventilplatten

¢ Flachgeschliffene Teile

e \erzahnte Bauteile

e Kontakt- und Dichtflachen

»

Maximale Besatzdichte
Minimale Prozesskosten

ATB®-Bursten haben eine 4 x hdhere Besatzdichte als die im
herkdmmlichen Verfahren (gestanzt) hergestellten TellerbUrsten.
Hierdurch erhoht sich die Standzeit der Blrsten um ein Viel-
faches; und das bei gleichzeitig héheren Durchlaufgeschwindig-
keiten und besseren und effizienteren Entgratergebnissen.

Merkmale

e Fest vergossene Borsten

e Extrem dichte Besatzoberflache

¢ Plane Besatzoberflache

e Hoher Schleifkornanteil

¢ Hohe Formstabilitadt und Rundlaufgenauigkeit

e Aggressive Burstwirkung

e Auf jedes zu bearbeitende Material abstimmbar

e Einsatz mit Kthimittel moglich/empfohlen

e Normierte Messerkopf- und Kombidorn-Aufnahme

e Finishen e Nach der vorgeschalteten Bearbeitung im selben
Bearbeitungszentrum/CNC-Maschine einsetzbar
Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kérnung auf Anfrage: service@osborn.de osborn.com 183
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BURSTENTECHNIK FUR DIE INDUSTRIE

ATB®-Bursten

ATB®-Biirsten mit Vollbesatz,
mit Spannset kombinierbar

T Evolution W % % % %
- T Far die Entgratung von Bauteilen aus unterschiedlichsten
. Materialien, wie Stahl, Alu, Guss etc. einsetzbar.

Aussehen kann je nach Ausfihrung
von Abbildung abweichen.

NHS 80 NHS 120 NHS 180 NHS 320
'] T B fiir Aufnahme & Spannset VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
50 35 16 Hexagonal K = Schaftaufnahme 1 6701-604 912 5411-604 912 5431-604 912 5441-604 912
76 35 16 Hexagonal L = Schaftaufnahme 1 3111-604 913 9841-604 913 3311-604 913 3151-604 913
85 35 16 Hexagonal J = Schaftaufnahme 1 6201-604 914 1601-604 914 2211-604 914 6231-604 914
106 35 16 Hexagonal H = Schaftaufnahme 1 3101-604 914 3221-604 914 3321-604 914 3401-604 914
NHC 80 NHC 120 NHC 180 NHC 320
'] T B fiir Aufnahme & Spannset VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
50 35 16 Hexagonal K = Schaftaufnahme 1 2201-604912 1301-604912 1311-604912 1321-604912
76 &H 16 Hexagonal L = Schaftaufnahme 1 1321-604913 1331-604913 1351-604913 1361-604913
85 35 16 Hexagonal J = Schaftaufnahme 1 1341-604914 1351-604914 1361-604914 1371-604914
106 & 16 Hexagonal H = Schaftaufnahme 1 5891-604914 9901-604914 4411-604914 1381-604914

ATB®-Biirsten mit Vollbesatz,

iy fur Werkzeughalter
T Sk Evolution W % % % %
- " Fir die Entgratung von Dicht- und Kontaktflachen, sowie von Funktionsbereichen

o unterschiedlichster Bauteile. Der Einsatz sollte auf stationaren Maschinen

stattfinden. Einsatz mit Kiihlschmierstoff, Wasser, Ol ist empfehlenswert.
Aussehen kann je nach Ausfuhrung

von Abbildung abweichen.

NHS 80 NHS 120 NHS 180 NHS 320
'] T B fiir Aufnahme & Spannset VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
125 40 18+ MNB C = Spannset fir HSK/SK 1 3101-604 916 3201-604 916 3311-604 916 3401-604 916
150 40 18 + MNB D = Spannset fir HSK/SK 1 3111-604 916 3211-604 916 4341-604 916 3411-604 916
175 40 18 + MNB E = Spannset fir HSK/SK 1 3131-604 916 3231-604 916
200 40 18+ MNB F = Spannset fir HSK/SK 1 8411-604 918 4021-604 918 5901-604 918
250 38 18 + MNB G = Spannset fir HSK/SK 1 6511-604 919 6171-604 916 2401-604 919

NHC 80 NHC 120 NHC 180 NHC 320
'] T B fiir Aufnahme & Spannset VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
125 40 18 + MNB C = Spannset fir HSK/SK 1 0101-604916 0201-604916 0311-604916 0401-604916
150 40 18 + MNB D = Spannset fir HSK/SK 1 0111-604916 0211-604916 0341-604916 0411-604916
175 40 18 + MNB E = Spannset fiir HSK/SK 1 0131-604916 0231-604916
200 40 18 + MNB F = Spannset fiir HSK/SK 1 1611-604918 0021-604918 0901-604918
250 38 18 + MNB G = Spannset fiir HSK/SK 1 8771-604919

184 osborn.com



ATB®-Bursten

Spannsets fiir ATB®-Tellerbiirste

Aussehen kann je nach Ausfthrung
von Abbildung abweichen.

INDEXK /@ 50 mm INDEXL /@76 mm INDEXL/@ 85 mm INDEXL /@106 mm
Spannset VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
mit Schaft @ 12 mm und Spannfléche DIN 6535-HB 1 5002-075 000 3642-075 000 9602-075 000 3652-075 000
INDEXC/@125mm  INDEXD/@150mm  INDEXE/@175mm  INDEXF/@200mm  INDEXG/@ 250 mm
Spannset VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
zur Aufnahme auf Werkzeughalter HSK/SK 1 3602-075 000 3612-075 000 3622-075000 3692-075 000 1922-075 000
Werkzeughalter
¥l
I < - '
Aussehen kann je nach Ausfuhrung
von Abbildung abweichen.
Werkzeughalter fiir INDEX VPE Bestell-Nr.
HSK — A63, nach DIN 69893 C,D,EFG 1 3603-604 000
HSK — A100 nach DIN 69893 C,D,EFG 1 3633-604 000
SK—40 nach DIN 69871 C,D,EFG 1 3613-604 000
Weldonaufnahme fiir Schaft D.12mm, HSK - A63 nach DIN 69893 H,J,K, L 1 4933-604 000
Weldonaufnahme fir Schaft D.12mm, HSK - A100 nach DIN 69893 HJ,K L, 1 6303-604 000

Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kérnung auf Anfrage: service@osborn.de

Alle Langenangaben in mm.
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BURSTENTECHNIK FUR DIE INDUSTRIE

ATB®-Bursten

ATB®-Biirsten mit Vollbesatz,
- i Kombi-Frasdorn/Messerkopfaufnahme
Evolution W % % % %

W Fur die Entgratung von Dicht- und Kontaktflachen, sowie von Funktionsbereichen

unterschiedlichster Bauteile. Der Einsatz sollte auf stationdren Maschinen stattfinden.
B _ ) Einsatz mit Kithlschmierstoff, Wasser, Ol ist empfehlenswert. Zur Direktaufnahme auf
- Aussehen kann je nach Ausfhiung i o mpifrasdorn/Messerkopfaufnahme, die kein weiteres Spannset/System erfordern.
1

von Abbildung abweichen.

o
NHS 80 NHS 120 NHS 180
] T B fiir Aufnahme VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
50 35 @16 mit Nut Direktaufnahme auf Kombi-Frésdorn/Messerkopf 1 6601-604 912 6501-604 912 6401-604 912
76 35 @22 mit Nut Direktaufnahme auf Kombi-Frésdorn/Messerkopf 1 5521-604 913 5511-604 913 5501-604 913
106 35 @22 mit Nut Direktaufnahme auf Kombi-Frasdorn/Messerkopf 1 5501-604 914 5791-604 914 5521-604 914
125 35 @22 mit Nut Direktaufnahme auf Kombi-Frasdorn/Messerkopf 1 6721-604 916 6821-604 916 6621-604 916
125 35 @27 mit Nut Direktaufnahme auf Kombi-Frasdorn/Messerkopf 1 6761-604 916 6811-604 916 6641-604 916
150 35 @22 mit Nut Direktaufnahme auf Kombi-Frasdorn/Messerkopf 1 6771-604 916 6841-604 916 6651-604 916
NHC 80 NHC 120 NHC 180
] T B fiir Aufnahme VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
50 35 @16 mit Nut Direktaufnahme auf Kombi-Frésdorn/Messerkopf 1 1421-604912 1431-604912 1441-604912
76 35 @22 mit Nut Direktaufnahme auf Kombi-Frésdorn/Messerkopf 1 1451-604913 5991-604914 1461-604913
106 35 @22 mit Nut Direktaufnahme auf Kombi-Frésdorn/Messerkopf 1 1421-604914 1431-604914 1441-604914
125 35 @22 mit Nut Direktaufnahme auf Kombi-Frasdorn/Messerkopf 1 2431-604916 2441-604916 2451-604916
125 35 @27 mit Nut Direktaufnahme auf Kombi-Frasdorn/Messerkopf 1 6991-604916 2461-604916 2471-604916
150 35 @22 mit Nut Direktaufnahme auf Kombi-Frasdorn/Messerkopf 1 1061-604916 1071-604916 1091-604916
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ATB®-Blrsten

Aussehen kann je nach Ausfthrung

von Abbildung abweichen.

ATB®-Biirsten mit Vollbesatz,

| Turbo-Line
Evolution % % % % %

Birsten fUr den Einsatz auf Durchlaufentgratanlagen mit Planetenkdpfen.
Einsatz fir Flachteile, die z.B. im Stanz-, Laser-,Feinschneid- und
Umformverfahren hergestellt und entgratet werden missen.

Die Besatzstellung der ATB® Turbo-Line Birsten kann optional mit einem

definierten Winkel nach rechts oder links ausgerichtet sein. Je nach
Drehrichtung, kann dies eine aggressivere und effektivere Entgratung

erzielen oder die Birste auf ein Oberflachenfinish beschréanken.

@ NHS 80 NHS 120 NHS 180 NHS 320
g T B fiir Aufnahme VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
150 25 ©025/35+2MNB TURBO — NEUTRAL 1 3141-604 916 3241-604 916 3351-604 916 3441-604 916
150 25 025/35+2MNB TURBO — Schrdge-RECHTS 1 3181-604 916 3281-604 916 3391-604 916 3481-604 916
150 25 ©025/35+2MNB TURBO — Schrage-LINKS 1 3161-604 916 3261-604 916 3371-604916 3461-604916
NHC 80 NHC 120 NHC 180 NHC 320
g T B fiir Aufnahme VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
150 25 025/35+2MNB TURBO — NEUTRAL 1 0141-604916 0241-604916 0351-604916 0441-604916
150 25 @25/35+2MNB TURBO — Schrége-RECHTS 1 0181-604916 0281-604916 0391-604916 0481-604916
150 25 @25/35+2MNB TURBO — Schrége-LINKS 1 0161-604916 2191-604916

Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kérnung auf Anfrage: service@osborn.de

Alle Langenangaben in mm.

Unsere ATB®-Biirsten sind auch in
vielen anderen Ausfihrungen erhéltlich.
Unsere Anwendungsingenieure beraten

Sie gerne: service@osborn.de

osborn.com
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ATB®-Blrsten

Aussehen kann je nach Ausfuhrung
von Abbildung abweichen.

B

ATB®-Rundbiirste mit Vollbesatz,
Messerkopfaufnahmen/Kombi-Frasdorn
Evolution % & % % %

ATB®-Rundbiirste mit sehr dichtem abrasiven Nylonborstenbesatz und
hoher Rundlaufgenauigkeit fir den prozesssicheren Einsatz und hoher
Standzeit. Mit LAngsnut zum direkten Aufspannen auf Werkzeughaltern
(z.B. HSK, SK, BT) als Messerkopfaufnahmen und Kombi-Frasdorn-Aufnahmen.

Abhéangig vom zu bearbeiteten Material des Bauteils, kann die Burste
mit Keramik-Kérnung (NH-C) oder Siliziumkarbid-Kérnung gewéhlt werden
Fragen Sie hierzu unsere Anwendungstechniker.

[ Anwendung: Auf CNC-Maschinen, Bearbeitungszentren und auf

Roboteranlagen. Vorzugsweise im Nasseinsatz mit Kilhlschmierstoff oder

Ol einzusetzen. Eignet sich direkt nach dem Zerspanen zur Entgratung

und Kantenverrundung an Bauteilen mit Seiten- und Innenflachen, sowie

zum Feinbearbeiten der Bauteilkonturen.

NHC 120 NHC 180 NHS 120 NHS 180

g T B fiir Aufnahme VPE Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
125 25 @22 mit NUT Messerkopf-/ Kombifésdorn 2111-401 913
125 25 @22 mit NUT Messerkopf-/ Kombifésdorn 2121-401 913
125 25 @22 mit NUT Messerkopf-/ Kombifésdorn 2101-401 913
125 25 @22 mit NUT Messerkopf-/ Kombifésdorn 8401-401 913
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BURSTENTECHNIK FUR DIE INDUSTRIE

Allgemeine Informationen

Hartmetallfraser, Z6 Verzahnung
Superior % % % % 77

Hartmetallfrésstifte mit Z6 Verzahnung bieten einen hohen
Materialabtrag und eignen sich fir den universellen Einsatz auf
den wichtigsten industriell verwendeten Werkstoffen.

Zur Bearbeitung von: Edelstahl, Stahl, NE-Metall, Guss

Empfohlener Drehzahlbereich (RPM)

—n . weicheres Material hérteres Material
4
< [ — - + urlegirtr Stah + legerter St

*

e Gusstahl e Werkzeugstahl
W e Gusseisen e rost- und saurebest. Stahl

Schnittgeschwindigkeit (m/min) | Schnittgeschwindigkeit (m/min)

min. 450 max. 600 min. 250 max. 350
9 Kopf (KD) Drehzahlen (RPM) Drehzahlen (RPM)
8 48.000 64.000 27.000 37.000
6 24.000 32.000 13.000 19.000
8 18.000 24.000 10.000 14.000
9,5 15.000 20.000 8.000 12.000
10 14.000 19.000 8.000 11.000
12 12.000 16.000 7.000 9.000
12,7 11.000 15.000 6.000 9.000
16 9.000 12.000 5.000 7.000
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Allgemeine Informationen

Fehlerquellen und Empfehlungen

Problem Lésung

Schlagen/Rattern des Werkzeugs

Blaufarbung des Werkzeuges im Uber-
gang von Fraskopf zu Schaft

Der Fraskopf 16st sich vom Schaft

Zahnausbriche und
vorzeitiger Verschleil3

MaBgeschneiderte Losungen

Sie bendtigen eine andere Verzahnung, Schaftlange oder abweichende Abmessungen?
Gerne erarbeiten wir eine maBgeschneiderte Losung fur lhren Bearbeitungsprozess.

Sprechen Sie uns an:
Telefon: +49 6451 588-0

Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kérnung auf Anfrage: service@osborn.de

Alle Langenangaben in mm.

Darf‘s noch etwas mehr sein?

Mit unserer Spezialverzahnung shipyard
erhalten Sie dank optimiertem Schneidewinkel
einen um 30 % gesteigerten Materialabtrag.
Erhéltlich bei allen Kopfformen.

Sprechen Sie uns an:
Telefon: +49 6451 588-0

Z6 SHIPYARD

Einspannlange erhéhen (min. 2/3 der Schaftlange)
Anpressdruck verringern

Umschlingungswinkel verringern (max. 1/3 vom Kopfumfang)
Werksttick mit geringerem Uberstand einspannen

Drehzahl verringern (siehe RPM)
Anpressdruck verringern
Umschlingungswinkel verringern (max. 1/3 vom Kopfumfang)

Schlagbelastungen vermeiden

Einspannlange erhohen (min. 2/3 der Schaftlange)
Anpressdruck verringern

Umschlingungswinkel verringern (max. 1/3 vom Kopfumfang)
Werksttick mit geringerem Uberstand einspannen
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Hartmetallfraser
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Zylinder (ZYA)
KD KL SD GL Kvz VPE RPM Bestell-Nr.
06 16 06 50 76 1 25.000 - 40.000 0013-080 050
08 20 06 65 76 1 20.000 - 30.000 0003-080 065
10 20 06 65 76 1 15.000 - 25.000 0013-080 065
12,7 25 06 70 76 1 12.000 - 18.000 0063-080 070
03 13 03 40 76 1 45.000 - 70.000 0013-080 040
06 13 03 43 76 1 25.000 - 40.000 0003-080 043

Zylinder mit Stirnverzahnung (ZYA-S)

KD KL SD GL Kvz VPE RPM Bestell-Nr.
06 16 06 50 76 1 25.000 - 40.000 0023-080 050
08 20 06 65 76 1 20.000 - 30.000 0023-080 065
10 20 06 65 76 1 15.000 - 25.000 0033-080 065
12,7 25 06 70 76 1 12.000 - 18.000 0003-080 070
03 13 03 40 76 1 45.000 - 70.000 0023-080 040
06 13 03 43 76 1 25.000 - 40.000 0013-080 043
Kugelzylinder (WRC)
KD KL SD GL Kvz VPE RPM Bestell-Nr.
06 16 06 50 76 1 25.000 - 40.000 0033-080 050
08 20 06 65 76 1 20.000 - 30.000 0043-080 065
10 20 06 65 76 1 15.000 - 25.000 0053-080 065
12,7 25 06 70 76 1 12.000 - 18.000 0013-080 070
03 13 03 40 76 1 45.000 - 70.000 0033-080 040
06 13 03 43 76 1 25.000 - 40.000 0023-080 043
Kugel (KUD)
KD KL SD GL Kvz VPE RPM Bestell-Nr.
06 05 06 50 76 1 25.000 - 40.000 0043-080 050
08 6,5 06 51 76 1 20.000 - 30.000 0003-080 051
10 09 06 54 76 1 15.000 - 25.000 0003-080 054
12 1 06 54 76 1 12.000 - 18.000 0013-080 054
16 14 06 59 76 1 9.000-13.000 0003-080 059
03 2,8 03 40 76 1 45.000 - 70.000 0043-080 040
06 05 03 39 76 1 25.000 - 40.000 0003-080 039




Hartmetallfraser

TROPFEN (TRE)

KD KL SD GL Kvz VPE RPM Bestell-Nr.
06 16 06 50 76 1 25.000 - 40.000 0053-080 050
08 13 06 58 76 1 20.000 - 30.000 0003-080 058
9,5 16 06 61 76 1 15.000 - 28.000 0003-080 061
> 12,7 22 06 67 76 1 12.000 - 18.000 0003-080 067
03 07 03 40 76 1 45.000 - 70.000 0053-080 040
06 10 03 40 76 1 25.000 - 40.000 0063-080 040
Flamme (FLF)
KD KL SD GL Kvz VPE RPM Bestell-Nr.
06 18 06 50 76 1 25.000 - 40.000 0063-080 050
08 20 06 65 76 1 20.000 - 30.000 0063-080 065
10 25 06 70 76 1 15.000 - 25.000 0023-080 070
12,7 32 06 7 76 1 12.000 - 18.000 0003-080 077
03 08 03 40 76 1 45.000-70.000 0073-080 040
06 13 03 43 76 1 25.000 - 40.000 0033-080 043
Spitzbogen (SPG)
KD KL SD GL KVZ  VPE RPM Bestell-Nr.
06 16 06 50 76 1 25.000 - 40.000 0083-080 050
08 18 06 63 76 1 20.000 - 30.000 0003-080 063
10 20 06 65 76 1 15.000 - 25.000 0093-080 065
12,7 25 06 70 76 1 12.000 - 18.000 0043-080 070
03 13 03 40 76 1 45.000-70.000 0093-080 040
06 13 03 43 76 1 25.000 - 40.000 0053-080 043
Rundbogen (RBF)
KD KL SD GL Kvz VPE RPM Bestell-Nr.
06 16 06 50 76 1 25.000 - 40.000 0073-080 050
08 20 06 65 76 1 20.000 - 30.000 0073-080 065
10 20 06 65 76 1 15.000 - 25.000 0083-080 065
12,7 25 06 70 76 1 12.000 - 18.000 0033-080 070
03 13 03 40 76 1 45.000-70.000 0083-080 040
06 13 03 43 76 1 25.000 - 40.000 0043-080 043

Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kérnung auf Anfrage: service@osborn.de

Alle Langenangaben in mm.
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Rundkegel (KEL)

KD KL SD GL KvZ VPE

RPM

Bestell-Nr.

25.000-40.000

0103-080 050

20.000 - 30.000

0113-080 065

156.000 - 25.000

0003-080 075

12.000 - 18.000

0013-080 077

06 16 06 50 26 1
08 20 06 65 26 1
10 30 06 75 26 1
12,7 32 06 7 76 1
03 13 03 40 26 1

45.000-70.000

0113-080 040

Spitzkegel (SKM)

KD KL SD GL KvZ VPE

RPM

Bestell-Nr.

25.000 - 40.000

0093-080 050

15.000 - 25.000

0103-080 065

12.000 - 18.000

0053-080 070

45.000-70.000

0103-080 040

25.000 - 40.000

0063-080 043

06 16 06 50 76 1
10 20 06 65 76 1
12,7 25 06 70 76 1
03 13 03 40 76 1
06 13 03 43 76 1
Kegelsenker 60° (KSJ)

KD KL SD GL KvZ VPE

RPM

Bestell-Nr.

10 13 06 58 76 1

15.000 - 25.000

0013-080 058

Kegelsenker 90° (KSK)

KD KL SD GL KvZ VPE

RPM

Bestell-Nr.

10 08 06 55 76 1

15.000 - 25.000

0003-080 055

Winkel (WKN)

KD KL SD GL KvZ VPE

RPM

Bestell-Nr.

10 13 06 58 76 1

15.000 - 25.000

0023-080 058




Hartmetallfraser

Hartmetallfraser Set, Z6 Verzahnung

Superior % % % % v¢

Das Beste in einem Set: Hartmetallfrdser Set bestehend aus unseren funf gangigsten
Fraserformen, natUrlich mit der Kreuzverzahnung Z6. Sie bieten einen hohen
Materialabtrag und eignen sich fur den universellen Einsatz auf den wichtigsten

industriell verwendeten Werkstoffen.

Zur Bearbeitung von: Edelstahl, Stahl, NE-Metall, Guss

Typ ! Kb KL SO  GL  KVZ  VPE RPM Bestell-Nr.
REF 0033-080070 27 25 06 10 2 1 12.000 - 18.000

WRC 0033-080 050 % 16 06 50 26 1 26,000 - 40,000

WRC 0053-080 065 0 20 05 6 2 1 15.000 - 25.000 0013-080 000
KUD 0003-080 054 0 09 06 54 26 1 15.000 - 25.000

7 0003-080 065 8 20 06 6 26 1 20.000-30.000

Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kérnung auf Anfrage: service@osborn.de

Alle Langenangaben in mm.
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BURSTENTECHNIK FUR DIE INDUSTRIE

Gestanzte Blrsten

Gestanzte
Bursten

Gestanzte Bursten sind &uBerst vielseitig einsetzbar und kénnen genau auf die Anwendung abgestimmt
werden. Dies gilt insbesondere fur die groBe Bandbreite an AuBendurchmessern und Einbaubreiten.
Durch die verwendeten Kunststoff- oder Holzkérper kann im Vergleich zu Metallkdrperbirsten

ein deutlich geringes Eigengewicht erreicht werden, was sich positiv auf die erforderlichen
Antriebsleistungen des Burstensystems auswirkt. In den Kérper werden einzelne Lécher in einem
festgelegten Muster gebohrt und das Borstenmaterial eingestanzt. Die Anzahl der Bundellécher im
Burstenkdrper und deren Abstand zueinander bestimmen letztlich die Besatzdichte der Blrste.

Gestanzte BUrsten werden daher in einem niedrigeren Drehzahlbereich eingesetzt und sind sowohl fur
den Trocken- als auch fur den Nasseinsatz geeignet. Fir Anwendungen in der Lebensmittelindustrie
stehen Kdrper und Borsten zur Verflgung, die genau diesen Anforderungen gerecht werden.

Wir bieten Ihnen TellerbUrsten, Leistenbursten und Rund/Walzenbursten in gestanzter Form

an. Eine Besonderheit sind unsere Multizack® Walzenbdursten, die Sie am Ende des Kapitels
finden. Hier werden standardisierte Einzelsegmente mit 100 mm Breite beliebig zu langeren
WalzenbUrsten montiert. Beispielsweise kénnen lange WalzenbUrsten bequem in Kartons versendet
und gelagert werden und der Austausch von abgenutzten Einzelsegmenten ist moglich.

VORTEILE AUF EINEN BLICK

e Variable AuBendurchmesser und Arbeitsbreiten
¢ Variable Besatzdichten

e GroBe Auswahl an Borsten und Dréhten

¢ Nahezu unendliche Konfigurationsmoglichkeiten
¢ Geringes Eigengewicht

e Gutes Preis-Leistungsverhéltnis

ANWENDUNG

Reinigen, Waschen, Fthren, Transportieren, Abstreifen, Aufrichten, Eindlen, Abdichten, Entgraten,
Entrosten, Entlacken, Andricken, Aufnehmen, Abbremsen, Sortieren, Verteilen u.v.m.

198 osborn.com



Gestanzte Blrsten

BESATZMATERIALIEN

Nicht abrasive Borsten Dréhte
g Nylon 6.0 Nylon 6.6 Nylon 6.10/12 PPN Stahldraht Vermessingt Edelstahl Messing
. ) entgraten, entgraten,
Elnsgtz» trocken nass nas;, fur Lepens— §aurer und . entrosten entrosten, entgrate.n,. NE-Metalle
gebiet mittelbereich alkalischer Bereich aufrauen’ aufrauen', Holz aufrauen, reinigen
strukturieren
0,20 X X X X X X
0,30 X X X X X X X X
0,50 X X X X
0,60 X X X
0,80 X X X X
1,00 X X X
1,50 X X X
glatt X X X X X X X
gewellt X X X X X X X X
Abrasive Borsten Naturborsten
/] Sic Keramik Alu Oxyd Diamant Rosshaar Tampico
Einsqtz— Smger?;iﬂ entgraten von Stahl und Oggtr?I?ctﬁgn entgraten, er Hartmetall reir;irg?]rslbzr:ttis;;unt?en, fuft?(l)lr?;e?er:]e[;re”rgtegren
gebiet strukturieren Edelstahl, Guss bearbeitung von NE geeignet andriicken geeignet
von Holz Metall
46 X X
60 X X
80 X X X
120 X X X
180 X X X
240 X X X X
320 X X X X
600 X X X
gewellt X X X X
glatt X X
Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kérnung auf Anfrage: service@osborn.de osborn.com 199
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Gestanzte Blrsten

Gestanzte Tellerbursten
= 45 Superior % % % % 7t

Tellerblrsten werden in den verschiedensten Industrien und Branchen eingesetzt,
wenn plane Flachen oder geometrich anspruchsvolle Bauteile bearbeitet werden
sollen. Fur die Entgratung von Bauteilen mit zerspanten Flachen oder an Flach-
teilen, werden hauptséachlich Tellerblrsten mit abrasiven Schleifborsten eingesetzt.
Hierbei ist es notwendig, dass die Tellerblrsten mit einer Bauteilliberlappung von
Aussehen kann je nach Ausfihrung ca. 20 % des Bursten-@ eingesetzt werden, um ein effektives und gleichbleibendes
von Abbildung abweichen. Entgratergebnis zu erzielen. Ebenso ist es wichtig, die Tellerbursten mit der richtigen
Drehzahl dem entsprechenden Bursten-@ anzupassen. Als Beispiel hierzu sollte
eine Tellerburste mit @ 150 mm bei ca. 1.100 - 1.200 U/min. eingesetzt werden.

I_H_l

Der im Zentrum einer Tellerburste freie und nicht mit Besatz gefulite Bereich,

das so genannte ,Freie Zentrum®, ist notwendig, damit der Unterschied der
Umfangsgeschwingikeit vom AuBen-@ zum Zentrum der BUrste nicht zu groB wird.
Dies gewahrleistet eine stabile Bearbeitung und einen gleichméaBigen Verschlei3
der Borsten und Drahte.

L R

Wenn Sie eine Beratung winschen, sind wir gerne fUr Sie da: service@osborn.de

@ AuBien in mm K Kdrperstarke in mm T Besatzhdhe in mm

Individuelle Sonderanfertigung

von 30 - 500 mdglich 10-40 14-125

@ Aufien in mm K Kdrperstarke in mm T Besatzhdhe in mm

Standard Durchmesser

130-M 14 20 14-125
150-M 14 20 14-125
150 25 14-125
165 25 14-125
175 25 14-125

Kérpermaterial: Kunststoff, Holz, Multiplex
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Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kérnung auf Anfrage: service@osborn.de osborn.com 201
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Gestanzte Blrsten

Aussehen kann je nach Ausfihrung
von Abbildung abweichen.

P —|-|-.‘.I

=
4
1

Gestanzte Leistenbursten
Superior % % % % 7t

Die Leistenbursten werden in vielen Bereichen der Industrie fur das Trans-

portieren und Positionieren von unterschiedlichsten Bauteilen eingesetzt. Neben
den Anforderungen zum Ausrichten, Abbremsen, Abstreifen und der Gerausch-
reduktion im Materialfluss von Teilen werden die LeistenbUrsten auch flr Materialien
mit sensiblen Oberflachen wie Papier, Glas, Kunststoff etc. als Fuhrungs-, Gleit und
Tragelement zum Einsatz gebracht. Hier kommt die groBe Vielfalt von Kombinations-
moglichkeiten aus Besatz- und Kérpermaterialien in den unterschiedlichsten
Abmessungen den Anforderungen entgegen.

Wenn Sie eine Beratung wlnschen, sind wir gerne fur Sie da:
service@osborn.de

Minimal in mm

Maximal in mm

H Kdrperhdhe 10 100
B Kdrperbreite 10 400
L Korperldnge 10 1000
T Freie Besatzldange 10 100
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Gestanzte Rund-/Walzenbiirsten
Superior % % % % 77

Die gestanzten Rund-/WalzenbUrsten sind besonders vielfaltig einsetzbar und finden
in einer Vielzahl industrieller Anwendungen ihren Einsatz. Oft werden sie neben

dem Reinigen von Férderb&ndern und Blechen auch zum Tranportieren, Abstreifen,
Waschen, Entstauben, Eindlen, Fihren, Andricken, etc. eingesetzt. Vielfaltige Einsatz-
bereiche befinden sich auch in der Lebensmittelindustrie.

Aussehen kann je nach Ausfiihrung Fur die Nutzung auf den entsprechenden Maschinen und Antrieben bieten wir auch
von Abbildung abweichen. die entsprechenden Aufnahme- und Antriebswellen in Stahl und Edelstahl fur die
gestanzten Walzenbursten an. Wir fertigen sie nach Vorgabe entsprechend fur Sie an.

Wenn Sie eine Beratung winschen, sind wir gerne fur Sie da: service@osborn.de

@ Biirste L Kdrperldange T Besatzhdhe

K Kérper @ inmm Min.inmm Max. inmm Min. - Max. in mm Min. - Max. inmm
20 25 270 6,5-800 14-140
40 45 290 6,5-800 14-140
60 65 310 6,5-800 14-140
80 85 330 6,5-800 14-140
100 105 350 6,5-800 14-140
120 125 370 6,5-800 14-140
140 145 390 6,5-800 14-140
160 165 410 6,5-800 14-140
180 185 430 6,5-800 14-140
200 205 450 6,5-800 14-140
220 225 470 6,5-800 14-140
240 245 490 6,5-800 14-140
250 255 500 6,5-800 14-140

Abrasive Borsten:
maximale Kérperlange 1.500 mm

Draht, nicht abrasive Borsten:

maximale Kérperlange 800 mm. Kann mittels
Segmentierung bis 3.000 mm verlangert werden.
Wenden Sie sich an unseren Anwendungstechniker,
Heiko Hanatschek: service@osborn.de

Es gibt verschiedene Moglichkeiten
der Besatzanordnung. Sie finden die
Ubersicht dazu auf Seite 206.

Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kérnung auf Anfrage: service@osborn.de osborn.com 203
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Gestanzte Blrsten

Variabel, modular,
einfach und schnell.

VIELE KONFIGURATIONS-
MOGLICHKEITEN.

Das MultiZack® Burstsystem von Osborn ist modular
aufgebaut. Wie in einem Baukasten, lassen sich
Burstkorper, Besatzanordnungen, Besatzdichten und
vielfaltige Besatzmaterialien wahlen und sogar mitein-
ander kombinieren.

Sieben unterschiedliche Kérper-@ mit einer gleichen
Segmentbreite von 100 mm stehen zur Auswabhl, die
jeweils mit dichter, mitteldichter und aufgelockerter
Besatzoberflache bereitgestellt werden kénnen.
(Siehe Besatzdichten auf Seite 206)

Einzelne Burstsegmente kdnnen hintereinander auf eine
Welle aufgeschoben werden. Dann werden die Segmente
auf beiden Seiten der Welle durch einen Stellring gesichert.

Der Austausch der Multi-Zack Segmente ist denkbar
einfach und kann in klrzester Zeit durchgefuhrt werden,
was Stillstandzeiten von Maschinen und Anlagen gering
halt. Es muss lediglich ein Stellring geldst werden und
alle oder nur einige Segmente getauscht werden.

Durch das modulare System mit den Segmentbreiten
von 100 mm, lassen sich beliebig viele Segmente

Mit den jeweils passenden Multi-Zack Stellringen werden auf einer Welle montieren. Der Vorteil ist, dass
die Multi-Zacksegemente auf der Welle positioniert und . . . .
gesichert. Durch die Verzahnung wird die Mithahme diese platzsparend und somit kostengL{nsng
und die Drehmomentubertragung gewahrleistet. versendet und auch gelagert werden kénnen.
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EINE MILLION ANWENDUNGEN

Durch das Baukastenprinzip und die einfache Montage kann
MultiZack® fur extrem viele unterschiedliche Aufgaben-
stellungen eingesetzt werden. Hier nur ein paar Beispiele:

Reinigen, Waschen, Polieren, Entgraten, Schalen,
Einélen, Befeuchten und Entstauben:

z.B. von Formen, Pressplatten, Stempeln, Folien, Férder-
bandern, Blechen, Nahrungsmitteln, Behéltern, Holz

Transportieren, Fiihren, Teilen, Sortieren,
Dosieren, Positionieren:
z.B. von Lebensmitteln, Tabletten, Glas und Kleinteilen

BESATZMATERIAL

Eine Vielzahl an unterschiedlichen Besatzmaterialien
kann verwendet werden. Am besten eignen
sich synthetische Monofilamente.

Die am haufigsten verwendeten Besatzmaterialien sind Nylon
(Novofil®) in unterschiedlichen Ausflihrungen mit und ohne
Schleifmittel sowie Naturhaare (z.B. Rosshaar) und reine
Pflanzenfasern. Naturlich kann je nach Anwendungszweck
auch Draht als Besatzmaterial verwendet werden.

Kunstborsten, nicht abrasive Borsten
¢ Nylon 6.0, Nylon 6.6, Nylon 6.10/12, PPN

Abrasive Borsten
e SIC

e Keramik

Alu Oxyd
Diamant

MultiZack® Bursten werden z.B. zum Reinigen, Transportieren
und Polieren von Frichten oder GemuUse eingesetzt.

Sollten Sie eine SondergroBe fur den Achslochdurchmesser benétigen,
kann das Kérpersegment mit einem Reduziereinsatz versehen werden.

Dréhte

e Stahldraht

e Vermessingter Stahldraht
e Edelstahl

* Messing

Pflanzenfasern
e Tampico

Naturhaare
e Rosshaar
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BURSTENTECHNIK FUR DIE INDUSTRIE

Gestanzte Blrsten

BESATZANORDNUNGEN FUR RUND-,
WALZEN UND MULTI-ZACK BURSTEN

Sie haben die Wahl zwischen verschiedenen Besatzanordnungen.

Auch eine felderweise versetzte Anordnung des Besatz- Vollbesatz
materials ist moglich.

Besatz felderweise Felderbesatz

Felderbesatz Spiralbesatz linkslaufend

in unterschiedlicher

aut Vereatz moniiert m

Spiralbesatz rechtslaufend

Besatz V-férmig

von der Mitte aus nach v
rechts und links in Spiralen \ /
steigend gestanzt. R 4

Spiralbesatz rechts und linkslaufend

BESATZDICHTEN

Als Standard kénnen wir Ihnen von jedem Kdrperdurchmesser drei
Besatzdichten zur Verfligung stellen: aufgelockert, mittel und dicht.

aufgelockert mittel

o0 0 0
. »b e e e @
; LI RO
ESg - ¢ o0

o o0 (00

L b
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Gestanzte Blrsten

TECHNISCHE DATEN

Bezeichnung AuBen-g max. Kdrper-g Bohrung Zédhne Reihen Besatzdichte
MZ 3106 81 231 31 20 6 12 aufgelockert
MZ 3108 60 231 31 20 8 16 mittel
MZ 311048 231 31 20 10 20 dicht
MZ 4508 88 245 45 25 8 16 aufgelockert
MZ 4512 59 245 45 25 12 24 mittel
MZ 4516 44 245 45 25 16 32 dicht
MZ 571089 257 57 35 10 20 aufgelockert
MZ 57 15 60 257 57 35 15 30 mittel
MZ 5718 50 257 57 35 18 36 dicht
MZ 65 12 85 265 65 40 12 24 aufgelockert
MZ 65 17 60 265 65 40 17 34 mittel
MZ 652050 265 65 40 20 40 dicht
MZ 86 12 112 286 86 60 12 24 aufgelockert
MZ 8620 67 286 86 60 20 40 mittel
MZ 863045 286 86 60 30 60 dicht

MZ100 14 112 300 100 75 14 28 aufgelockert
MZ 10018 87 300 100 75 18 36 mittel
MZ 10022 71 300 100 75 22 44 dicht

MZ 12518 110 325 125 100 18 36 aufgelockert
MZ 12524 82 325 125 100 24 48 mittel
MZ 1252870 325 125 100 28 56 dicht

ANFRAGE STELLEN

Sie méchten uns die Parameter fiir lhre Anwendung mitteilen, damit wir lhnen
ein Angebot fiir eine MultiZack® Biirste unterbreiten kénnen?

Unsere Anwendungstechniker beraten Sie gerne: service@osborn.de

Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kérnung auf Anfrage: service@osborn.de

Alle Langenangaben in mm.

osborn.com 207



BURSTENTECHNIK FUR DIE INDUSTRIE

Gestanzte Blrsten

VORTEILE AUF EINEN BLICK:

e Einfache und schnelle Montage
durch den Anwender

e Schnelles Auswechseln auch
von einzelnen abgenutzten Blrstsegmenten

* Einwegsystem — die Welle der Blrste
kann wieder verwendet werden

e \erschiedene Burstdurchmesser
und Arbeitsbreiten verflgbar

e Standard-Achslochdurchmesser kénnen durch
eingesetzte Adapter angepasst werden

e Montage von mehreren Segmenten auf einer Welle

e Formschlussige Verbindung der Segmente durch
die Verzahnung und durch Sicherung der Korper
auf der Welle durch Stellring

208 osborn.com

Unterschiedliche Besatzmaterialien moglich

Unterschiedliche Besatzmuster (auch
felderweise versetzt) moglich

Drei unterschiedliche Besatz-
dichten bei Vollbesatz

Platzsparende Lagerung und gunstige Transport-
kosten durch Lieferung von Einzelsegmenten

Keine gesonderte Verpackung notwendig

Hohe Form- und Temperatur-
bestandigkeit der MultiZack®-
Korper durch den Einsatz von glas-
faserverstarktem Kunststoff

Homogene und geschlossene Besatzoberflache
ohne Spaltbildung zwischen den Einzelsegmenten
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Allgemeine Informationen

Streifenbiirsten
Broomate




STREIFENBURSTEN

Allgemeine Informationen

Streifenbursten —
Vielseiteige
Alleskonner

Streifenbiirsten und Aluminium Halteschienen

Finden Sie die optimale Lésung fur Ihren individuellen
Anwendungsfall mit den Streifenbursten von Osborn.

Typische Anwendungsméglichkeiten sind u.a.:
e Abdichten
e Fdhren
e Positionieren
e Transportieren
e Schutzen und Abschirmen
* Umsaumen und SchlieBen von Offnungen
(z. B. Kabeldurchfuhrungen)
e Abstreifen oder —wischen

Das Standardprogramm umfasst zum einen Blrsten mit
Nylon (PA6) Borsten und Fassungen in verzinktem Stahl.
StandardmaéBig erfolgt die Lieferung in Ldngen a

3000 mm, einzeln oder mit Aluminium Halteschiene in h
(180°)- oder F (90°)-Profilform. Die Aluminium Halteschienen
gentgen in punkto Optik und Stabilitdt hochsten Ansprtichen.

Zusétzlich liefern wir auf Anfrage unter Bertcksichtigung
unserer Mindestabnahmemengen auch kunden-
individuelle Langen, Formen und Sonderausfihrungen.

Biirsten mit Rosshaarbesatz

Zudem bietet unser Standardprogramm Streifen-
bursten mit hochwertigem reinen Rosshaarbesatz.

Streifenbursten von Osborn mit Rosshaarbesatz bieten
Schutz vor Kalte, Zugluft, Insekten, Staub und Larm
und sind somit eine optimale Abdichtung jeder Art

von Turen, Toren und Fenstern an Gebauden.

Ein positiver Nebeneffekt ist die wirksame Einsparung von
Energie, da der langlebige und UV-bestandige Rosshaar-
besatz fur eine optimale Warmedammung sorgt. Standard-
méBig erfolgt die Lieferung in Ldngen a 1000 und

2000 mm inklusive der 180° Aluminium Halteschiene.
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Streifenbursten

Aussehen kann je nach Au
von Abbildung abweichen.

Halteschienen:

T

90° — F-Profil

e

180° — h-Profil

Streifenbirsten mit Nylonbesatz
Superior % % % % 7%

Streifenbursten inkl. Aluminium Halteschiene h-Profil 180°/F-Profil
90° mit PA6 glatt, schwarz fur innovative Birstenlésungen und
vielfaltige Anwendungen in allen Bereichen der Industrie

Lieferungen in L&ngen 1000 mm, 2000 mm oder 3000 mm
GroBmengen in anderen L&ngen als Sonderanfertigung méglich

Streifenbiirsten Typ A: Halteschiene Typ A:
OAT L W H PA6O  Bestell-Nr. Profl GH PW PH Bestell-Nr.
15 3000 25 27 015 0904-905 822 180° 135 44 4 0114-906 000

90° 14 5.2 57

0214-906 000

Streifenbiirsten Typ B: Halteschiene Typ B:

OAT L w H PA69Q Bestell-Nr. Profii GH PW PH Bestell-Nr.
19 3000 4 37 015 0924-905822 180° 15 73 7 0124-906 000
45 3000 4 37 015 0904-905825 90° 16 73 7 0224-906 000

Streifenbiirsten Typ E: Halteschiene Typ E:

OAT L W H PA6@  Bestell-Nr. Profil GH PW PH Bestell-Nr.
25 3000 51 63 020 0924-905 823 180° 27 8.2 10 0144-906 000
32 3000 51 63 020 0904-905 824 90° 27 9 10 0244-906 000

45 3000 51 63 020 0914-905 825

Streifenbiirsten Typ K: Halteschiene Typ K:

OAT L w H PA69Q Bestell-Nr. Profii GH PW PH Bestell-Nr.
50 3000 6,6 75 020 0924-905825 180° 30 10 12 0154-906 000
75 3000 66 75 0,30 0904-905 837 90° 37 12 12 0254-906 000

Streifenbiirsten Typ F: Halteschiene Typ F:

OAT L W H PA6O  Bestell-Nr. Profil GH PW PH Bestell-Nr.
60 3000 78 87 050 0904-905 856 180° 33 12 13 0164-906 000
75 3000 78 87 030 0904-905 847 90° 41 13 14 0264-906 000

15 3000 78 87 050 0904-905859

60 3000 78 87 090 0904-905 896

Streifenbiirsten Typ L: Halteschiene Typ L:
OAT L W H PA60  Bestell-Nr. Profl GH PW PH Bestell-Nr.
230 3000 114 125 0,90 0904-905 899 180° 68 18 17 0174-906 000
150 3000 114 125 0,60 0904-905 869 90° 62 17 18 0274-906 000

Fettgestellte Artikelnummern: ab Lager lieferbar. Andere Abmessungen/Drahtstarken/Kérnung auf Anfrage: service@osborn.de

Alle Langenangaben in mm.
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STREIFENBURSTEN

Streifenbursten

L |

|l

Aussehen kann je nacn Austunrung
von Abbildung abweichen.

Broomate

Streifenbursten mit Rosshaarbesatz

Superior % % % % 77

Streifenbiirsten inkl. Aluminium Halteschiene h-Profil 180° mit Rosshaarbesatz
zur optimalen Abdichtung von Tiren, Toren und Fenstern

T L GH VPE Bestell-Nr.

15 1000 40 10 0004-906 962
15 2000 40 10 0034-906 962
25 1000 50 10 0004-906 963
5 2000 50 10 0034-906 963
35 1000 60 10 0004-906 954
35 2000 60 10 0034-906 954
45 1000 70 10 0004-906 955

*Fassung Streifenburste 5x5mm, in Stahl, verzinkt

Weitere Informationen

QR-Code einscannen und
z.B. Produktvideo anschauen oder
kompletten Prospekt downloaden.

E _I E www.broomate.com
E - L]
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Broomate® — der Besen fiir die Industrie

In Produktionsbetrieben gibt es viele Bereiche, die standig gereinigt
werden mussen. Osborn hat eine Kehrldésung entwickelt, die diesem
Anspruch gerecht wird und zwar auf die einfache, professionelle und preis-
werte Art. Unser Besen besteht aus hochwertigen Streifenbursten, die unter
einer 5 mm starken, verzinkten Stahlhaube eingeschoben werden.

Der Osborn Broomate® kann an eine ganze Reihe industrieller Fahr-
zeuge montiert werden und kehrt alle Arten von Verschmutzungen - sogar
Flissigkeiten. Es gibt keine rotierenden oder elektrischen Bauteile.
Montieren Sie einfach den Besen an lhrem Fahrzeug und kehren Sie.

Wartungsfrei

e Einfache und kostengunstige
Reinigungslésung

e Keine Hydraulik, kein Motor, keine
rotierenden oder elektrischen Teile

e Einfach zu reinigen mit
Wasser oder Hochdruck

Robust
e 5 mm verzinkte Stahlhaube, Gabel-
schuhe und Seitenbleche.

Variable Befestigungsméglichkeiten

e Schnelle und einfache Befestigung
an nahezu jedem in Landwirt-
schaft und Industrie eingesetzten
Fahrzeug mittels optional erhalt-
licher Adapter (groBe Auswahl).

Lange Lebensdauer
e StreifenbUrsten haben eine Einsatz-
dauer von bis zu 1000 Kilometer.

Umweltfreundlich
e Alle Teile kdnnen recycelt werden
e Motordél oder Elektrizitat

werden nicht bendtigt

Einfacher Austausch

e Burststreifen kdnnen im Hand-
umdrehen ausgetauscht werden

¢ Verriegelung 6ffnen, einfach alte
Streifen rausziehen, neue Streifen
hineinschieben, Verriegelung schlieBen
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WEITERES PROGRAMM
ZUM DOWNLOAD

SO EINFACH Am einfachsten und schnellsten erhalten Sie unsere

., Spezialkataloge Uber die Osborn-Website.
GEHT'S:

Wenn Sie Besitzer eines Smartphones oder Tablet-PCs sind,

kénnen Sie den QR-Code auch mit der App direkt ein-
scannen, um zur Ubersichtsseite zu gelangen.

214 osborn.com

https://www.osborn.com/de/
service/kataloge-broschueren



AGB und

Kontaktadressen

AGB:

Unsere allgemeinen Zahlungs- und Lieferbedingen sowie weitere Informationen
zu Bestellung und Versand finden Sie auf unseren Internetseiten:

https://www.osborn.com/de/service/allgemeine-geschaeftsbedingungen

Osborn GmbH

Ringstrasse 10
35099 Burgwald, Germany

Tel.: + 49 64515880
Fax: + 49 6451588206

info@osborn.de

Osborn LLC — Richmond, IN - USA
2350 Salisbury Road North
Richmond, IN 47374, USA

Tel.: + 1800 7203358

Fax: + 1 765 9350120

marketsupport@osborn.com

Osborn Unipol SAS

Parc Mail — Batiment Orion
24B avenue de la Demi-Lune
CS 80006, 95735 ROISSY CH.
DE GAULLE CEDEX, France

Tel.: + 33 134450600
Fax: + 33 139936711

contact@osborn-unipol.fr

Osborn Unipol Lda

Rua de Pardelhas 71
4805-062 Brito-Guimaréaes
Portugal

Tel.: + 351 253479550
Fax: + 351 253576629

osborn-unipol@osborn-unipol.pt

Osborn International SRL

Bd. Bucovina, Nr. 151
725300 Gura Humorului, jud.
Suceava

Romania

Tel.: + 40 230234212

Fax: + 40 230531785

sales@osborn.ro

Osborn GmbH

Premium Polishing
Compounds
Rudolf-Harbig-Weg 10
42781 Haan, Germany

Tel.: + 49 212993070
Fax: + 49 2129930723

polishing@osborn.de

a. Osborn LLC -
Hamilton, OH - USA

3440 Symmes Rd,
Hamilton, OH 45015

Tel.: +1 800 7203358
marketsupport@osborn.com

Osborn Lippert (India) Pvt. Ltd.

Plot nos E 65 & 66, MIDC Waluj
Aurangabad - 431 136, India

Tel.: + 91 2402556538
Fax: + 91 2402552530

sales@osborn-lippert.co.in

Osborn Singapore Pte Ltd

206 Tuas South Avenue 2
West Point Bizhub
Singapore 637208

Tel.: + 6568630318
Fax: + 65 68634318

sales@osborn.com.sg

Osborn International AB

Huskvarnavagen 105
56123 Huskvarna, Sweden

Tel.: + 46 36389200
info@osborn.se

Osborn International

R2001, Unit 2, Building No. 3,
Yard No. 11, Shuangying Road
Chaoyang, 100012 Beijing, China

Tel.: + 86 1084986167
cnsales@osborn.com

Osborn Mexico

Emilio Cardenas No.211

Centro Industrial Tialnepantla
Tialnepantla Edo. México, 54030
Mexico

Tel.: + 52 5555659555

Osborn-Unipol SLU
Ronda Norte, 320 P.I. Apartado 169
46470 Catarroja — Valencia, Spain

Tel.: + 34 961325876
Fax: + 34961324602

ventas@osborn.es

Osborn Unipol (UK) Limited

Newhouse Farm Industrial Estate
Chepstow NP16 6UD,
United Kingdom

Tel.: + 44 1291643200
Fax: + 44 1291643298

sales@osborn.co.uk

osborn.com
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