ATB® — Advanced Technology Brush System

'ébavurage automatisé maitrisé




Pourquoi
Osborn ?

Osborn vous offre les meilleures solutions pour le traitement de surface mécanique. Nos experts sont hautement qualifiés et vous
apporteront des réponses adaptées a vos besoins, qu'ils soient standards ou sur mesure, quand et |a ou vous en avez besoin. Nous
vous aiderons mieux que quiconque a optimiser vos processus, a atteindre une haute qualité tout en respectant les normes de sécu-

rité les plus élevées, tout cela en réduisant vos codts.



Durée de vie extra-longue.
Colts reduits.

Ces brosses a durée de vie extra longue réduisent les temps de montage
et les colts par piece. De plus, les performances de ces brosses four-
nissent un haut niveau de précision et de répétabilité.

Gaine de soutien

Une gaine de soutien flexible peut étre ajoutée
pour augmenter la stabilité du garnissage dans
le cas de fils longs et de vitesses de rotation
élevées.

Gamme

Diametres 50 a 250 mm.
Différents types d’implantation du garnissage.

Fils abrasifs disponibles en plusieurs
types de grains (ex. oxyde d’alumi-
nium, carbure de silicium, céramique ou
diamant) et différentes tailles de grains.

Les longueurs de fils, densités et implan-
tations permettent également de diversifier
I'agressivité et la flexibilité de la brosse.

Diverses options de montage

Pour s’adapter directement aux divers porte-outils.

Densité de garnissage maximum

Contrairement aux brosses piquées convention-
nelles, le garnissage est fermement moulé dans
le corps de la brosse ATB® et approximative-
ment 4 fois plus dense, ce qui augmente signi-
ficativement leur durée de vie et leur efficacité.




Brosses ATB®

Brosses haute technologie pour
I’ébavurage automatise

Arrondis des arétes sans modification de la géométrie de la piéce

Les brosses ATB® sont des outils de précision qui garantissent
la qualité des produits finis. Leur composition leur permet de
s’adapter a presque tous les matériaux a traiter.

Nos brosses ATB® sont disponibles avec plusieurs sortes de
fils abrasifs dont le carbure de silicium ou la céramique, avec
différentes granulométries et diametres de fils.

Les brosses ATB® sont congues pour une adaptation directe
sur les porte-outils, ce qui signifie gu’elles peuvent étre
utilisées dans les centres d'usinage, les tours et fraiseuses a
commande numérique, les cellules robotisées, etc.

Les brosses sont utilisées en aval du processus d’'usinage et
peuvent étre utilisées sans probleme avec des liquides de refroi-
dissement, des émulsions ou de 'eau.

Ainsi les pieces usinées peuvent étre ébavurées et finies direc-
tement, de maniére fiable et reproductible sur la machine sans
rebridage.

Avant - bavures distinctes sur les bords.
Rainures sur la surface.

Apreés - Les bavures ont été enlevées et les arétes arrondies.
La surface est uniforme, avec un aspect brossé.



Brosses ATB®

Les brosses ATB® sont des outils non-coupants.
Elles sont principalement utilisées pour enlever les
bavures primaires et secondaires générées lors

du processus d’usinage. La surface des compo-
sants est par la méme occasion améliorée.

Ebavurage directement aprés I'usinage

Grace a des temps d’usinage plus courts pour un arrondi tres
uniforme des arétes, nos brosses ATB® sont particulierement
adaptées a I'ébavurage de :

Pieces fraisées et tournées

Pieces rectifiées

Pieces frittées

Pieces estampées, embouties et pressées
Pieces pneumatiques et hydrauliques

Pieces moulées sous pression
Plaques de soupape

Pieces rectifiées plates
Composants dentés

Surfaces de contact et d'étanchéité
Finition

Composants de moteur, par ex. culasse, bloc-cylindres, etc.

Densité maximum
Coiits de processus minimum

Les brosses ATB® ont une densité de garnissage 4 fois plus
élevée que les brosses plateaux conventionnelles (piquées). Par
conséquent, leur durée de vie est largement augmentée, avec
des vitesses d’avance plus élevées et des résultats d’ébavurage
meilleurs et plus efficaces.

Caractéristiques :

Fils abrasifs fermement fixés

Garnissage extrémement dense

Surface de garnissage plane

Haute teneur en abrasif pour un ébavurage efficace
Grande stabilité et concentricité

Brossage agressif

Adaptable a n'importe quel matériau traité

Utilisation possible et recommandée de liquide de refroidisse-
ment, d’émulsion ou d’eau

Adaptables sur tous les porte outils standards

m Utilisation directement apres usinage dans le centre d’usi-
nage, machine CNC.



Brosses ATB®

Caractéristiques et bénéfices
en un seul coup d’ceil

Corps en résine moulée
Le garnissage est solidement moulé dans le corps de notre ATB®.

Avantage : Méme a haute vitesse de rotation, le garnissage des ATB® reste intégre.
Son implantation précise a forte rigidité d’'oscillation reste malgré tout légére.

Densité de fil maximum

Une densité maximum, jusqu’a 4 fois supérieure a celle
des brosses conventionnelles.

Avantage : Durée de vie extra longue, brossage plus agressif.
Méme les éléments tres complexes peuvent étre ébavurés

rapidement et efficacement. ﬁ)
Fils haute technologie
Les fils en nylon imprégné de grains abrasifs (ex. carbure de silicium

ou céramique) sont le garnissage idéal pour I'ébavurage. D’autres
matériaux sont disponibles sur demande (ex. grain diamant).

Avantage : Les fils en nylon résistent a une température allant jusqu'a 160°C.
lls peuvent étre utilisés avec un liquide de refroidissement, une émulsion ou
de I'eau. Cela est méme recommandé pour une vitesse de rotation élevée ou
pour des pieces tres fines.




Brosses ATB®

Diametres et implantations

Nous proposons de nombreux diametres, et pouvons adapter selon les besoins la
longueur du garnissage et I'implantation des fils.

Avantage : Avec nos options de personnalisation, nous pouvons trouver la meilleure solu-
tion pour votre application d’ébavurage. Augmenter la longueur des fils peut, par exemple,
augmenter la durée de vie et |a flexibilité pour ébavurer une piece complexe. Changer le
motif de I'implantation peut rendre la brosse plus agressive selon le besoin.

Garnissage stable et plat
d) La surface des ATB® est plane

Avantage : Méme les contours d’arétes peuvent étre traités, les
caractéristiques d’'usure des ATB sont constants et contrélables.
Il'y a un contact uniforme et de la répétabilité.

Adaptation directe sur le porte outils
Par exemple HSK-/SK, arbres de fraises a surfacer et mandrin porte-fraises.

Avantage : Pas de fixation intermédiaire. La brosse ATB® peut étre stockée dans
le magasin de la BAZ / CNC, I'ébavurage peut étre réalisé immédiatement apres le
processus d’'usinage sans enlever la piece.



Brosses ATB®

ATB® brosses avec densité de garnissage maximum,
compatibles avec le dispositif de serrage
Evolution % % % % %

Pour I'ébavurage de pieces dans divers matériaux comme l'acier, I'aluminium ou la fonte.

NHS 80 NHS 120 NHS 180 NHS 320
g T B Fixation Cdt Ref. Ref. Ref. Ref.
50 35 16 (hexagonal) K =montage avec tige 1 6701-604 912 5411-604 912 5431-604 912 5441-604 912
76 35 16 (hexagonal) L = montage avec tige 1 3111-604 913 9841-604 913 3311-604 913 3151-604 913
85 35 16 (hexagonal) J =montage avec tige 1 6201-604 914 1601-604 914 2211-604 914 6231-604 914
106 35 16 (hexagonal) H = montage avec tige 1 3101-604 914 3221-604 914 3321-604 914 3401-604 914
NHC 80 NHC 120 NHC 180 NHC 320
'] T B Fixation Cdt Ref. Ref. Ref. Ref.
50 35 16 (hexagonal) K =montage avec tige 1 2201-604912 1301-604912 1311-604912 1321-604912
76 35 16 (hexagonal) L = montage avec tige 1 1321-604913 1331-604913 1351-604913 1361-604913
85 35 16 (hexagonal) J =montage avec tige 1 1341-604914 1351-604914 1361-604914 1371-604914
106 35 16 (hexagonal) H =montage avec tige 1 5891-604914 9901-604914 4411-604914 1381-604914
ATB® brosses avec densité de garnissage maximum,
pour porte outils
Evolution % % % % %
Pour I'ébavurage de surfaces de contact et d’étanchéité ainsi que des zones fonctionnelles
d’une large gamme de piéces. Montage sur machines stationnaires, Il est fortement
recommandé de les utiliser avec un liquide de refroidissement ou de I'huile de coupe.
NHS 80 NHS 120 NHS 180 NHS 320
g T B Fixation Cdt Ref. Ref. Ref. Ref.
125 40 18 + trou d'entrainement ~ C = Montage pour HSK/SK 1 3101-604 916 3201-604 916 3311-604 916 3401-604 916
150 40 18 + trou d'entrainement D = Montage pour HSK/SK 1 3111-604 916 3211-604 916 4341-604 916 3411-604 916
175 40 18 + trou d'entrainement  E = Montage pour HSK/SK 1 3131-604 916 3231-604 916
200 40 18 + trou d'entrainement  F = Montage pour HSK/SK 1 8411-604 918 4021-604 918 5901-604 918
250 38 18 + trou d’entrainement G = Fixture for HSK/SK 1 6511-604 919 6171-604 916 2401-604 919
NHC 80 NHC 120 NHC 180 NHC 320
g T B Fixation Cdt Ref. Ref. Ref. Ref.
125 40 18 +trou d'entrainement  C = Montage pour HSK/SK 1 0101-604916 0201-604916 0311-604916 0401-604916
150 40 18 + trou d’entrainement D = Montage pour HSK/SK 1 0111-604916 0211-604916 0341-604916 0411-604916
175 40 18 +trou d’entrainement  E = Montage pour HSK/SK 1 0131-604916 0231-604916
200 40 18 + trou d'entrainement  F = Montage pour HSK/SK 1 1611-604918 0021-604918 0901-604918
250 38 18 +trou d'entrainement G = Montage pour HSK/SK 1 8771-604919

Photos non contractuelles
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Brosses ATB®

Dispositif de serrage pour brosses plateaux ATB®

INDEXK /@50 mm INDEXL /@76 mm INDEXL/@ 85 mm INDEXL/@106 mm
Fixation Cdt Ref. Ref. Ref. Ref. Ref.
Avec tige (@ 12 mm) et serrage DIN 6535-HB 1 5002-075 000 3642-075 000 9602-075 000 3652-075 000
INDEX C /@ 125 mm INDEX D /@ 150 mm INDEXE /@175 mm INDEX F /@200 mm INDEX G /@ 250 mm
Fixation Cdt Ref. Ref. Ref. Ref. Ref.
Pour fixation sur cone de serrage HSK/SK 1 3602-075 000 3612-075 000 3622-075 000

3692-075 000

1922-075 000

Porte-outil

Porte-outils

pour INDEX PU Ref.
HSK — AB3, to DIN 69893 C.D,EFG 1 3603-604 000
HSK —A100 to DIN 69893 C,D,EFG 1 3633-604 000
SK—40to DIN 69871 C,D,EFG 1 3613-604 000
Surface Weldon avec tige D 12 mm, HSK - A63 to DIN 69893 H,J K, L 1 4933-604 000
Surface Weldon avec tige D 12 mm, HSK - A100 to DIN 69893 H J, KL, 1 6303-604 000

Nos brosses ATB® sont disponibles
dans de nombreuses configurations.

Nos techniciens seront heureux de vous

conseiller : contact@osborn-unipol.fr

Références en gras : disponibles en stock. Autres dimensions, types de fils et grains sur demande : contact@osborn-unipol.fr

Dimensions en mm.



Brosses ATB®

ATB® brosses avec densité de garnissage maximum,
pour porte-fraises a alésage
Evolution % % % % %

Pour les applications d’ébavurage de surfaces de contact et d’étanchéité ainsi que les
zones fonctionnelles d’'une large gamme de piéces. Montage sur machines stationnaires,
Il est fortement recommandé de les utiliser avec un liquide de refroidissement ou de
I’huile de coupe. Fixation directe sur mandrin porte-fraises sans autre systeme de fixation
supplémentaire.

NHS 80 NHS 120 NHS 180
g T B Fixation Cdt Ref. Ref. Ref.
50 35 316 avec rainure Directe sur porte fraise 1 6601-604 912 6501-604 912 6401-604 912
76 35 @22 avec rainure Directe sur porte fraise 1 5521-604 913 5511-604 913 5501-604 913
106 35 @22 avec rainure Directe sur porte fraise 1 5501-604 914 5791-604 914 5521-604 914
125 35 @22 avec rainure Directe sur porte fraise 1 6721-604 916 6821-604 916 6621-604 916
125 35 @ 27 avec rainure Directe sur porte fraise 1 6761-604 916 6811-604 916 6641-604 916
150 85 @22 with groove Directe sur porte fraise 1 6771-604 916 6841-604 916 6651-604 916
NHC 80 NHC 120 NHC 180
'] T B Fixation Cdt Ref. Ref. Ref.
50 35 16 avec rainure Directe sur porte fraise 1 1421-604912 1431-604912 1441-604912
76 135) @22 avec rainure Directe sur porte fraise 1 1451-604913 5991-604914 1461-604913
106 35 @22 avec rainure Directe sur porte fraise 1 1421-604914 1431-604914 1441-604914
125 35 322 avec rainure Directe sur porte fraise 1 2431-604916 2441-604916 2451-604916
125 35 @ 27 avec rainure Directe sur porte fraise 1 6991-604916 2461-604916 2471-604916
150 35 @22 with groove Directe sur porte fraise 1 1061-604916 1071-604916 1091-604916
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Brosses ATB®

ATB® brosses avec densité de garnissage maximum,
Turbo-line
Evolution % % % % %

Brosses pour les lignes d’ébavurage en continu avec tétes planétaires. Application :
pieces planes produites et ébavurées grace a la technique de perforation, de laser et
d’emboutissage fin.

Les sections de fils type Turbo peuvent étre placées suivant un angle défini, vers la droite ou
la gauche. Suivant le sens de rotation, I'’ébavurage sera plus agressif et efficace ou la brosse
donnera uniqguement un fini de surface.

NHS 80 NHS 120 NHS 180 NHS 320
g T B Inclinaison garnissage  Cdt Ref. Ref. Ref. Ref.
150 25 ©25/35+2trous d'entrainement TURBO —NEUTRE 1 3141-604 916 3241-604 916 3351-604 916 3441-604 916
150 25  @25/35+2trous dentrainement  TURBO —angle & droite 1 3181-604 916 3281-604 916 3391-604 916 3481-604 916
150 25  @25/35+2trous dentrainement  TURBO —angle & gauche 1 3161-604 916 3261-604 916 3371-604916 3461-604916
NHC 80 NHC 120 NHC 180 NHC 320
g T B Inclinaison garnissage  Cdt Ref. Ref. Ref. Ref.
150 25 §25/35+2trous d'entrainement TURBO — NEUTRE 1 0141-604916 0241-604916 0351-604916 0441-604916
150 25  @25/35+2trous dentrainement  TURBO —angle & droite 1 0181-604916 0281-604916 0391-604916 0481-604916
150 25  25/35+2trous d'entrainement  TURBO —angle a gauche 1 0161-604916 2191-604916
ATB® brosses circulaires avec garnissage continu,
mandrin porte-fraises et porte-fraises combiné
Evolution % % % % %
Les brosses circulaires ATB® ont un garnissage trés dense en fil nylon abrasif et une haute
concentricité, ce qui leur conférent une longue durée de vie et une fiabilité constante.
Elles possedent une rainure pour un montage directement le porte-outils (ex. HSK, SK, BT)
ainsi que sur les tétes de coupe et arbres de coupe.
En fonction du matériau de la piéce a traiter, choisissez des fils en grain céramique (NH-C)
ou carbure de silicium (NH-S). Consultez nos techniciens a ce sujet.
Application : Ebavurage et lissage des angles sur des composants avec des cotés et des
surfaces internes, ébavurage fin des contours des pieces et ce directement apres I'usinage.
Utilisation sur machines CNC, centres d’usinage et systémes robotisés. Il est fortement
recommandé de les utiliser avec un liquide de refroidissement ou de I'huile de coupe.
NHC 120 NHC 180 NHS 120 NHS 180
g T B Fixation Cdt Ref. Ref. Ref. Ref.
125 15 @22 with NUT téte de coupe / combi mandrin 1 2111401913 2121401913 2101401913 8401401913

Références en gras : disponibles en stock. Autres dimensions, types de fils et grains sur demande : contact@osborn-unipol.fr
Dimensions en mm.
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Kapitel







Essais et échantillons

Essais et échantillons

Vous vous demandez si vous avez la solution idéale d’ébavu-
rage pour votre processus d’usinage ? Demandez-nous un
échantillon.

C’est une excellente opportunité de tester votre outil actuel

et, si nécessaire, de le remplacer avec un autre qui serait
plus adapté a votre application. Avec le fil adapté et le design
approprié nous sommes certains de pouvoir vous aider.

Usinage de piéces tournées

Nous pouvons traiter des composants tels que des axes et
des arbres dans notre laboratoire de test. La piéce est fixée
dans un mandrin ou sur une table rotative, et peut étre
ébavurée avec diverses brosses ATB®. Les parameétres
importants comme la vitesse, I'avance, le coefficient de péné-
tration, etc. peuvent étre ajustés et les résultats mesurés.
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Piéces complexes

Les pieces a géométrie complexe ne sont pas un obstacle grace
aux larges possibilités des ATB®. Des outils spéciaux pour effec-
tuer les tests peuvent étre fabriqués rapidement.

Documentation

Apres ébavurage des pieces nous vous communiquons un rapport
détaillé des résultats de nos test. Nous y indiquons les objectifs, les
procédures de test et nos conclusions. En se basant sur ces résul-
tats, vous pourrez comparer la qualité des outils que vous utilisez
et celle de notre solution, puis prendre votre décision.

Conseils
Nos techniciens seront ravis d‘étudier votre application et de

vous aider a choisir I'outil idéal pour optimiser le processus, le
résultat et le colt par piece. Consultez-nous !

Demandez votre test maintenant :

contact@osborn-unipol.fr

Tél : 01 34 45 06 00
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